
Газосварочное 
оборудование



⚫ - ЭТО УСТРОЙСТВО, ПРЕДНАЗНАЧЕННОЕ 
ДЛЯ ПОЛУЧЕНИЯ АЦЕТИЛЕНА  ПУТЁМ 
ВЗАИМОДЕЙСТВИЯ КАРБИДА КАЛЬЦИЯ С 
ВОДОЙ.

1. АЦЕТИЛЕНОВЫЙ 
ГЕНЕРАТОР



Наибольшее применение 
получили ацетиленовые 
генераторы, работающие по 
принципу  «карбид в воду 
(КВ)» + «вытеснение воды 
(ВВ)». Такие генераторы 
конструктивно состоят из 4 
частей, выполняющих 
определённые функции. 





2.ПРЕДОХРАНИТЕЛЬНЫЕ ЗАТВОРЫ
⚫ Предохранительные затворы (ПЗ) – это 

устройства, предохраняющие ацетиленовые 
генераторы и газопроводы от попадания в них 
взрывной волны при обратных ударах пламени из 
сварочной горелки или резака.

⚫ Обратным ударом называют воспламенение 
горючей смеси в каналах горелки или резака и 
распространение пламени по шлангу горючего 
газа. Последствия обратного удара: взрыв 
ацетиленового генератора, разрыв шланга 
горючего газа.



ПЗ устанавливают между 
ацетиленовым 
генератором и горелкой 
или резаком. ПЗ бывают 
жидкостные и сухие. 
Жидкостные заливают 
водой, сухие заполняют 
мелкопористой 
металлокерамической 
массой.

Рис. Работа жидкостного ПЗ.







Для  хранения и транспортировки сжатых, сжиженных и 
растворенных газов при температуре от -50о до +60о, 
применяют баллоны из углеродистой и легированной стали:
⚫ малого объёма – до 12 л  
⚫ среднего объёма – от 20 до 50 л,
⚫ рабочим давлением до 19,6 МПа (200 кгс/см2 ).
Баллоны представляют собой стальные цилиндрические 
сосуды, в горловине которых имеется конусное отверстие с 
резьбой, куда ввертывается запорный вентиль. Для каждого 
газа разработаны свои конструкции вентилей, что исключает 
установку кислородных вентилей на ацетиленовый баллон, и 
наоборот. На горловину плотно насаживается кольцо с 
наружной резьбой, служащее для навертывания 
предохранительного колпака, который служит для 
предохранения вентиля баллонов от возможных ударов при 
транспортировке. В нижней части баллона для устойчивости,  
напрессован башмак. 

3. ГАЗОВЫЕ БАЛЛОНЫ



⚫ Баллоны различают прежде всего по окраске, 
соответствующей  определённому газу, что 
прописано в  ПРАВИЛАХ по пользованию пожаро – 
и взрывоопасным оборудованием.







МАРКИРОВКА БАЛЛОНОВ



⦿ Открывают колпак,
⦿ Отвинчивают заглушку штуцера вентиля,
⦿ Осматривают вентиль на наличие следов масла 

или жира, а также исправность,
⦿ Штуцер продувают кратковременным 

открыванием маховичка вентиля на небольшой 
угол. При этом нужно стоять сбоку от штуцера 
вентиля.

Баллон подготавливают к работе в 
следующем порядке:



⚫ Для различных газов предусмотрена определённая конструкция 
вентиля. Различная резьба хвостовика исключает возможность 
установки на баллон не соответствующего ему  вентиля.

⚫ Вентиль кислородного баллона изготовлен из латуни. 
⚫ Вентиль ацетиленового баллона – из стали.

4. Вентили для газовых баллонов

ВЕНТИЛЬ ПРОПАНОВЫЙ ВЕНТИЛЬ ДЛЯ БЫТОВОГО 
ГАЗОВОГО БАЛЛОНА

ВЕНТИЛЬ 
КИСЛОРОДНЫЙ







5. Газовые редукторы – для снижения давления газа, 
находящегося в баллоне, до рабочего, необходимого для сварки или резки 
металла, а также для поддержания этого давления постоянным.

ацетиленовый

пропановый

кислородный

Редукторы различных газов отличаются 
устройством присоединительной части, 
которая соответствует устройству 
вентиля  баллона для данного газа. 
Корпус редуктора окрашивают в 
определённые цвета, в соответствии с 
используемым газом.







6.Газовые шланги (рукава)



Минимальная длина шлангов при работе от баллона  - 8 м, при работе
От ацетиленового генератора – 10 м. 
Максимальная длина шлангов : в цеховых условиях – 30 м, 
в монтажных – 40 м.








