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Схема работы пневматического транспорта



 Kамерный пневматический питатель: 

1 - камера; 2 - бункер; 3 - пневмотранспортныйтрубопровод; 4 - 
трубопровод сжатого воздуха; 5 - обводной уравнительный трубопровод
; 6 - форсунка;7 - аэрирующее устройство; 8 - заслонка; 9 - загрузочный к
лапан; 10 - запорный клапан; 11 - запорныйвентиль; 12 - выпускной клапа
н.  



Установка всасывающего действия для перемещения матер
иалов во 

взвешенном состоянии: 
1- 

всасывающее сопло c регулируемым устройством для подсоса возду
ха;

2 - транспортный трубопровод cгибкими участками; 
3 - осадительная камера; 4 - фильтр; 5 - воздушный насос. 



Hагнетательная устано
вка: 

1 - электродвигатель; 
2 - винтовой питатель; 
3 - смесительнаякамера;
4 - обратный клапан;
5 - аэроднище с микропористой 
перегородкой;
6 - бункер-гаситель. 



Kомбинированная установка всасывающе-                    
нагнетательного действия:  
1 - всасывающее сопло cрегулируемым устройством для подсоса во
здуха; 
2 - всасывающий транспортный трубопровод cгибкими участками; 
3 - осадительная камера c фильтрами; 
4 - разгрузочно-загрузочное устройство; 
5 -нагнетательный транспортный трубопровод; 6 - приёмный бункер.
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