
Технология точения древесины на 
токарном станке 









Устанавливаем заготовку на станок





Перед включением токарного станка, подручник 

закрепляют  на расстоянии 2-3мм от 

поверхности заготовки



Закрепив установку на станке  выполняют 
черновое точение 





 Черновое точение - срезание слоя древесины 

полукруглой стамеской (рейером) 



Чистовое точение, это  срезание слоя древесины 

косой стамеской (майзель)



На чистовую обработку следует оставлять 3-4мм по 
диаметру



Размеры вытачиваемой детали контролируют с 

помощью кронциркуля, штангенциркуля



Точение на токарном станке выполняют 

специальными резцами – токарными стамесками







Точение внутренних поверхностей детали 

осуществляют при помощи крючковой и 

ложечной стамески



Формирование фасонных поверхностей



Чтобы улучшить поверхность готовой детали, её 
нужно 

                     зачистить шлифовальной шкуркой



Правила безопасности
■ Не включать станок без разрешения .
■ Надежно крепить заднюю бабку станка.
■ Перед установкой на станок проверить заготовку, 

чтобы она не имела трещин.
■ Надежно крепить заготовку в специальном 

приспособлении и центре задней бабки токарного 
станка.

■ Перед работой на токарном станке подготовить 
рабочее место: убрать все лишнее со станка и 
вокруг него, подготовить и разложить только 
нужные инструменты и приспособления.

■ Проверить рабочий инструмент. Ручки не должны 
иметь трещин, должны быть прочно насажены.



Правила безопасности
■ Заправить одежду. Застегнуть все пуговицы. 

Длинные волосы убрать под берет.
■ Перед пуском станка надеть защитные очки.
■ В процессе точения периодически останавливать 

станок и поджимать деталь центром задней бабки 
(маховиком), устраняя зазоры.

■ Периодически, по мере срезания поверхности, 
при остановках станка подводить подручник к 
поверхности заготовки на 2-3 мм, проворачивать 
заготовку вручную на 2-3 оборота и надежно 
крепить подручник.



■ Спасибо за внимание !


