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Комплектные системы сухого 
строительства фирмы KNAUF

"Комплект" (complete) – полный. 
"Система" (system) – целое. 

Комплектная система – такая 
номенклатура строительных 
материалов, изделий и крепежных 
деталей, при использовании которой 
можно добиться максимального 
решения различных строительных 
задач. 



Комплектные системы сухого 
строительства фирмы KNAUF

Классификация комплектных систем 
по функциональному признаку: 
- перегородки; 

- потолки; 

- полы; 

- облицовки. 

Номенклатура
изделий в каждой
группе  



По назначению:  
Стеновые и перегородочные для 

ограждающих конструкций;
● Конструкционные, в том числе несущие;
● Отделочные;
● Акустические;
● Облицовочные (декоративные);
● Огнезащитные;
● Теплоизоляционные;
● Специальные.

По конструкции:
● Сплошные;
● Пустотелые;
● Армированные;
● Неармированные.



По составу:
▪  гипсовые, изготовленные из гипсовых 

вяжущих веществ (неводостойких и 
водостойких) и воды с химическими 
добавками или без них;

▪  гипсобетонные, содержащие, кроме 
гипсовых вяжущих веществ, различные 
минеральные или органические наполнители 
и (или) заполнители, а также химические 
добавки.

По виду:
▪  без отделки;
▪  с отделкой.



Комплектные системы сухого 
строительства фирмы KNAUF

Составляющие комплектных систем "KNAUF": 
- строительные материалы и изделия, 
производимые предприятиями "KNAUF"; 
- комплектующие изделия и материалы, 
производимые другими фирмами; 
- инструмент и приспособления для СМР; 
- спецодежда; 
- НТД и информационная документация; 
- обучение в учебных центрах; 
- техническое сопровождение. 



Комплектные системы сухого 
строительства фирмы KNAUF

Граждане новоселы, 
внедряйте культурку – 
вешайте коврики на 
сухую штукатурку! 

"Сухое" строительство – практически 
исключены "мокрые" процессы. 



Комплектные системы сухого 
строительства фирмы KNAUF

Основные преимущества комплектных систем 
"KNAUF": 

1. Снижение трудоемкости операций по отделке помещений; 
значительное повышение производительности труда – 1 рабочий – 
60 м2/смену; снижение энергии в 4-5 раз в сравнении с 
производством, например цемента, удельных капитальных 
вложений в 2 раза, а металлоемкости в 3 раза.

2. Снижение нагрузок на конструкции зданий и сооружений.
3. Возможность выполнения из однотипных материалов 

многовариантных архитектурно-планировочных решений 
(пилястры, арки, карнизы и т.п.).

4. Легкий ремонт, частичная замена, быстрая перепланировка.
5. Возможность прокладки и скрытия различных коммуникаций.
6. Экологическая чистота и благоприятный микроклимат в 

помещениях.



 По отношению к влажностным 
условиям эксплуатации:

●из неводостойких гипсовых вяжущих веществ, 
предназначенных для условий, исключающих 
систематическое увлажнение, в помещениях с 
сухим и нормальным влажностным режимом в 
соответствии со СНиП ІІ-3-79**;

● из водостойких гипсовых вяжущих веществ, 
предназначенных для применения в наружных и 
внутренних конструкциях зданий с сухим, 
нормальным и влажным режимом эксплуатации в 
соответствии со СНиП ІІ-3-79**.



 Недостатки гипсовых материалов 
и изделий:

●Гипсовые материалы и изделия используются, как 
правило, только внутри зданий с относительной 
влажностью не более 60% (низкая водо- и 
морозостойкость,и как следствие, недостаточная 
долговечность, а также высокая ползучесть).
Растворимость полугидрата в воде, считая на СаSO4, 
составляет около 8 г, а равновесная растворимость 
двугидрата около 2 г на 1 л. Сорбционное увлажнение до 
0,5-1,0% сухого гипсового образца понижает его 
прочность до 60-70% прочности в высушенном 
состоянии. Дальнейшее влагонасыщение образца до 
10-15% уменьшает прочность до 50%.
Стальная арматура в гипсовых изделий в условиях 
нейтральной среды (рН= 6,5-7,5) подвергается 
интенсивной электрохимической коррозии. 



Комплектные системы сухого 
строительства фирмы KNAUF

Гипсовое вяжущее вещество: 
-Естественный кондиционер при колебаниях относительной 
влажности воздуха в помещении;

-Негорючий, огнестойкий материал;
-Не содержит токсичных элементов;
-Не радиоактивен;
-рН=5,5 (кожа человека);
-Не имеет запаха;
-Хороший диэлектрик.
-Легкий, малая теплопроводность и звукопроводность 

При гидратации β- полугидрата выделяется 19,3 кДж/(г·моль) 
тепла или 133 кДж на 1 кг полугидрата.



Комплектные системы сухого 
строительства фирмы KNAUF

Краткая история

22.05.1884 г. – Августин Сакетт (США) – патент на 
«строительную доску». 
Формула изобретения – «Мои улучшенные доски 
и листы заменяют рейки и штукатурку, которые 
использовались раньше и имеют преимущества в 
изготовлении, огнестойкости, сухости, удобстве и 
легкости строительства так, что комната становится 
немедленно готовой для переезда и свободна от 
трещин, которых нельзя избежать в оштукатуренных 
стенах. Они обеспечивают ровную поверхность и 
могут быть покрашены или украшены таким же 
способом, что и оштукатуренные стены».



Комплектные системы сухого 
строительства фирмы KNAUF

Краткая история
1908-1910 гг. – Стефан Келли запатентовал лист с 
двумя слоями картона и гипсовым сердечником 
внутри. 
1910 г. – Кларенс Утсман изобрел закрытый край 
листа.
1917 г. – Англия – первая в Европе гипсокартонная 
фабрика.
1932 г. – Германия – горные инженеры Альфонс 
Кнауф и Карл Кнауф создали компанию «Гебрюдер 
Кнауф Вест Дойче Гипсверке».
Конец 50-х – начало 60-х – разработаны 
гипсокартонные системы с металлическим каркасом.



Комплектные системы сухого 
строительства фирмы KNAUF

Краткая история
1997 г. – реконструкция завода 
«Строймак» («Большевик»), 
г. Киев. 
1998 г. – награда концерна 
«Кнауф» - «За выдающиеся 
предпринимательские 
достижения в странах 
Центральной и Восточной 
Европы».
2000-2002 гг. – строительство 
крупнейшего в Европе завода в 
г. Соледар.



Гипсокартонные листы и панели
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Гипсокартонные листы и панели

Гипсовая панель "Кнауф" представляет собой прямоугольный 
плоский строительный элемент, который состоит из гипсового 
сердечника, оклеенного с двух сторон специальным картоном 
для большей прочности и более гладкой поверхности. 

Гипсокартонные листы (ГКЛ) на 
строительные объекты поставляют комплектно 
с метизами, усадочной резиновой лентой, 
бумажной лентой для проклейки стыков, 
профилями, раскладками и т.п. 

Для отделки облицованных 
гипсокартонными листами стен, перегородок, 
потолков применяют окрасочные составы, 
мелкозернистые декоративные материалы на 
полимерцементной основе, пленки 
поливинилхлоридные, изоплен и др. 



Технические условия на гипсокартонные листы 
приведены в следующих нормативных документах

ISO 6308Международный 
стандарт

CEN 520ЕЭС

ТУ У В.2.7-24577862.001-98, 
ГОСТ 6266-89

Украина

ASTM C36США

NFP 72302Франция

BS 1230Великобритания

DIN 18180Германия

ГОСТ 6266-97Россия



Листы. предназначенные для облицовки стен, 
устройства перегородок, подвесных потолков, 
огнезащиты конструкций, ограждения 
коммуникационных шахт, изготовления декоративных 
и звукопоглощающих изделий.
В зависимости от свойств и области применения листы 
подразделяются на следующие виды:
обычные (ГКЛ);

●влагостойкие (ГКЛВ);
●повышенной сопротивляемости воздействию открытого 
пламени (ГКЛО).
ГКЛ и ГКЛО применяют в зданиях и помещениях с 
сухим, нормальным режимами в соответствии с 
СНиПІІ-3-79**.
ГКЛВ и ГКЛВО применяют в зданиях в помещениях с 
сухим, нормальным, влажным и мокрым режимами.



ГКЛО и ГКЛВО целесообразно применять для 
облицовки конструкций с целью повышения их 
предела огнестойкости в помещениях с повышенной 
пожарной огнеопасностью.
Гипсокартонные листы ГКЛ, ГКЛВ, ГКЛО, ГКЛВО 
относятся к группам:

●горючести Г по ГОСТ 30244;
●воспламеняемости ВЗ по ГОСТ 30402;
●дымообразующей способности Д1 по ГОСТ 12.1.044; 
●токсичности Т1 по ГОСТ 12.1.044.
Размеры листов, мм: длина от 2000 до 4000 с шагом 
50 мм; ширина 600 и 1200; толщина: 6,5; 8,0; 9,5; 
15,2; 14,0; 16,0; 18,0; 20,0; 24,0.



Типы гипсокартонных листов 
Отличительные признаки 
типов ГКЛ

Наименование типа 
ГКЛ

Цвет картона 
(лицевая сторона)

Цвет картона 
(тыльная сторона)

Цвет надписи на 
тыльной стороне

Строительный ГКЛ 
(GKB) обычный

светло-серый,
серый

светло-серый,
темно-серый

синий

Огнестойкий ГКЛО 
(GKF)

серый темно-серый красный

Влагостойкий ГКЛВ 
(импрегнированный) 
(GKBI)

зеленый зелено-серый синий

Влагостойкий с 
повышенной 
огнестойкостью 
ГКЛВО 
(импрегнированный) 
(GKFI)

зеленый,
серый

зелено-серый
темно-серый

красный



Типы гипсокартонных листов 
Размеры и допуски ГКЛ 

24,0

20,0
600,
1200,
1250

±0,5

18,0

16,0

15,0

14,5

14,0

13,0

12,5

от 0
до -5

от 2000
до 4000

от 0
до -5

1200,
1250±0,5

9,5

отклоненияноминаль-
ная

отклоне-
ния

номинал-
ьнаяноминальная

Длина, ммШирина, ммТолщина, мм



Типы гипсокартонных листов 

Физико-механические свойства ГКЛ
(толщиной 9,5 мм) 

3,5⋅108ОмУдельное электрическое сопротивление (при температуре 20 С, 
относительной влажности воздуха 65 %)

837Дж/(кг⋅°К)Удельная теплоемкость

0,059(м2⋅°К)/ВтТермическое сопротивление

0,21Вт/(м⋅°К)Коэффициент теплопроводности

0,018мм/мКоэффициент теплового расширения 

20
70

%Потеря прочности при изгибе при водопоглощении по массе 1%
то же , 10 %

15Твердость по Бринеллю

1-1,2
1,8-2,5

МПаПредел прочности при растяжении поперек волокон картона,
вдоль волокон картона

8-9,5МПаПредел прочности при сжатии

Значение
показателя

Единица
измерения

Наименование показателя



Сырьевые материалы:
● гипсовое вяжущее (марка, не менее Г-3);
●облицовочный картон (ТУ ОП 5444-016-04766356-02);
●порообразующие добавки;
●ускорители сроков схватывания (СаSO4·2H2O, К2СО3);
●добавки, улучшающие сцепление облицовочного 
картона с гипсовым сердечником (лигносульфонаты 
технические, модифицированный крахмал); 

●дисперсно-армирующие добавки (стекловолокно 
ℓ<10 мм);

●гидрофобные добавки и т.п.



Таблица
Физико-химические показатели облицовочного 

картона







Технология производства ГКЛ



Гипс сверху орошается водой, поступающей из перфорированной 
трубы. Затем увлажненный материал проходит через ванну, 
наполненную разбавленным раствором сульфидно-спиртовой 
барды. Затем насыщенный раствором гипс либо направляется 
через отклоняющий и сбрасывающий барабан в пропеллерную 
гипсомешалку, либо в него попадает предварительно 
подготовленная пена из пенораздатчика 8.
При применении для порообразования пены ее приготавливают 
в специальной установке 9. Установка включает в себя бак для 
приготовления клееканифольной эмульсии, баки для хранения 
эмульсии и пеновзбиватель. Из пеновзбивателя пена хлопьями 
поступает на ленту насыщающего конвейера, по выходе ее из 
ванны с раствором ССБ при помощи паучковых мешалок 
перемешивается с массой. Окончательное смешивание массы 
осуществляется пропеллерно-скребковой гипсомешалке 
непрерывного действия 10.



й



Технология производства ГКЛ



Технология производства ГКЛ



Технология производства ГВЛ («Зимпель-кампф»)

1. Грейферный захват; 2. Ленточные конвейеры; 3. Дробилка; 4. Бункер бумажных обрезков; 5. Лотковый 
шнековый конвейер; 6. Волоконные мельницы; 7. вентилятор; 8. Сепаратор; 9. Весы для взвешивания сыпучего 
потока бумажных волокон; 10. Бункер; 11. Разгрузочный шнек; 12весы; 13. Бункер; 14. разгрузочный шнек; 
15. Весы; 16. Смеситель гипсовой смеси; 17. Трубный шнековый конвейер; 18. Смеситель непрерывного действия; 
18. Конвейер; 19. Лотковый шнековый конвейер;  20. Качающиеся шнеки; 21. Настилочная машина; 22. 
Настилочная лента; 23. Выравнивающее устройство4 24. Весы; 25. Обрезчик кромок; 27.  Шнековый конвейер; 
28. Элеватор; 29. Выравнивающий валик; 30. Увлажнительная установка; 31. Передвижной гидравлический 
пресс; 34. Ленточный конвейер; 35. Ускоряющий ленточный конвейер; 38. Загрузочная этажерка; 39. Загрузочная 
накопительная тележка;  40. Конвекционное семияросное сушило; 41. Разгрузочная накопительная тележка; 42. 
Разгрузочная этажерка; 44. Пила поперечного реза; 47. Шлифивочное устройство; 48. участок пропитки 
грунтовкой; 52 Одноэтажная сушилка4 54. Установка для обрезки кромок; 58-60. Элементные процессы укладки в 
штабеля, упаковка в термоусадочную полиэтиленовою пленку, транспортировка на склад.  



Область применения ГКЛ



Наименование показателей
Значение показателей для плит следующих видов

Легкие Нормаль-ные Тяжелые Звукоизо-
лирующие



2

На ряде российских и украинских предприятий фирмы 
«КНАУФ» в соответствии с ТУ5742-014-03984362-96 и ТУ 
012502420-004-98 изготавливаются аналогичные 
пазогребневые плиты с гладкими лицевыми 
поверхностями для перегородок, отличающиеся 
геометрическими размерами (табл.1) и 
характеризующиеся техническими свойствами, 
приведенными в табл. 2



гидрофобизированн
ыеобычные

Значение показателей плит
Наименование показателей



1

1







1

1









Плиты пазогребневые гипсовые 
для перегородок 1



Карусельная установка для производства плит 
пазогребневых гипсовых для перегородок




























