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•Ознакомиться с основными понятиями технологии сборки

•Ознакомится с видами сборки

• Изучить основные виды сборочных соединении

Цели



•Процесс сборки является заключительным этапом изготовления машины, 
в значительной степени определяющим ее основные эксплуатацион

•Изделием называется любой предмет или набор предметов производства, 
подлежащих изготовлению на предприятии.

• Деталь является предметом, изготовленным из однородного материала, 
без применения сборочных операций.

• Сборочной единицей называется изделие, составные части которого 
подлежат соединению между собой на предприятии изготовителе 
сборочными операциями (свинчиванием, клейкой, пайкой, опрессовкой 
и т.д.) например станок, автомобиль, редуктор, сварной корпус

Основные понятия технологии
 сборки машин



• Комплексом называется два и более специфицированных изделия, не 
соединенных на предприятии-изготовителе сборочными операциями, но 
предназначенных для выполнения взаимосвязанных эксплуатационных 
функций.

• Комплект представляет два и более изделия, не соединенных на 
предприятии- изготовителе сборочными операциями и представляющих 
набор изделий, имеющих общее эксплуатационное назначение 
вспомогательного характера, например комплект запасных частей, 
комплект инструментов и т.д

• Сборочный комплект – группа составных частей изделия, которые 
необходимо подать на рабочее место для сборки изделия или его 
составной части



Виды сборки

• Сборка – образование разъемных или неразъемных соединений 
составных частей изделия.

• Узловая сборка – сборка, объектом которой является составная часть 
изделия – СЕ (узел).

•Общая сборка – сборка, объектом которой является изделие в целом.



По стадиям процесса сборка: 
•Предварительная сборка т.е. сборка заготовок, составных частей или 

изделия в целом, которые в последующем подлежат разборке. Например, 
предварительная сборка узла с целью определения размера 
неподвижного компенсатора.

•Промежуточная сборка т.е. сборка заготовок, выполняемая для 
дальнейшей их совместной обработки. Например предварительная 
сборка корпуса редуктора с крышкой для последующей совместной 
обработки отверстий.

• Сборка под сварку т.е. сборка заготовок для их последующей сварки.

•Окончательная сборка т.е. сборка изделия или его составной части, 
после которой не предусмотрена его последующая разборка при 
изготовлении.



Виды сборочных соединении
Различают следующие виды соединений: 

• неподвижные разъемные; 

• неподвижные неразъемные;

• подвижные разъемные;

• подвижные неразъемные.



• Неподвижные разъемные соединения : резьбовые, шпоночные, 
некоторые шлицевые, конические, штифтовые, профильные, 
соединения с переходными посадками.

• К подвижным разъемным соединениям относят соединения с 
подвижной посадкой.

• Неподвижныу неразъемные соединения,те соединения, которые 
получают посадкой с гарантированным натягом, развальцовкой, 
отбортовкой, сваркой, пайкой, клепкой, склеиванием.

• Подвижные неразъемные соединения: подшипники качения, втулочно-
роликовые цепи, запорные краны.


