
  

         Видео презентация:

 Выпускная                
квалифицированная                

работа 

Проектирование 
производственного процесса 

изготовления печатного 
издания 

Учебник .Основы 
православной культуры.4 

класса 



Введение

Современный период в российской истории и образовании – это смена 

ценностных ориентиров. В этот период нарушается духовное единство 

общества, размываются жизненные ориентиры молодежи, происходит 

деформация традиционных для страны моральных норм и нравственных 

установок.

Цель данной работы является разработка оптимального технологического 

процесса изготовления учебника по основам православной культуры 4 класс 

в интегральном переплете.



Проектирование процесса производства учебника по основам 

православной культуры 4 класс осуществляется в условиях АО «Саратовский 

полиграфический комбинат»

С учетом целей и объекта дипломного проекта рассматриваются 

следующие задачи:

1. Проектирование технического процесса учебной литературы;

2. Выбор технологии полиграфического воспроизведения учебной 

литературы;

3. Проектирование технологии допечатного производства;

4. Проектирование технологии печатного производства;

5. Проектирование технологии брошюровочно-переплетного 

производства.

             6. Технологический контроль в полиграфическом производстве, 

контроль качества материалов, полуфабрикатов и готовой продукции, 

требования предъявляемые к качеству изготовления полиграфической 

продукции.



Обзор             структура предприятия 



Основные материалы .,

Бумага писчая;
Бумага газетная: 45 г/м2,  48 г/м2;
Бумага типографская: 55 г/м2, 60 г/м2;
Бумага офсетная: 54 г/м2, 55 г/м2, 60 г/м2, 65 г/м2, 70 г/м2, 80 г/м2, 100 г/м2, 120 г/м2 , 190 г/м2, 235 г/м2;
Бумага мелованная: 80 г/м2 , 90 г/м2, 104 г/м2, 105  г/м2, 115 г/м2, 120 г/м2,  128 г/м2, 130 г/м2, 140 г/м2,148 г/м2, 150 г/м2, 157 г/м2, 170 

г/м2,  200 г/м2 , 250 г/м2, 280 г/м2 , 300 г/м2;
Бумага обложечная: 80 г/м/2 ;
Бумага оберточная «Котлас»;
Картон коробочный: 0,6 мм;
Картон упаковочный: 200 г/м2, 215 г/м2 , 220 г/м2, 225 г/м2, 230 г/м2, 235 г/м2, 250 г/м2, 255 г/м2, 270 г/м2, 280 г/м2;
Картон упаковочный хром-эрзац.
Краска черная полиграфическая, краска цветная полиграфическая, краска черная для листовой печати, краска цветная для листовой 

печати, краска черная офсетная ролевая (без сушки), краска цветная офсетная ролевая (без сушки).
Формные пластины термальные, формные пластины фотополимерные, декельное полотно, поддекельное полотно, чехлы.

     Выпускаемая продукция.,
Книги в твердом и мягком переплете: учебники для школы и средних профессиональных учебных заведений

Журналы: журнальная продукция различных форматов и объемов.

Бумажно-беловые изделия: тетради школьные и общие, записные книжки и блокноты

Упаковка  и другая полиграфическая продукции

                      



                                                               Техническая характеристика учебного издания
Учебник «Основы православной культуры» 4 класс.



3. ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ
Технологическая часть включает в себя следующие разделы:

1.Схема процесса прохождения издания в производстве. В схеме проектируется три этапа: 

этап допечатного производства;

этап печатного производства;

этап отделочного производства.

2.Выбор оборудования основывается на следующих показателях: формат издания, красочность, объем;

3.Выбор материалов определяется типом издания, его назначения, долговечности, категории читателей и 

ценой продукции;

4.Разработка системы контроля качества полуфабрикатов и готовой продукции;

5.Технологические расчеты на допечатные, печатные и отделочные процессы.

При разработке учитывались современные технологии
1.



Процесс прохождения издания в 
производстве 





           Контроль качества

Технический контроль – это проверка соответствия объекта 
контроля установленным техническим требованиям.
В качестве основных объектов технического контроля на 
полиграфических предприятиях рассматриваются:

-поступающие со стороны основные и вспомогательные 
материалы;
-полуфабрикаты, получаемые со стороны;
-оригиналы поступающие из издательств;
-техническая документация;
-технологические процессы, операции, режимы их 
выполнения;
-полуфабрикаты, передаваемые из цеха в цех или с участка 
на участок;
-технологическая дисциплина в процессе производства;
состояние оборудования и инструментов;

Технологическая карта технологического контроля - 
перечень критических дефектов, являющихся основанием 
для оформления акта на несоответствующую продукции 
готовая продукция и др.

              Описание дефектов.

Перевернутые, пропущенные, 
перепутанные полосы, иллюстрации, 
подписи к ним, заголовки, буквы и знаки 
на титуле, а также зеркальное 
расположение текста и иллюстраций.
Неверная фальцовка, разница в ширине 
головочных и корешковых полей на 
страницах разворота свыше 5,0 мм., 
косина корешкового и головочных полей 
на смежных страницах свыше 5,0 мм., 
несовпадение головок разворотных 
иллюстраций, карт, таблиц свыше 5,0 
мм.





    ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ АСПЕКТЫ И 
ОХРАНА   ТРУДА

Требования охраны труда на 
предприятии обеспечиваются 
несколькими факторами, в 
частности инструкциями по технике 
безопасности по профессиям, 
должностям или при выполнении 
работ. Одна из инструкций отражает 
общие требования безопасности 
для всех профессий.

1)общие требования безопасности 
2)требования к обслуживающему персоналу 
3)требования электробезопасности
4)система обеспечения параметров микроклимата 
5)система отопления
6)система вентиляции
7)освещение  
8)цветовое решение интерьера производственных 
помещений 
9)организация работ по безопасности труда 
предприятия 
10)обучение безопасности труда работающих 
11)обеспечение требований безопасности и гигиены 
12)основные меры пожарной безопасности



                                               ЗАЩИТА ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ

Допечатные процессы (набор, репродуцирование, изготовление печатных 
форм).
В полиграфии, а в частности при офсетной печати, для фотографического 
репродуцирования на этапе допечатных процессов требуются такие 
химические реагенты, как проявитель и фиксаж, при помощи которых 
обрабатывается серебро содержащая пленка, служащая оригиналом для 
печатных форм.

Проявители и растворы, предназначенные для монометаллических пластин 
из алюминия, могут способствовать сокращению количества отходов. Сильно 
загрязняющие сточные воды печатные формы, обрабатываемые 
дихроматом, сегодня не используются, а полиметаллические пластины почти 
не используются.  






