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Шпоночные соединения предназначены для соединения с валами зубчатых 
колес, шкивов, маховиков, муфт и других деталей и служат для передачи 
крутящих моментов. 
Наиболее часто применяются соединения с призматическими шпонками. 

Достоинства шпоночных соединений:
• простота конструкции,
• легкость монтажа и демонтажа,
• низкая стоимость.
Недостатки шпоночных соединений:
• шпоночные пазы ослабляют прочность вала и ступицы,
• конструкция напряжений, возникающих в зоне шпоночного паза, 
снижает сопротивление усталости. 

Шпоночные соединения



Размеры, допуски, посадки и 
предельные отклонения 
соединений с призматическими 
шпонками установлены
 ГОСТ 23360-78*.

Основные размеры соединений с призматическими шпонками
Шпоночные соединения



 Предельные отклонения и посадки шпоночных 
соединений

Стандартом установлены поля допусков по ширине шпонки и шпоночных пазов b 
для свободного, нормального и плотного соединений

Для ширины пазов вала и втулки допускаются любые сочетания указанных полей допусков.



Рекомендуемые посадки



Предельные отклонения на глубину пазов

Пример простановки посадок шпоночного сопряжения



Шлицевые соединения
Достоинства шлицевых соединений:
• лучше центруются;
• уменьшается число деталей соединения;
• повышенная прочность соединения;
• уменьшенная длинна ступицы;
• высокая прочность при динамических нагрузках.
Недостатки шлицевых соединений:
• более сложная технология изготовления по 
сравнению со шпоночными соединениями;
• высокая стоимость. 



Соединения шлицевые 
прямобочные. 
Основные параметры

Шлицевые соединения с прямобочным 
профилем зубьев применяются для 
подвижных и неподвижных соединений.
К основным параметрам относятся:
• • D – наружный диаметр;
• • d – внутренний диаметр;
• • b – ширина зуба.
По ГОСТ 1139-80* в зависимости от 
передаваемого крутящего момента 
установлено три типа соединений – 
легкой, средней и тяжелой серии.



Виды центрирования 

Центрирование по D рекомендуется при 
повышенных требованиях к соосности элементов 
соединения, когда твердость втулки не слишком 
высока и допускает обработку чистовой протяжкой, 
а вал обрабатывается фрезерованием и шлифуется 
по наружному диаметру D. Применяется такое 
центрирование в подвижных и неподвижных 
соединениях.



Виды центрирования 

Центрирование по d применяется в тех же случаях, 
что и центрирование по D, но при твердости втулки, 
не позволяющей обрабатывать ее протяжкой. Такое 
центрирование является
наименее экономичным.



Виды центрирования 

Центрирование по b используют, когда не 
требуется высокой точности центрирования, при
передаче значительных крутящих моментов.



Посадки шлицевых соединений с прямобочным профилем зуба



Пример обозначения


