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Гальванической покрытие представляет собой метод покрытия 
одного металла каким-то другим посредством электролиза. Эта 
процедура осуществляется с использованием традиционных 
методов погружения. После предварительной подготовки 
печатные платы загружают в гальваническую ванну, 
представляющую собой емкость из диэлектрика, которая 
наполнена электролитом и снабжена анодами (они могут быть 
растворимыми и нерастворимыми), а также устройством для 
поддержания температуры и перемешивания раствора.





Золочение печатных плат 
обычно производится с использованием 
двухстадийного процесса. Сначала их 
погружают в ванну, где гальваническим 
способом наносится никель. При этом 
используется высокая плотность тока, 
благодаря которой из кислого раствора 
осаждается слой никеля, толщина 
которого составляет 0,05-0,1 мкм. 
Благодаря этому обеспечивается 
прочное сцепление никеля и меди, что 
позволяет уменьшить пористость 
покрытия, а также предотвратить 
проникновения меди в золотой слой. 
После промывки изделия обычно 
перемещают в ванну золочения, где 
производится наращивание слоя золота 
до 0,5 мкм из электролита.





Гальваника и декорирование
Уже в древние времена существовала 
декоративная отделка художественных металлов. 
Современное производство предполагает, что для 
придания каких-то особых свойств поверхности 
металла будет использоваться гальваническая 
обработка. Защитные покрытия из благородных 
металлов можно получить благодаря осаждению 
металлов из солевых растворов под действием 
электрического тока. Благодаря таким покрытиям 
удается достаточно длительное время сохранить 
цвет и блеск ювелирных изделий. Они не только 
предотвращают потемнение изделий, но и 
обладают превосходным полирующим эффектом. 
К примеру, гальваническое покрытие золотом или 
серебром позволяет надолго сохранить цвет и 
блеск ювелирного изделия.





Существует несколько разных вариантов этого 
процесса, каждый из которых предполагает 
использование того или иного металла:
- хромирование;
- меднение;
- цинкование;
- никелирование;
- олово-висмутовое покрытие;
- химическое оксидирование;
- химическое пассивирование;
- анодирование;
- электрополировка.



Хромирование
Это диффузное насыщение стальной 
поверхности хромом либо осаждение на 
детали слоя вещества из электролита 
под действием электротока. В данном 
случае гальваника ориентирована на 
защиту от коррозии, применяется для 
декорирования либо для увеличения 
степени твердости поверхности. 
Хромирование в промышленности может 
использоваться и для декорирования. В 
данном случае основная цель 
процедуры – придание металлической 
поверхности красивого эффектного 
блеска. Деталь перед нанесением хрома 
должна быть отполирована.



Свойства покрытия
Твердое хромовое покрытие 
характеризуется жаростойкостью, 
высокой степенью износостойкости, 
плохой смачиваемостью, низким 
коэффициентом трения, а также 
незначительной пластичностью. Кроме 
того, поверхность получает такие 
свойства, как устойчивость в плане 
трения, способность выдерживать 
распределительную нагрузку, а также 
недостатком, связанным с легкостью 
разрушения под действием 
сосредоточенных ударных нагрузок. 
Гальваническое покрытие в форме 
молочного хрома обладает невысокой 
степенью износостойкости и твердости, 
малой пористостью. Поверхность 
получает защиту от коррозии, при этом 
сохраняя привлекательный 
декоративный вид.



Спасибо, объявление скрыто.

  



Использование 
хромирования в 
промышленности
Основная цель, с которой оно 
используется в промышленности, это 
придание детали таких свойств, как 
повышенная износостойкость, 
увеличенная устойчивость к коррозии, а 
также сниженное трение. Благодаря 
этому процессу сталь становится 
прочнее, не подвергается газовой 
коррозии, а также не разрушается в 
морской и обычной воде, азотной 
кислоте. Гальваническое покрытие 
данного типа приводит к тому, что 
поверхностные дефекты становятся 
только значительнее, из-за чего 
требуется производить последующую 
обработку, так как в данном случае нет 
эффекта выравнивания.



Меднение
Использование медных покрытий 
актуально в тех случаях, когда требуется 
повысить электропроводность, а также 
их применяют в качестве 
промежуточного слоя на стальных 
изделиях перед тем, как будет нанесено 
хромовое, никелевое или иное покрытие. 
Так удается обеспечить более 
качественное сцепление, а также 
повысить защитную способность. 
Гальваническое покрытие медью обычно 
не используется в качестве 
самостоятельного или декоративного. 
Благодаря тому, что данный металл 
способен предотвращать образование 
искр, изделие можно использовать в 
нефтяной и газовой промышленности.





Применение меднения
Данный процесс используется для нанесения 
покрытия из меди на стальные изделия либо 
на стальную проволоку. Часто этот вид 
покрытия применяется для защиты 
отдельных участков изделий из стали от 
цемента, а обработке при этом подвергаются 
те участки, которые дальше предполагается 
обрабатывать резанием.



Гальванические покрытия металлов в данном 
случае часто применяются в нефтегазовой 
отрасли, чтобы исключить образование искр, в 
электроэнергетической сфере для 
последующего нанесения многослойных 
покрытий, предназначенных для защиты и 
декорирования, в производстве печатных плат, 
для улучшения пайки, а также для многого 
другого. Поверхность приобретает цвет от 
светло-розового до темно-красного. Оттенки 
обычно не нормируются.





Цинкование
Одним из наиболее распространенных методов для защиты 
металлических изделий является цинкование. Обычно его 
применяют для обработки разнообразных легированных или 
углеродистых марок стали. Нанесение гальванических покрытий 
данного типа достаточно востребовано для защиты изделий из 
проволоки и крепежных элементов. Попадая во влажную среду, 
цинковая поверхность выступает в качестве анода, благодаря 
чему замедляются окислительные реакции, а основной металл 
при этом получает надежную защиту от негативных факторов 
среды.
Гальваника данного типа может использоваться только после того, 
как металлических изделия будут обработаны особым образом. 
Для этого следует очистить их от ржавчины, окалины, технических 
средств смазочно-охлаждающего назначения. Когда процесс 
гальванического цинкования будет завершен, изделие должно 
подвергнуться осветлению, то есть его протравливают слабым 
раствором азотной кислоты, после чего проводят пассивацию. Так 
не только удается увеличить устойчивость оцинкованных изделий 
к негативным факторам, но и сделать их более декоративными, то 
есть придать блеск и определенный оттенок. Технология 
гальванических покрытий в данном случае предполагает толщину 
цинкового слоя от 6 мкм до 1,5 мм.





Никелирование
Защита металлических изделий может 
осуществляться с использованием 
различных технологий. Одной из 
наиболее востребованных и 
распространенных на данный момент 
является никелирование. Такая 
популярность объясняется химическими 
свойствами никеля. Он обладает 
высокой степенью устойчивости к 
коррозии в водной среде, а оксид никеля 
предотвращает последующее окисление 
металла. Помимо этого, никель слабо 
поддается воздействию солей, кислот и 
щелочей, за исключением азотной 
кислоты. К примеру, гальваническое 
покрытие толщиной 0,125 мм надежно 
защищает от большинства 
промышленных газов, 
характеризующихся повышенной 
агрессивностью. Очень важен и такой 
момент: никелированию поддаются 
почти все металлы, благодаря чему 
такой способ можно применять для 
дополнительной обработки изделий.





Выводы
Гальваническое покрытие позволяет улучшить 
токопроводящие характеристики деталей, придавая 
им превосходные свойства электроизоляции, а 
также защищая от воздействия различных веществ. 
Кроме того, этот способ позволяет получить 
отличные поверхности, имеющие зеркальный вид, а 
также имитирующие покрытие эмалью. Сложно 
переоценить, насколько гальваника важна в 
современном производстве, так как развитие 
технологий позволило сделать процесс более 
совершенным.


