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Заготовка: Прокат сортовой горячекатаный  
стальной круглый
ГОСТ 2590-2006

1.Точность проката = В1 
2.Площадь поперечного сечения = 254,469 см2
3.Масса 1 м длины проката = 254,4 кг
4.Масса заготовки = 399 кг
5.Кривизна проката не более 0,2 мм.
6.Предельные отклонения на изготовляемую 
длину проката  мерной и кратной мерной 
длины не более 30 мм.
7.Овальность проката не более 75% суммы 
предельных отклонений по диаметру 
8. Диаметр и овальность проката измеряют на 
расстоянии не менее 100 мм от конца прутка 
9. Кривизну проката измеряют на участке 
длиной не менее 1 м на расстоянии не менее 
100 мм от конца прутка.



Материал 
Сталь 45 ГОСТ 1050-2013

Сталь конструкционная углеродистая качественная
С (углерод) = 0,45%

Si (кремний) = 0,17-0,37%

Mn (марганец) = 0,5-0,8%

Ni (никель) = до 0,25%

S (сера) = до 0,04%

P (фосфор) = до 0,035%

Cr (хром) = до 0,25%

Cu (медь) = до 0,25%

As (мышьяк) = до 0,08%

Fe (железо) = 97%



Маршрут 
обработки 
010 - Отрезная L=55 мм, D=180 мм                      010                                                      

015 - Токарная  

                        015

020 -Токарная

                     020



Маршрут обработки 015 переходы 2-7



Маршрут обработки 015 переходы 8-13



Маршрут обработки 020 переходы 2-8



Токарный обрабатывающий центр 
TAKISAWA LA-250M (L)

Устанавливаемый Ø заготовки, 
мм = 580 
Максимальный Ø точения, мм 
= 420
Количество инструментов = 12
Размер державки 
инструмента, мм = 25х25
Макс. Ø расточного 
инструмента, мм = 40
Макс. Ø приводного 
инструмента, мм = 20



Ленточнопильный станок HVBS-912

Макс. Ø обработки при 
90º = 229 мм



Приспособления
Гидравлический 3-х кулачковый 
патрон

Конструкция системы 
крепления инструментальных 

блоков BMT



Установка для контроля биения 



Установка для контроля биения 



Установка для контроля биения 



Установка для контроля биения 



Калибр-пробка





Спасибо за внимание!


