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2. Установлено 27 основных отклонений 
отверстий и 27 основных отклонений валов: 

4. Установлена нормальная температура - 
20°С.

3. Предусмотрены две системы 
образования посадок:
1. Посадки в системе отверстия

                2. Посадки  системе вала



Правила образования посадок
  Можно применять любое сочетание полей допусков, установленных 

стандартом.

  Посадки должны назначаться либо в системе отверстия, либо в 

системе вала.

  Применение системы отверстия предпочтительнее.

  Следует отдавать предпочтение рекомендуемым посадкам (ГОСТ 

25347-82), при этом в первую очередь – предпочтительным.

  Посадки с 4-го по 7-ой квалитеты рекомендуется образовывать 

путем сопряжения отверстия на один квалитет грубее, чем вал.



Способы указания 
предельных 
отклонений

1. Условное 
обозначение полей 
допусков

2. Указание числовых 
значений предельных 
отклонений

3. Условное 
обозначение полей 
допусков с указанием 
их числовых значений

Нанесение предельных отклонений размеров

 

 

  

 

 

 

 

 



Посадки с зазором



Переходные посадки

∙ применяются только в точных квалитетах – с 4-го по 8-ой;
∙ используются как центрирующие посадки;
∙ предназначены для неподвижных, но разъёмных соединений, так как 

обеспечивают легкую сборку и разборку соединения;
∙ требуют, как правило, дополнительного крепления соединяемых деталей 

шпонками, штифтами, болтами и т.п.



Посадки с натягом



Допуски и посадки типовых соединений
1. Шпоночные соединения.

Размеры, допуски, посадки и предельные отклонения соединений с 
призматическими шпонками установлены ГОСТ 23360-78.



Допуски и посадки типовых соединений



 

 

 





2. Соединения шлицевые 

 

Допуски и посадки типовых соединений

а) прямобочный профиль зуба;
б) эвольвентный профиль зуба;
в) треугольный профиль зуба.

1 – вал, 2 – втулка.



Допуски и посадки типовых соединений





2. Соединения шлицевые прямобочные

• Центрирование по D рекомендуется в 
случаях нормальных требований к 
точности соосности элементов 
соединения и применяется в 
неподвижных соединениях, в 
подвижных, передающих малый 
крутящий момент и т.п., т.е. в 
соединениях с малым износом 
поверхностей.



2. Соединения шлицевые 
прямобочные

• Центрирование по d применяется в 
случаях повышенных требований к 
совпадению геометрических осей. 
Способ значительно дороже, но 
обеспечивает наибольшую 
точность.



2. Соединения шлицевые 
прямобочные

• Центрирование по b применяется 
когда не требуется особой точности 
соосности, при передаче 
значительных моментов, в случаях 
когда недопустимы большие зазоры 
между боковыми поверхностями 
вала и втулки (условия реверса). 
Наиболее простой и экономичный 
способ.



Соединения шлицевые прямобочные - условные обозначения







Допуски и посадки типовых соединений
3. Резьба метрическая

основные параметры крепёжных цилиндрических резьб:

•D и d – наружный диаметр гайки и болта;

•D
2
 и d

2
 – средний диаметр гайки и болта;

•D
1
 и d

1
 – внутренний диаметр гайки и болта;

•P – шаг резьбы;

•α – угол профиля резьбы.

(для метрической резьбы α=60°)


