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Выбор шага зубьев

Крупный шаг (-L)  Мелкий шаг (-M) Очень мелкий шаг (-H)

Первый выбор
Стабильность 

обработки
Низкая Высокая

L M H
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Крупный шаг (-L)

• Меньшее количество пластин

• Ограниченная жёсткость

• Большой вылет

• Небольшие станки / ограниченная 
мощность

• Обработка в полный паз с большой 
глубиной

• Переменный шаг

Крупный шаг (-L)

L
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Мелкий (нормальный) шаг (-M)

• Общего применения

• Универсально

• Для станков малого и среднего 
размера

• Обычно первый выбор

Мелкий шаг (-M)

M
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Очень мелкий шаг (-H)

• Большое количество пластин, 
высокая производительность

• Стабильные условия

• Жаропрочные материалы и титаны

Очень мелкий шаг (-H)

H


