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План сервисного локомотивного депо



СЕТЕВОЙ  ГРАФИК  РЕМОНТА
ТЕПЛОВОЗА  2ТЭ10М  В  ОБЪЕМЕ ТР-3



План участка по ремонту системы охлаждения 



Карта неисправностей секций водяного радиатора



Карта технологического процесса ремонта секции 
водяного радиатора тепловоза 2ТЭ10М

№ 
п.п Наименование операции Эскиз,ы Технические указания и условия.

Нормы допусков
Инструмент и 

приспособления
Испол-
нитель Разряд Время,

Н. мин

1 Секции радиатора холодильника с 
тепловоза снять

Рис. 1

Рис. 2

Рис. 3

Знаковая сигнализация, правила строповки Кран консольный, 
передвижная площадка Слесарь 4 12

2 Коллекторы секций очистить Шабер Слесарь 3 22

3 Пластины охлаждающих трубок 
секции выправить Помятости и изгибы пластин не допускаются Нож специальный Слесарь 4 2,34

4

Секцию на стенд установить, 
поверхности внутренние и наружние 
промыть, секцию снаружи продуть и 

со стенда снять (рис. 1)

Раствор: кольцинированная сода – 3-5%, жидкое 
стекло – 1%, мыло – 1%. Температура 80-90°С. 

Продолжительность 30-75 мин. Промывка в 
обратном направлении. Раствор 30 кг. 

Омыленного петролатума 25 кг. Каустической 
соды на 1 л воды

Чалочное 
приспособление, набор 
ключей, шланг, стенд

Слесарь 5 4,3

5

Секцию на стенд установить, 
опрессовать, осмотреть, 

произвести внутреннюю очистку 
секций радиатора (рис.2)

Опрессовать водой стенд типа А751 давлением 
3 кг/см выдержать не менее 5 мин

Чалочное 
приспособление, набор 

ключей, стенд
Слесарь 4 5,4

6 Трубки секции в местах утечки 
зачистить

Пайка: меднофосфористый припой 90,75-92,35% 
меди, 6-8% фосфора, 0,75-1,25% серебра. 

Ацетиленовая горелка №2 или 3. Травить 5-7 сек 
в концентрированной серной кислоте (уд. Плот. 

1,7-1,84) промыть 2-3 мин.

Печь нагревательная, 
паяльник, шкурка 

шлифовальная, щетка 
металлическая

Слесарь 3 9,7

7
Секцию на стенде опрессовать и 
осмотреть, дефекты отметить, 

со стенда снять (Рис. 2)
См. п.5

Чалочное 
приспособление, набор 

ключей, стенд
Слесарь 5 5,4

8
Секцию на стенд установить, на 
истечение проверить, со стенда 

снять (Рис. 3)

Объем протекаемой воды 57,6 л. Время 
протекания для l=1356 мм не более 65 сек., для 

l=686 не более 50 сек

Чалочное 
приспособление, набор 

ключей, секундомер, 
стенд

Слесарь 5 3,92

9 Кожух секции выправить Вмятины и выпуклости не допускаются Молоток, плоскогубцы Слесарь 4 1,2

10 Секцию на тепловоз установить - Кран консольный, 
передвижная площадка Слесарь 4 15,6

Итого
4 62,1



№ Наименование Количест
во

1 Опорно-подвижная рама 1

2, 22 Электромеханические 
вибраторы 2

3, 5 Технологические емкости 2

4 Смеситель 1

6, 7 Водяные насосы 2

8 Сетчатый фильтр 1

9, 10, 
11, 12 Перепускные вентили 4

13, 14 Подвесные элементы 2

15, 16, 
17, 18 Боковые пружинные опоры 4

19, 20, 
21 Водяные секции радиаторов 3

23 Компрессор 1

24, 25 Нагреватели 2

26, 27, 
28 Датчики давления 3

29 Датчики температуры 2

30 Блок обработки сигналов 1

31 Блок вывода сигналов 1

32 Компьютер 1



Основные технико-экономические показатели
автотормозного отделения



Схема очистки нефтезагрязненных вод



Планировка стационарного обмывочного пункта (СОП)

1 – раздевалка; 
2 – помещение для загрязненной 
одежды и подготовка ее к 
обеззараживанию; 
3, 13 – санузлы; 
4 – смотровое помещение; 
5 – склад для загрязненной 
одежды; 
6, 12 – медпункты;
 7 – помещение для 
обеззараживания; 
8, 11 – пункты 
инструментального контроля; 
9 – душевые; 
10, 14 – помещения для 
ожидания и одевания; 
15 – помещение для чистой 
одежды.


