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Точение резьбы
Резьба образуется при 
синхронизированном с оборотами 
шпинделя перемещением режущей части 
инструмента.
Разделяя припуск, при работе с небольшой 
глубиной за проход снижается нагрузка на 
режущую кромку, исключается риск 
поломки инструмента.
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Методы получения резьбы

Накатка ТочениеНакатка

ФрезерованиеОтливка ШлифованиеНарезание
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Обеспечение заднего угла
Выбор опорной пластины

Workpiece
diameter

Lead (Pitch) mm Threads/inch

Стандартная 
опорная = 1º

λ

tan λ =
P
 

d2 x π
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Lead (Pitch) mm Threads/inch

Workpiece
diameter

Выбор опорной пластины
Диаметр и шаг определяют выбор пластины


