
 «Фрезерный станок НГФ110Ш3 
и технология фрезерования»

7 класс





1. С прямыми зубьями

2. С винтовыми зубьями

3. С разнонаправленными
      зубьями

1. Цельные

2. Сборные

1. С остроконечными зубьями

2. С затылованными зубьями

1. Цилиндрические

2. Торцевые

3. Угловые

4. Фасонные

5. Дисковые



С прямыми зубьями С винтовыми зубьями





1. Основание
2. Станина
3. Электродвигатель
4. Коробка скоростей
5. Клиноременная передача 
6. Шпиндель

7. Оправка
8. Серьга
9. Хобот
10. Консоль
11. Поперечные салазки
12. Стол



1. Пост управления
2. Рукоятки переключения оборотов шпинделя
3. Маховик вертикальной подачи
4. Маховик поперечной подачи
5. Маховик продольной подачи
6. Крепление консоли
7. Гайка крепления серьги



Отпустить гайку крепле-
ния фрезы на оправке.

Отпустить гайку крепле-
ния серьги.

Снять серьгу.

Снять гайку с оправки.

Снять распорные втулки.

Снять фрезу.



Надеть фрезу на оправку. 

Надеть распорные втулки.

Накрутить гайку  на оправку.

Надеть серьгу.

Затянуть гайку крепле-
ния серьги.

Затянуть гайку крепле-
ния фрезы на оправке.





Плиточные Вилкообразные

Корытообразные

Изогнутые универсальные

Другие



Цилиндрической 
фрезой

Торцевой 
фрезой

Угловыми
фрезами

Пазовыми фрезами

Фасонными фрезами

Торцевой 
фрезойКонцевыми фрезами

Шпоночными фрезами

Т-образной 
фрезой

Концевой одно-
Угловой фрезой





1. Назовите фрезы по виду поверхности на которой нарезаны 
зубья

2. Покажите расположение основных частей станка, (слайд 6)

3. Покажите расположение органов управления НГФС(слайд 7)

4. Покажите последовательность снятия фрезы(слайд 8)

5. Покажите последовательность установки фрезы(слайд 9)
 


