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Принцип работы индукционных печей
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Схема устройства индукционной канальной печи: 1 — 
индикатор; 2 — металл; 3 — канал; 4 — магнитопровод; Ф — 
основной магнитный поток; Ф1р и Ф2р — магнитные потоки 

рассеяния; U1 и I1 — напряжение и ток в цепи индуктора; I2 — 
ток проводимости в металле

Схема устройства индукционной тигельной печи: 1 — 
индуктор; 2 — металл; 3 — тигель (стрелками показана 
траектория циркуляции жидкого металла в результате 

электродинамических явлений)

Принцип индукционного нагрева заключается в преобразовании энергии электромагнитного поля, 
поглощаемой электропроводным нагреваемым объектом, в тепловую энергию.



                                          Преимущества и недостатки индукционных печей                                          

                                                                           Преимущества
1. Передача энергии с помощью электромагнитного поля исключает загрязнение металла материалом 
электродов
2. Отсутствие концентрированного источника тепла над металлом обеспечивает малую скорость 
поглощения металлом азота и водорода из атмосферы, а также незначительный угар легирующих 
элементов
3. Естественное перемешивание жидкого металла под действием электромагнитных сил способствует 
выравниванию температуры и химического состава металла и ускоряет протекание металлургических 
процессов
4. Процесс легко поддается регулированию температурного режима
5. Высокая производительность индукционных печей позволяет выдавать плавки через короткое время 
сравнительно небольшими порциями
6. Индукционная печь отличается небольшими габаритами
7. При работе индукционных печей значительно ниже уровень шума, меньше выделяется дыма, меньше 
тепловое излучение.

                                                                           Недостатки
1. Нагрев шлака в них происходит главным образом за счет тепла, выделяющегося в металле. Поэтому 
температура шлака ниже
2. Температуры металла, и холодные вязкие шлаки затрудняют удаление из металла фосфора и сер. 
3. Рассеивание магнитного потока в зазоре между индуктором й металлом вынуждает уменьшать 
толщину футеровки тигля
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Конструкция индукционной печи
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Конструкция индукционной печи: 
  а - конструктивное оформление; 1 - индуктор, 2 - крепление витков индуктора, 3 - каркас, 4 - изоляция, 
      5 - подовая плита, 6 - тигель, 7 - цапфы, 8 – крышка. 
  б - футеровка тигля; 1 - подовая плита, 2 - тигель, 3 - воротник, 4 - сливной желоб, 
      5 - огнеупорная обмазка


