
Типы, назначение, конструкция 
оборудования для изготовления 
внутренней и наружной части 

спичечной коробки.



Цель занятия: Изучить основные органы и движения 
рабочей машины; изучить общую классификацию 
деревообрабатывающего оборудования; изучить 
оборудование для изготовления внутренней и 
наружной части спичечной коробки.

Задачи:
•   изучить основные типы и назначение 

оборудования для изготовления внутренней и 
наружной части спичечной коробки;

•  изучить конструкции оборудования для 
изготовления внутренней и наружной части 
спичечной коробки;

•   закрепить информацию путем просмотра 
видеоролика.



Спичечный коробок
Спичечный коробок  — небольшая, как правило, 
плотная картонная или изготовленная из шпона
коробочка      для      хранения
спичек.          На         боковую 
поверхность         спичечного 
коробка обычно     наносится 
тёрка   для    зажигания      об 
неё   спички     с      помощью 
трения. Активным веществом 
является красный фосфор.

Просмотр видеоролика «Из 
чего это сделано? Спички».



Спичечный коробок карманного типа содержит два 
корпуса, выдвигающихся один из другого в процессе 

эксплуатации:

• Внутренний - образован жестко соединенными между 
собой плоским прямоугольным дном и боковыми 
стойками, расположенными по периметру дна;

• Наружный - имеет параллельно расположенные и жестко 
соединенные между собой посредством двух боковых 
стоек два плоских прямоугольных основания.







 Оборудование, необходимое для изготовления 
внутренней и наружной части спичечной 

коробки:
1.   Станок для раскроя картона.
2. Станок для производства наружной части 
3. Станок для производства внутренней части 
4.   Этикетировочный станок
5. Коробконамазочная машина
Просмотр видеоролика «Как делают спички»



Станок для раскроя картона
 - для продольного и поперечного раскроя картона;
 - лазерные станки для раскроя;
 - возможно использование соломкорубительной  
машины (используемой для изготовления соломки).



Станок для раскроя картона
Станок для резки и рилевки картона. Модель СР 1400
Станок применяется на любых предприятиях, использующих упаковку из 
картона. 
Станок предназначен для рилевания и бигования листов картона, 
подаваемых вручную. Операции производятся инструментом, 
устанавливаемым в рабочую позицию вручную. Протягивание листов 
картона осуществляется моторизованным приводом.



Станок для раскроя картона
Лазерный станок по своему предназначению создан для резки 

высокого качества, а также для гравирования различных деталей и 
заготовок по плоскости.

https://www.stanki.ru/catalog/lazernogravirovalnye_stanki/lazernyy_sta
nok_dlya_rezki_i_gravirovki_lasermann_l_1390_pro/



Станок для раскроя картона
Соломкорубительный станок типа СПР. 



Станок для раскроя картона
Соломкорубительный станок типа DAL.



Станок для производства наружной части 
спичечного коробка:

- нанесение флексопечати (печать быстровысыхающими 
красками) на ленту картона,

- рубка,
- рилевка (нанесение при помощи специализированного 

оборудования линии, предназначенной для задавания линии 
направления дальнейшего его сгибания), 

- склеивание наружной части коробки.



Станок для производства наружной части 
спичечного коробка:

Это машина предназначена для производства внешних спичечных 
коробок через складывания и склейки печатанных и складных бумаг.
СпКН
SAN-309



Станок для производства внутренней 
части спичечного коробка:

Эта машина предназначена для производства внутренних коробок с 
высокой скоростью (30000-48000 шт/час). Внутренние коробки 
изготавливаются с помощью резки тигельного пресса, складывания и 
формирования. 
SAN-3336
СпКВ



Комбинационная машина для 
производства спичечных коробок

Это машина предназначена для производства картонных внешних и 
внутренних спичечных коробок одновременно, машина может 
автоматически погрузить внутренние коробки во внешние коробки. 
Вырубка, формирование и склеивание внутренней части коробки.
SAN-314. Производительность 5000-6000 шт/час.



Этикетировочный станок
- ориентация, сборка наружных и внутренних частей спичечных коробок;
- наклеивание этикеток.
СпЭ-3

Из раздаточного материала сделать краткий конспект, отражающий операции, 
выполняемые на станке и приспособления.



Автоматическая машина для наполнения 
спичек в спичечные коробки

Это машина предназначена для наполнения спичек в 
спичечные внутренние коробки автоматически.  
SAN-403



Коробконамазочная машина

 - нанесение фосфорной массы на узкие грани 
наружной части спичечной коробки,
- сушка нанесенного на коробку покрытия.



Коробконамазочная машина
 Используя раздаточный материал, написать 
назначение линии и  составить конспект в виде 
таблицы

Состав линии Описание операции



Упаковка спичечных коробков
Упаковочная линия УМ-1 Профи
Применяется для упаковки коробок, пачек брикетов, продукции в 
банках, бутылках, ПЭТ-таре, пакетах (консервы, газированные 
напитки, вода, молоко, мука, соки), а также других товаров 
непродовольственной и продовольственной группы и 
промышленных комплектующих.



Упаковка спичечных коробков
В состав линии входят: полуавтоматический термонож и термотоннель.  

Термонож оснащен пневматическими системами привода ножа и фиксации 
упаковки, автоподмотчиками пленки и пневмотолкателем продукции.

Просмотр видеоролика «Термотоннель»
Просмотр видеоролика «Хочу все знать. Спички»



Подведение итогов занятия

• Закрепление пройденного материала
• Проверочная работа по предыдущей теме
• Домашнее задание: Выучить конспект, 

подготовиться к тестированию.


