
ОБОРУДОВАНИЕ 
ПО ТЕМЕ 

«ПОРОШКИ»



 1-камера
 2-валы
 3-шнеки
 4-продольные 
стержни
 5-лопастные 
колеса



 1-бункер
 2-рабочий орган 
механизма
 3-бункер
 4-
гранулирующая 
сетка
 5-передвижная 
емкость



 1-корпус
 2-ротор
 3-усеченный конус
 4,5-патрубки ввода 
компонентов
 6-накопитель 
готового продукта
 7-сетка
 8-экран
 9-патрубки для 
ввода воздуха



 Вертикальный 
гранулятор





 1-верхняя часть 
аппарата
 2-электродвигатель
 3-калорифер
 4-фильтр
 5-резервуар
 6-рукавный фильтр
 7-ворошители для 
равномерности слоя



АППАРАТ С 
ПСЕВДООЖИЕННЫМ 
СЛОЕМ ДЛЯ 
ГРАНУЛИРОВАНИЯ 
ТАБЛЕТОЧНЫХ 
СМЕСЕЙ 
СГ-30



СУШИЛКА-
ГРАНУЛЯТОР СМК
гранулятор (2), 
сушильная
камера (3), 
загрузочное (1) и 
разгрузочное (8)
устройство, 
калорифер (4), 
вентилятор (5), 
пылеулавливающег
о устройство (6), (7).



РАСПЫЛИТЕЛЬНАЯ 
СУШИЛКА



ГРАНУЛЯТОР ДЛЯ 
СУХОГО 
ГРАНУЛИРОВАНИЯ
1-ЕМКОСТЬ
2-ВИБРОСИТО
3-ГРАНУЛЯТОР
4-ИЗМЕЛЬЧИТЕЛЬ УДАРНОГО 
ДЕЙСТВИЯ
5-РЕГУЛИРУЮЩЕЕ УСТРОЙСТВО
6-ВАЛКОВЫЙ ПРЕСС
7-ШНЕК
8-СМЕСИТЕЛЬ
9-ТРУБОПРОВОД
10-СЕТКА
11-ПИТАТЕЛЬ



ПРЕСС-
ГРАНУЛЯТОР



МЕРМЕРИЗЕР



 1-измерительный 
цилиндр
 2-шкала
 3-тумблер
 4-винт
 5-контргайка







 1-бункер,2-копиры,3-
питатель-дозатор,4-
лопасти,5-нож,6-
матрица,7-таблетка,8-
пуансоны,9-
толкатель,10-
неподвиж.копир,11-
ролики давления,12-
ролик 
выталкивания,13-
копир 
выталкивания,14-
выталкиватель,15-
регулируемый 
копир,16-копир,17-
регулир.дозатор,18-
горизонтал.копир,19-
ролики,20-лопасти,21-
кромка корпуса,22-
нож,23-копир-отбойник







 1-воронка
 2-верхний пуансон
 3-нижний пуансон
 4-столешница
 5-прессующий 
валик
 6-валик
 7-матричное 
отверстие





ТАБЛЕТОЧ
НАЯ 
МАШИНА 
«ДРАЙКОТА
»



 1-водоохлаждающая 
установка
 2-конденсатор
 3-система 
трубопроводов
 4-привод,5-отсос
 6,9-дражировочный 
котел
 7-блок
 8-пульт управления
 10-таблетки
 11-распыливатель
 12-калорифер
 13-вентилятор
 14-сборник



 1-устройство
 2-пульт управления
 3-аппарат 

 4-подъемник
 5-пневмоцилиндр 
уплотнения
 6-система распыления 
покрывающего р-ра
 7-зонт
 8-камера
 9-таблетки,
подлежащие покрытию
 10-фильтр
 11-насос системы 
подачи и распыления 
покрывающего 
раствора
 12-калорифер
 13-вентилятор
 14-фильтр



 1-корпус
 2-загрузочное 
приспособление
 3-разгрузочное 
приспособление
 4-патрубок для 
подачи 
теплоносителя
 5-патрубок для 
вывода 
теплоносителя
 6-вертикальный вал
 7-привод
 8-перфорированный 
приемник
 9-ванна
 10-резервуар



 Фибрилятор типа 545-
Р-АК-8





1-корпус основания
2-термостат
3-полая колонка
4-электронагреватель
5-стеклянный сосуд
6-тяга
7-сборная корзинка с 
трубками
8-электропривод



 1-сосуд
 2-крышка
 3-корзинка
 4-термостат
 5-электронагреватель 
воды
 6-контактный термометр
 7-термометр





Аппарат непрерывного 
формования для упаковки 
таблеток
1-БАБИНОДЕРЖАТЕЛЬ
2-ВРАЩАЮЩИЙСЯ БАРАБАН
3-ЭЛЕКТРИЧЕСКИЙ 
НАГРЕВАТЕЛЬ
4-ПИТАТЕЛЬ
5-БАРАБАН  
ТЕРМОСКЛЕИВАНИЯ 
ХОЛОДНЫЙ
6-БАРАБАН  Т ЕРМОСЛЕИВАНИЯ 
ГОРЯЧИЙ
7-РУЛОН
8-ВЫРУБНОЙ ШТАМП
9-РУЛОН



Аппарат 
циклического 
формования
1-ПЛЕНКА
2-ПЕТЛЕОБРАЗНОЕ 
УСТРОЙСТВО
3-УЗЕЛ НАГРЕВА
4-МАТРИЦА
5-ПУАНСОНЫ
6-БУНКЕР
7-ХОЛОДНАЯ ПЛИТА
(НИЖНЯЯ
8-ГОРЯЧАЯ ПЛИТА
(ВЕРХНЯЯ)
9-БАБИНА
10-ПРЕСС
11-ГРЕЙФЕР
12-РУЛОН
13-ТРАНСПОРТЕР



Аппарат для 
упаковки 
таблеток в 
безъячейко
вую 
упаковку



Роторно-передаточный 
гранулятор



















 Атмосферная 
сублимационная 
сушка





Гранулятор ПС непрерывного 
действия Glatt























Маслообразный препарат из резервуара 
атоматическим поддержанием температуры 
поступает в дозирующее устройство (3).

Откуда выталкивается одновременно с 
расплавленной желатиновой массой (2) в 
жихлерный узел (4), где происходит 
формирование капель. 

С помощью пульсатора (5) капли отрываются 
и поступают в охладитель (7), 
представляющий циркуляционную систему 
для формирования,
охлаждения и перемещения капсул, которые в 
готовом виде поступают в сосуд, 
заполненный охлажденным (+4°С) маслом 
оливковым или парафином жидким (8). 

Подача охлажденного масла к пульсатору и 
охладителю происходит с помощью системы 
насосов (6). Капсулы промывают и сушат в 
специальной камере.



На машинах желатиновую ленту,
полученную из желатпно-
глицериновой массы, отвердевшую и 
высушенную, помешают на нижнюю 
часть
матрицы, внутрь которой поступает 
горячая вода
(45—55°С). Лента слегка 
расплавляется и заполняет
углубления матрицы в которое 
поступает
лекарственное вещество. Сверху 
накладывают вторую
желатиновую ленту и накрывают 
верхней матрицей.
Обе матрицы соединяют и помешают 
под пресс, где
вырезают капсулы со швом по 
периметру.








