
БАЗОВЫЕ G-КОДЫ

Глава 6



■ Современные системы ЧПУ понимают более сотни 
различных команд, однако в своей повседневной работе 
технолог-программист использует лишь ограниченный, 
довольно узкий набор G- и М-кодов. Этому есть простое 
объяснение. Дело в том, что основная задача УП 
заключается в перемещении инструмента по заданным 
координатам. Для реализации таких перемещений нужно 
воспользоваться всего несколькими кодами, которые 
можно смело назвать базовыми. В этой главе вы 
подробно ознакомитесь с базовыми G-кодами, которые 
понимают практически все станки с ЧПУ. Для большей 
наглядности все программные примеры снабжены 
рисунками и схемами. Обратите внимание на 
графический символ, обозначающий нулевую точку.





6.1. Ускоренное перемещение – 
G00























6.3. Круговая интерполяция –
G02 и G03






































