
технологический процесс, при котором путем теплового 
воздействия изменяют структуру и свойства металлов и сплавов.

РЕЖИМЫ  ТЕРМООБРАБОТКИ:

-температура нагрева;
-скорость нагрева;
-длительность выдержки;
-скорость охлаждения.





ОТЖИГ ЗАКАЛКАНОРМАЛИЗАЦИ
Я ОТПУСК





ОТЖИГ

полный неполный

 Нагрев заэвтектоидной
 стали выше Ас1  на 30- 40о С,
 выдержка при этой температуре
 и медленное охлаждение. 
 

 Нагрев доэвтектоидной
 стали выше Ас3  на 30- 50о С,
 выдержка при этой температуре
 и медленное охлаждение 
 вместе с печью. 







ЗАКАЛКА

Полная Неполная

Нагрев  доэвтектоидной стали 
выше АС3 на 30 - 50оС, выдержка
 при этой температуре и быстрое 
охлаждение.

Нагрев  заэвтектоидной стали 
выше АС1 на 30-50оС, выдержка
 при этой температуре и быстрое 
охлаждение.







ОТПУСК

Низкий отпуск

80 -250оС
Структура – 

мартенсит отпуска
Твердость 

сохраняется
600-700 НВ

Средний 
отпуск

300 - 500оС
Структура – 

троостит отпуска 
Твердость 
снижается,

повышается 
вязкость

и пластичность.
450-500 НВ

Высокий 
отпуск

500-650 оС
Структура – 

сорбит  отпуска
Твердость снижается,
повышается вязкость

и пластичность.
300 НВ


