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Puszki konserwowe stanowig podstawowe
opakowania do zywnosSci utrwalanej termiczne.
Ich udziat w ogdlnej wartoSci opakowan do
zywnosSci jest duzy i wynosi ponad 20%, zajmuja
3 miejsce po opakowaniach z tworzyw
sztucznych i papierowych. Obecnie pozycja w
znacznym stopniu wynika ze wzrostu znaczenia
puszek do napojow.



Umocnienie pozycji puszek na rynku opakowan
sg wynikiem:
*obnizenia kosztow produkcji puszek w wyniku

zastosowania wysokowydajnych linii
technologicznych,

*zmniejszenia zuzycia materiatu w wyniku
stosowania cienszych blach,



* podjecia produkcji puszek zgrzewanych nie
zawierajgcych otowiu,
* wprowadzenia puszek dwuczesciowych

gteboko ttoczonych (nie tylko z blachy
aluminiowej lecz rowniez z blachy stalowej),

 zastosowania funkcjonalnych, tatwo
otwieralnych wieczek.



Opakowania metalowe

Coraz wi€kszego znaczenia nabierajg w
produkcji puszek blachy niskocynowane (blachy
biate) i laminowane tworzywami sztucznymi.



Ze wzgledu na konstrukcje, wyrdznia sie dwa
rozwigzania puszek konserwowych:

*puszki trzyczeSciowe, wytwarzane gtownie z
olachy stalowej ocynowanej, ztozone z
utowanej lub zgrzewanej pobocznicy,
zamknietej denkiem oraz wieczkiem,




Opakowania metalowe

*puszki dwuczeSciowe, ztozone 1z korpusu
wyttoczonego z jednego arkusza lub krgzka
blachy oraz wieczka.



Opakowania metalowe

W zaleznosSci od ksztattu denka puszki mozna
podzieli€ na:
*okragte,
eowalne,
*prostokgtne,
*eliptyczne,
*nieregularne.



Opakowania metalowe

W zaleznosSci od ksztattu pobocznicy wyrdznia
sie puszki w ksztalcie:

*walca
*Scietego stozka.



Arkusze ocynowanej blachy stalowej przed
orzygotowaniem elementow do formowania
ouszek sg pokrywane (od strony wewnetrznej)
jedno lub dwuwarstwowo lakierem ochronnym.
Z zewngtrz mogg byC nielakierowane lub
lakierowane  lakierem  ochronnym  bagdz
litografowane technikg offsetowa.




Formowanie pobocznic puszek
trzyczeSciowych nastepuje  przez zwini€cie
odpowiednich wykrojow blachy i potaczenie ich
krawedzi, zwykle na podwdjng zaktadke przez
zgrzewanie lub lutowanie. Po wywini€ciu
kotnierzy w gornej i dolnej (puszki
trzyczeSciowe) czesSci pobocznicy nastepuje
zamkniecie pobocznicy denkiem na podwojng
zaktadke.



Przy produkcji puszek z blach cienkich,
ktérych wysokoSC jest wieksza od Srednicy
stosuje sieé zebrowanie pobocznicy w celu
zwiekszenia ich wytrzymatoSci mechaniczne;j.



Opakowania metalowe




Korpusy puszek dwuczeSciowych wykonuje
sie z gteboko ttoczonej blachy aluminiowej lub
stalowej ocynowanej. Korpus puszKki
dwuczesciowej powstaje wskutek ptyniecia
metalu pomiedzy formg a ttokiem.




Ptytkie puszki dwuczesciowe wykonuje sie z
blachy stalowej ocynowanej, chromowanej,
aluminiowej (i stopow aluminium) oraz blach
laminowanych. Puszki te sg formowane podczas
jednej operacji ttoka.



Puszki dwuczesSciowe wytwarza si€ tez
metodami:

*stopniowego przettaczania (Draw and Redraw
Process) przebiegajgcego w 2 lub 3 operacjach
(przy kazdej operacji zmniejsza si€ Srednica i
zwieksza wysokoSC, bez zmiany grubosci
materiatu),



* gtebokiego ttoczenia metodg DWI (Drawing
and Wall Ironing), przebiegajacymi w trzech
fazach, w ktérych nastepuje kolejne
zmniejszenie grubosci Scianek i powiekszenie
ich wysokosSci (obecnie jest to najbardziej
materiatooszczedna technologia); kohcowg
operacjg jest wyprofilowanie dna korpusu i
przewezZenie jego gtowki.



Opakowania metalowe




KONSTRUKCIJA | RODZAJE WIECZEK

Wieczka produkuje sie z blachy stalowe]
ocynowanej, aluminiowej, chromowanej z
powtokg lakierowg. Wieczko jest precyzyjna
wyttoczkg, zachowujacg sie jak elastyczna
membrana odchylajgcg sie na zewnatrz przy
wzroScie ciSnienia i do wewnatrz przy
podciSnieniu, zapobiegajgc trwatej deformacji
opakowania.



Opakowania metalowe

Wieczko jest tak zaprojektowane, by méc byC
hermetycznie potgczone z korpusem puszki,
zazwyczaj na podwdjng zaktadke.



Opakowania metalowe

W zaleznoSci od sposobu otwierania, dzielg sie
na:

eotwierane tradycyjnie,

eotwierane kluczykiem — w puszkach
konserwowych z nadcietym paskiem,



z zawleczkg (fatwo otwieralne) wystepujgce w
dwoch odmianach:
*do napojow, w ktorych otwiera si€ tylko
fragment powierzchni wieczka,

— do produktéw o konsystencji state;
(konserwy mi€sne, rybne, orzeszki itp.), w
ktorych nastepuje prawie petne otwarcie
puszki.



Opakowania metalowe




GtebokosC linii naciecia w wieczkach
aluminiowych wynosi 0,5 grubosci blachy,
natomiast stalowych do 2/3 grubosSci blachy
(blacha stalowa ma wiekszg wytrzymatosc).



Opakowania metalowe

PUDELKA METALOWE

Do opakowan blaszanych jednostkowych
lekkich, oprocz puszek nalezy liczna grupa zwana
pudetkami.



W przemySle spozywczym stosuje sie€ do
pakowania takich wyrobow jak np. kawa,
herbata, kakao, orzeszki, czekoladki, sucharki itp.
Znajdujg rowniez zastosowanie do pakowania
artykutdw luksusowych takich jak np. drogie
alkohole, cygara itp.



Opakowania metalowe

W zaleznosSci od ksztattu denka rozréznia sie
pudetka o przekroju:

*okrggtym,
*prostokgtnym,
eeliptycznym,
*nieregularnym.






Opakowania metalowe

Ze wzgledu na ksztatt pobocznicy pudetka
dzielimy na:

 cylindryczne,

e stozkowe.



Opakowania metalowe

NajczesSciej zamknieciami pudetek sg wieczka:
* naktadane na pobocznice,

* wciskane w pobocznice,

* wciskane w pierScien.



Opakowania metalowe




- Opakowania metalowe




Tak jak w przypadku wytwarzania puszek,
wiele technologii wytwarzania pudetek jest
analogiczna. W zaleznosSci od sposobu
wytwarzania dzieli sie pudetka na:

*dwuczesciowe (korpus i wieczko),
trzyczeSciowe (denko, korpus i wieczko).



Opakowania metalowe

Czesto pudetka trzyczesciowe majg korpus
(pobocznice) rowniez z innych materiatdw takich
jak materiaty papierowe (zwykle tektura) lub
laminaty.



OPAKOWANIA Z FOLII ALUMINIOWEJ

Aluminium i jego stopy sg materiatami
wykorzystywanymi nie tylko do produkcji puszek
i pudetek, ale réwniez do produkgciji:

ecienkich folii,
*tacek,
foremek,
*tub.



Do zalet tacek i foremek z folii aluminiowe;
(zwykle grubosci 0,05+0,10 mm) nalezy miedzy
innymi odpornoSC zaréwno na wysokie jak i
niskie temperatury. Sg one lekkie, a
jednoczeSnie mozna umieszczony W nich
produkt zamrazaC, podgrzewaC (mozna
wykorzystaC jako talerze, bez koniecznoSci
przenoszenia do innego naczynia).



Tuby aluminiowe, ktore sg nieprzenikalne dla
Swiatta, pary wodnej i gazdw stosuje sie do
pakowania wyrobow spozywczych,
farmaceutykow i kosmetykow. Ich odpornosSc

termiczna pozwala na prowadzenie sterylizacji
lub pasteryzacji.



Opakowania metalowe

Tuby (opakowania cylindryczne) posiadajg z
jednej strony gtéwke zamykang nakretka, z
drugiej, po napetnieniu sg zamykane poprzez
zagiecie lub zgrzewanie.



Rodzaje gtdwek tub to gtéwki:

sotwarte,

*z membrang w gtéwce,

*z gwiazdkg w gtéwce,

*stozkowe (gtdwnie farmaceutyki) i kosmetyki
wymagajgce doktadnego dozowania.



Opakowania metalowe

PODSUMOWANIE
*Opakowania metalowe to:
— puszki,
— pudelka,
— tacki i foremki,
— tuby.



Opakowania metalowe

* Puszki i pudetka dzieli sie na:
— dwuczesciowe,
— trzyczesciowe.
Opakowania metalowe cechujg sie duzag
barierowoscia.



Opakowania metalowe

DZIEKUJE ZA UWAGE



