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          Регулирующие, отсечные и запорно-регулирующие клапана являются арматурой установленной на 
технологическом трубопроводе и относятся к технологическому оборудованию на которое 
распространяется ПБ 09-540-03 «ОБЩИЕ ПРАВИЛА ВЗРЫВОБЕЗОПАСНОСТИ ДЛЯ 
ВЗРЫВОПОЖАРООПАСНЫХ ХИМИЧЕСКИХ, НЕФТЕХИМИЧЕСКИХ И 
НЕФТЕПЕРЕРАБАТЫВАЮЩИХ ПРОИЗВОДСТВ» и ГОСТ Р 53672-2009 «Арматура трубопроводная. 
Общие требования безопасности» 
          Согласно пунктов 11.1 и 11.2 ПБ 09-540-03 и пунктов 10.6, 10.7 ГОСТ Р 53672-2009 техническое 
обслуживание (ТО) технологического оборудования, ремонты, диагностирование, периодические 
проверки и оценки безопасности, включая контроль технического состояния (обследование) должно 
проводиться в полном объеме и осуществляется в соответствии с требованиями нормативно-технической 
документации по техническому обслуживанию и эксплуатации оборудования. Обученным безопасным 
методам работы с данным оборудованием сертифицированным персоналом.
        Перед проведением периодических испытаний проводиться разборка и ревизия элементов 
оборудования, замена быстро изнашиваемых элементов, сборка, настройка навесного оборудования. 
После проведения испытаний  определяется остаточный ресурс и продление назначенных показателей 
оборудования. По ГОСТ Р 53672-2009 пункт 10.8 «Работы по определению возможности продления 
назначенных показателей арматуры и определению остаточного ресурса должны выполнять 
аккредитованные в установленном порядке организации». 

Общие сведения



Периодические испытания на прочность и плотность.3



Технологические операции при проведении периодических 
испытаний регулирующих и отсечных клапанов4

1. Снятие с трубопровода ,спуск оборудования на отметку 0.000 м 
(проводиться  персоналом заказчика или силами подрядной организации с допуском на работы по разгерметизации  

сосудов работающих под давлением

3. Приемка оборудования, транспортировка 
(используется автомобиль г/п до 5 тонн с манипулятором ):

-подготовка документов на ввоз/вывоз на ОАО «НШЗ»,
- проверка соответствия оборудования прилагаемым документам, 
- погрузка.)

4. Приемка оборудования на базе:
-Разгрузка
- оформление документации

5. Подготовка оборудования к проведению испытаний:
-Мойка оборудования, 
- закрепление на рабочем месте, 
-  установка и подключение навесного оборудования,
- проведение ТО

6. Гидроиспытания:
-установка на стенде, 
-проведение испытаний.
- оформление документов

2. Подготовка документов на вывоз/ввоз с ОАО «ТАНЕКО»

Проводиться персоналом ООО «НХА» Проводиться персоналом ОАО «ТАНЕКО»
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9. Информирование 
заказчика о несоответствии 
требованиям

6. Гидроиспытания:
-установка на стенде, 
-проведение испытаний.
- оформление документов

7. Отправка:
-подготовка к отправке, 
- погрузка, транспортировка, 
-передача заказчику

9.1 Решение заказчика о 
возврате

9.2 Решение 
заказчика о  ремонте

6.1 Арматура проходит испытания 6.2 Арматура не проходит испытания

8. Поднятие оборудования с отметки 0.000 м, установка на трубопровод. 
(проводиться  персоналом заказчика или силами подрядной организации с допуском на работы на 

сосуды работающие под давлением.

10. Ремонт

Технологические операции при проведении периодических 
испытаний регулирующих и отсечных клапанов

Проводиться персоналом ООО «НХА» Проводиться персоналом ОАО «ТАНЕКО»
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10.4 Получение комплектующих:
-Получение  от заказчика.
- Получение с «горячего» склада ООО «НХА» (с 
последующим заказом позиции для поддержания 
утвержденного заказчиком количества и перечня 
запасных частей ) 

-Согласование цены  на запасные части заказчиком 
(при запросе заказчиком закупки комплектующих)

10.3 Информирование заказчика о изношенных комплектующих, согласование объема ремонтных работ

10.5 СБОРКА 
-Сборка узлов
-Сборка с приводом и навесным оборудованием
- Настройка в сборе 
- Проверка хода по диапазону
- Снятие диаграмм навесного оборудования, настройка 
на клапане, тестирование с помощью ПО (для 
регулирующих клапанов).

10.1. Разборка по узлам:
- Снятие навесного оборудования
- Отсоединение привода

10.2.1 ЗАТВОР
- Разборка 
- Очистка от загрязнений
- Дефектация 

10.2.2 ПРИВОД
- Разборка 
- Очистка от загрязнений
- Дефектация 

10.2.3 НАВЕСНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ
- Диагностика 
 - Разборка 
- Очистка от загрязнений
- Дефектация 

6. Гидроиспытания:
-установка на стенде, 
-проведение испытаний.
- оформление документов

Технологические операции при проведении ремонта 
регулирующих и отсечных клапанов 



10.4 Получение комплектующих7

-Получение  от заказчика. При наличии у заказчика комплектующих для ремонта.
- Получение с «горячего» склада ООО «НХА» (с последующим заказом позиции для 
поддержания утвержденного заказчиком количества и перечня запасных частей ). ООО «НХА» 
закупает и поддерживает у себя на складе необходимое количество запчастей, согласно 
утвержденного списка Заказчика. Условия содержания склада прописывается в договоре 
услуг, стоимость содержания склада  учитывается при расчетах с заказчиком в связи с 
большой стоимостью комплектующих (цена комплекта плунжер седло в 2013 году 100 тыс. руб, 
1 комплект сальников 40 тыс. руб). 

-Согласование цены  на запасные части заказчиком (при запросе заказчиком закупки 
комплектующих). Необходимы прямые договора поставок запасных частей с представителями 
фирм: «Samson», «DS-Controls» «Арматек». 

-Для оперативного и качественного ремонта необходимы специальные ключи и оснастка. 
Минимальной комплект  фирмы «Samson» стоимостью 2 000 000 рублей. Срок поставки более 
14-18 недель. Данный комплект изготавливается  по мере необходимости, в более короткие 
сроки на производственных площадях фирмы «Юмо-РТ» ориентировочной стоимостью  800 
000- 1 000 000 рублей.



СПАСИБО ЗА ВНИМАНИЕ


