
Резьбовые соединения.



Резьба – поверхность, образованная при винтовом движении плоского 
контура по цилиндрической или конической поверхности. Применяется как 
средство соединения, уплотнения или обеспечения заданных перемещений 
деталей машин, механизмов, приборов и т. п.
Резьбовые соединения имеют ряд существенных достоинств:

- высокая надёжность;
- удобство сборки-разборки;
- простота конструкции;
- дешевизна (вследствие стандартизации);
- технологичность;
- возможность регулировки силы сжатия.
Недостатки резьбовых соединений:

- концентрация напряжений во впадинах резьбы;
- низкая вибрационная стойкость (самоотвинчивание при вибрации).

Болтом называется резьбовое изделие цилиндрической (или конической) 
формы, снабженное на одном конце головкой, а на другом резьбой, на 
которую навинчивается гайка. 
Винтом называется резьбовое изделие цилиндрической формы, 
снабженное на одном конце головкой, а на другом резьбой (гайкой служит 
деталь).



Резьбы могут быть изготовлены:
- нарезанием слесарным инструментом — метчиками, плашками (как 
вручную, так и на станках). Для нарезания наружной резьбы используют 
различные резцы, плашки, резьбовые гребенки и фрезы, а для внутренней 
резьбы – метчики. Этот метод применяют в индивидуальном производстве и 
при ремонтных работах;

- нарезанием резцом на токарно-винторезном станке или на специальных 
болтонарезных станках;

- фрезерованием на специальных резьбофрезерных станках. Применяют для 
нарезки винтов больших диаметров с повышенными требованиями к 
точности резьбы (ходовые и грузовые винты, резьбы на валах и т. д.);

- накаткой на специальных резьбонакатных станках. Этим 
высокопроизводительным и дешевым способом изготовляют большинство 
резьб стандартных крепежных деталей (болты, винты и т. д.). Накатка 
существенно упрочняет резьбовые детали;

- отливкой чугунных, пластмассовых, стеклянных деталей и деталей из 
цветных сплавов;

- выдавливанием для тонкостенных деталей (например, из латуни).

 

























Резьба метрическая получила свое 
название потому, что все ее размеры 
измеряются в мм (в отличие от 
дюймовой резьбы, размеры которой 
измеряются в дюймах). Вершины 
витков и впадин притуплены по 
прямой или по дуге окружности, что 
необходимо для уменьшения 
концентрации напряжений, 
предохранения от повреждений 
(забоин) в эксплуатации, повышения 
стойкости инструмента при нарезании.
Резьба трапецеидальная 
изготовляется с симметричным и 
несимметричным профилями. 
Симметричную резьбу используют для 
передачи двустороннего 
(реверсивного) движения под 
нагрузкой. Несимметричная резьба 
предназначается для одностороннего 
движения под нагрузкой и называется 
упорной резьбой. Она применяется для 
винтов-домкратов, прессов и т. п. 



Резьба прямоугольная, широко применявшаяся ранее в винтовых механизмах, 
в настоящее время не стандартизована и почти вытеснена трапецеидальной. 
Изготовить прямоугольную резьбу более производительным способом на 
резьбофрезерных станках невозможно, так как для образования чистой 
поверхности резьбы у фрезы должны быть режущими не только передние, но и 
боковые грани 
Резьбы трубные применяются для герметичного соединения труб и арматуры 
(масленки, штуцера и т. п.). На тонкой стенке трубы невозможно нарезать 
резьбу с крупным шагом без существенного уменьшения прочности трубы. 
Поэтому трубная резьба имеет мелкий шаг. В международном стандарте для 
трубной резьбы до  настоящего времени еще сохранено измерение в дюймах. 
Для лучшего уплотнения трубную резьбу выполняют без зазоров по выступам и 
впадинам и с закруглениями профиля. 
Упорную резьбу  применяют в нажимных винтах с большой односторонней 
осевой нагрузкой. Упорная резьба, имеет профиль неравнобокой трапеции, одна 
из сторон которой наклонена к вертикали под углом 3°, т.е. рабочая сторона 
профиля, а другая – под углом 30°
Круглая резьба. Круглая резьба стандартизована. Профиль круглой резьбы 
образован дугами, связанными между собой участками прямой линии. Угол 
между сторонами профиля = 30°. Резьба применяется ограниченно: для 
водопроводной арматуры, в отдельных случаях для крюков подъемных кранов, 
а также в условиях воздействия агрессивной среды.






































