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Элеваторы представляют собой комплекс сооружений, в состав которых могут 
входить: рабочее здание, силосные корпуса, бункера, устройства для погрузки и 

выгрузки зерна, зерносушилки и др. Бункерами называют саморазгружающиеся 
емкости для хранения и перегрузки сыпучих материалов.



В данном дипломном проекте рассмотрим конструкцию
зернового бункера с плоскими стенками объёмом 20 м3,

состоящего из корпуса бункера и опорных колон.



Корпус бункера и опоры изготавливаются из листового проката
стали 09Г2С (содержит 0,09% углерода, до 2% марганца, и менее 1% кремния), 

предназначенной для второстепенных и много нагруженных элементов
сварных и не сварных конструкций.



Конструкция бункера состоит из двух частей: верхней коробчатой 
(загрузочной) и нижней пирамидально призматической (разгрузочной).



Сборку верхней части бункера собираем на универсальном сборочно-
сварочном стенде. С его помощью можно крепить, монтировать
и выполнять необходимые операции в ходе производства работ.



Сегменты бункера собираем в шахматном порядке, т.е. заготовки 
собираются последовательно с наложением на предыдущий сегмент.

Такой способ сборки позволяет сохранить исходные размеры.



Сборку пирамидально-призматической части бункера производить согласно тех же 
рекомендаций и правил, что и верхней (коробчатой) части,
только вместо универсального сборочно-сварочного стенда

приспособление для сборки и сварки конструкции.



В выборе сварочных материалов выбрал стальную проволоку 08Г2С по ГОСТ 
2246-70 «Проволока стальная сварочная» диаметром 1,4 мм. Для защиты зоны 

сварки при полуавтоматической сварки используем углекислый газ (СО2) 2 сорта.



В расчетах определил: Швы для сборки корпуса бункера
выполним угловые и встык в среде защитных газов.



Произвести разметку согласно размерам. Вырезку сегментов производить
с помощью гильотинных ножниц.  



Для сборки используем кантователь для вращения изделия
в процессе сварки в разных плоскостях – предназначен для удобства 

проведения сварки.



Для полуавтоматической сварки и постановки прихваток в среде защитных газов 
используем полуавтомат ПДГ-508. В состав полуавтомата входят две сварочные 

горелки, комплект газовой аппаратуры, токоведущие кабеля и шланги.



Для стабильности процесса и устойчивости работ, использую источник с 
жесткой внешней характеристикой выпрямитель ВДУ-506.



Визуальный и измерительный контроль позволяет проверять качество подготовки 
и сборки заготовок перед проведением сварочных работ, качество выполнения 

швов в процессе сварки и качество готовых сварных соединений.



Внешним осмотром невооруженным глазом или с помощью лупы 
выявляются, прежде всего, дефекты швов в виде трещин, подрезов, пор, 

свищей, прожогов, наплывов, непроваров в нижней части шва. 



Охрана труда рабочих должна обеспечиваться выдачей администрацией 
необходимых средств индивидуальной защиты (специальной одежды, обуви и т.д.), 

выполнением мероприятий по коллективной защите рабочих
(ограждения, освещение, вентиляция, защитные и предохранительные устройства 

и приспособления и т.д.)
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