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Паспортные данные станка



Виды и характеристика   
применяемых приспособлений 

На токарных станках выполняют 
обточку и расточку цилиндрических, 
конических и фасонных поверхностей, 
нарезание резьбы, подрезку и 
обработку торцов, сверление, 
зенкерование и развертывание 
отверстий









Виды используемого режущего и 
измерительного инструмента

По своей конструкции, резцы для токарной 
обработки подразделяются на следующие 
виды:

•прямые — инструменты, у которых державка 
вместе с их рабочей головкой располагаются на 
одной оси, либо на двух, но параллельных друг 
другу;

•изогнутые резцы — если посмотреть на такой 
инструмент сбоку, то явно видно, что его 
державка изогнута;

•отогнутые — отгиб рабочей головки таких 
инструментов по отношению к оси державки 
заметен, если посмотреть на них сверху;

•оттянутые — у таких резцов ширина рабочей 
головки меньше, чем ширина державки. Ось 
рабочей головки такого резца может совпадать 
с осью державки либо быть относительно нее 
смещенной.



Классификация резцов для 
токарной обработки

Классификация токарных резцов регламентируется 
требованиями соответствующего ГОСТ. Согласно 
положениям данного документа, резцы причисляется к 
одной из следующих категорий:

•цельный инструмент, полностью изготовленный 
из легированной стали. Существуют также резцы, 
которые изготавливаются целиком 
из инструментальной стали, но используются они 
крайне редко;

•резцы, на рабочую часть которых напаивается 
пластина, выполненная из твердого сплава. 
Инструменты данного типа получили наибольшее 
распространение;

•резцы со съмными твердосплавными пластинами, 
которые крепятся к их рабочей головке при помощи 
специальных винтов или прижимов. Используются 
резцы данного типа значительно реже по сравнению с 
инструментами других категорий.



Сборные резцы для токарных 
станковРассматривая основные типы токарных 

резцов, нельзя не упомянуть 
инструменты со сборной конструкцией, 
которые относятся к универсальным, 
так как могут быть оснащены режущими 
пластинами различного назначения. 
Например, закрепляя на одной 
державке режущие пластины 
различного типа, можно получить 
резцы для обработки на токарном 
станке заготовок из металла под 
различными углами.



Виды измерительных 
инструментовДля вычисления текущих 

параметров детали применяются 
различные приспособления и 
инструменты. Среди них наиболее 
часто используются 
штангенциркули, линейки всех 
видов, нутромеры, микрометры, 
кронциркули. Для правильного 
выбора определенной модели 
необходимо знать максимальные и 
минимальные размеры искомых 
величин, степень погрешности.



Виды технологических операций, 
осуществляемых на металлорежущем 
оборудовании 

Металлорежущие станки, выпускаемые отечественными 
производителями, подразделяются на несколько категорий, которые 
характеризует соответствующая классификация. Определить, к какой 
категории относится то или иное оборудование, можно по его 
маркировке, которая о многом говорит тем, кто в ней разбирается. 
Однако к какой бы категории ни относилось металлорежущее 
устройство, суть обработки на нем сводится к тому, что режущий 
инструмент и деталь совершают формообразующие движения, а 
именно они и определяют конфигурацию и размеры готового изделия.
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Маркировка станков
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