
Тема 3.4.6  Ремонт головок 
цилиндров и 

распределительных валов.



     Головка блока ЗМЗ-53.

Материал – АЛ4

Дефекты:

1) Трещины и коррозионные раковины – 
заварка или заделка клеевыми составами 
(по наружной поверхности) с последующей 
мех.обработкой.



    2) Износ отверстий во втулках клапанов – 
развёртка под ремонтный размер.

    



    2) Износ отверстий во втулках клапанов – 
развёртка под ремонтный размер.

    3) Износ поверхности рабочей фаски 
сёдел клапанов – шлифование. 







   4) Коробление плоскости прилегания к 
блоку цилиндров – шлифование (до 
выравнивания)





     Клапан ЗМЗ-53.

Впускной – сталь 4Х9С2
Выпускной – сталь ЭП-303



     Дефекты:

1) Изгиб стержня – правка на ручном 
прессе, контроль биения





     2) Износ стержня – шлифование под 
ремонтный размер, хромирование или 
осталивание с последующим 
шлифованием.



     3) Износ рабочей фаски головки клапана – 
шлифовка фаски (под 450)





          Притирка клапанов к сёдлам.
   Притирка производится на специальных 
станках с помощью алмазной притирочной 
пасты.











     Распределительный вал ЗМЗ-53.

Материал – сталь 40 селект.

Кулачки, шестерня, опорные шейки – 
подвергнуты ТВЧ закалке 
на глубину 2 – 5 мм.



     Дефекты:

1) Изгиб – правка на прессе.







     2) Износ опорных шеек – шлифование под 
ремонтный размер, вибродуговая наплавка, 
осталивание, хромирование с 
последующей обработкой.



     3) Износ кулачков – шлифование со 
снятием равномерного слоя, наплавка.



     



     



     


