
ТОКАРНЫЙ СТАНОК С ЧПУ 
HAAS ST-10

Высокопроизводительные токарные центры Haas 
сконструированы сверхжесткими, высокоточными 

и термостабильными. Все расчеты были 
проведены с помощью метода конечных 

элементов. Это позволило повысить жесткость 
конструкции, оптимизировать потоки СОЖ и 

стружки, а также облегчить техническое 
обслуживание и повысить ремонтопригодность.

Высокопроизводительные токарные центры Haas сконструированы сверхжесткими,
 высокоточными и термостабильными. Все расчеты были проведены с помощью метода
 конечных элементов. Это позволило повысить жесткость конструкции, оптимизировать 
потоки СОЖ и стружки, а также облегчить техническое обслуживание и повысить 
Ремонтопригодность . Для обеспечения точности движений, необходимых для высокоточной 
обработки, в токарных центрах Haas на всех осях установлены серводвигатели последнего 
Поколения . Возможность использования приводного инструмента позволяет обрабатывать 
Большинство деталей за один установ . Это повышает точность изготовления, уменьшает 
время обработки, что ведет к уменьшению стоимость изготовления деталей.



1. Максимальный обрабатываемый наружный диаметр: 178  мм.

2. Максимальная длина точения: 336 мм.

3. Диаметр трёхкулачкового гидравлического патрона: 165 мм.

4. Максимальная мощность привода шпинделя: 11,2кВт.

5. Максимальная частота вращения шпинделя: 6000 об./мин.

6. Повторяемость позиционирования суппорта: ±2,5 мкм.

Характеристики станка  



Параметры станка HAAS ST-10



Анализ условий эксплуатации токарно-револьверный 
                           центр с ЧПУ Haas ST-10



Периодичность диагностики токарно-револьверного
                           центра с ЧПУ Haas ST-10



Назначение и применение токарно-револьверный
                       центр с ЧПУ Haas ST-10

Широкий диапазон задач : 

� Нарезание наружной и внутренней резьбы .
� Обработка различных поверхностей 
    тел вращения (точение , подрезка торца) .
� Отрезка и обработка канавок . 



СПАСИБО ЗА ВНИМАНИЕ !!!


