
Сварка взрывом



Шо такое сварка

   Сва́рка — процесс получения неразъёмных 
соединений посредством установления межатомных 
связей между свариваемыми частями при их местном 
или общем нагреве, пластическом деформировании 
или совместном действии того и другого



Сварка взрывом

• Термином «сварка взрывом» принято 
называть явление прочного соединения 
двух или нескольких металлических 
соединении, происходящее при их 
соударении



Угловая схема сварки взрывом на стадии взрыва: 
1. Подвижная (привариваемая) деталь 
2. Сплавленная поверхность 
3. Неподвижная деталь 
4-5. Заряд взрывчатого вещества
6. Кумулятивная струя



Параметры

• Обычно используют насыпные ВВ 
плотностью около 1 г/см3  

• Скорость детонации порядка 1-3 км/с



Давление в образцах
Характерное 
давление около 70-80 
кбар



Волнообразование

• Характерной особенностью является наличие 
волн на границе раздела свариваемых 
деталей
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Критерий волнообразования
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где ρ
1,2

 – плотности металлов
U – скорость контакта

H
1,2

 – твердость металла по Роквеллу
γ > 6-7⁰



Пластические деформации


