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Охрана труда при выполнении сварочных работ

Контрольные вопросы:
1. Основные опасные факторы при 
выполнении сварочных работ



Охрана труда при выполнении сварочных работ

Контрольные вопросы:
1.Максимальная масса поднимаемого и 

перемещаемого груза женщинами
2.Разрешается выполнять сварочные работы 

на высоте женщинам?



Охрана труда при выполнении сварочных работ

Контрольные вопросы:
1.К каким видам ответственности могут 

привлекаться лица,  виновные в нарушении 
требований охраны труда?



Охрана труда при выполнении сварочных работ

Контрольные вопросы:
1.К каким видам ответственности могут 

привлекаться лица,  виновные в нарушении 
требований охраны труда?

2.Обязательные условия для допуска рабочих к 
сварочным работам



Охрана труда при выполнении сварочных работ

Контрольные вопросы:
1.Периодичность проведения инструктажа на 

рабочем месте



Охрана труда при выполнении сварочных работ

Контрольные вопросы:
1.Может ли сварщик самостоятельно подключить 

источник питания к электрической сети?



Охрана труда при выполнении сварочных работ

Контрольные вопросы:
1.Какая минимальная свободная площадь должна быть в кабине сварщика?
2.Какой минимальной ширины проходы должны быть предусмотрены в сварочных цехах?



Охрана труда при выполнении сварочных работ
Контрольные вопросы:

1.Какое минимальное 
расстояние должно быть от 
места проведения сварочных 
работ до баллонов с сжатыми 
газами? 

2.Какое минимальное 
расстояние должно быть от 
баллонов со сжатыми газами 
до токоведущих проводов? 



Контрольные вопросы:
1.Какие стали называют низкоуглеродистыми?
2.Какие стали называют низколегированными? 
3.Расшифруйте маркировку стали 10Г2ФД? 
4.Какой буквой в маркировке стали обозначают углерод?

Металловедение



Основы теории сварки

Контрольные вопросы:
1.Что такое сварка?
2.Что такое сварка в защитном газе плавящимся электродом?

Термин сварка
СВАРКА - получение неразъемных соединений посредством 
установления межатомных связей между соединяемыми частями 
при их нагревании и (или) пластическом деформировании
Дуговая сварка в защитном газе плавящимся электродом.
- дуговая сварка плавящимся электродом, при которой используют 
электродную проволоку, а дугу и сварочную ванну защищают от 
атмосферы газом, подаваемым снаружи.

ГОСТ 14771—76. Дуговая сварка в защитном 
газе. Сварные соединения.



Основы теории сварки

Контрольные вопросы:
1.В какой области наивысшая температура дуги?
2.Какая полярность соответствует  + на электроде?



Основы теории сварки

Контрольные вопросы:
1.В какой области сварного соединения самая низкая пластичность и ударная вязкость?

На участке перегрева может образоваться крупнозернистая структура, которая 
придает металлу наименьшую пластичность и ударную вязкость. Чтобы уменьшить 
протяженность участка перегрева, следует выполнить сварку за несколько проходов 
или уменьшить погонную энергию. Ширина зоны участка перегрева иногда достигает 
3-4 мм.



Основы теории сварки

Контрольные вопросы:
1.Назовите основные типы 

сварных соединений?
2.Какие швы лучше работают 

при переменных нагрузках?
3.Что такое катет сварного шва?

Катет углового шва 

«к» определяется 
кратчайшим 
расстоянием от 
поверхности одной из 
свариваемых частей 
до границы углового 
шва на поверхности 
второй свариваемой 
части 



Основы теории сварки

Контрольные вопросы:
1.Назовите предельные 

отклонения для катета 
углового шва размером до 
5мм?

2.Назовите предельные 
отклонения для катета 
углового шва размером от 5 
до 8 до мм?

3.Назовите предельные 
отклонения для катета 
углового шва размером от 8 
до 12мм?

Номинальный размер катета углового шва Предельные отклонения размера катета углового шва 
номинального значения

До 5 включ.

+ 1,0
- 0,5

Св. 5 до 8 включ.

+ 2,0
- 1,0

Св. 8 до 12 включ.

+ 2,5
- 1,5

Св. 12

+ 3,0
- 2,0

ДУГОВАЯ СВАРКА В ЗАЩИТНОМ ГАЗЕ. СОЕДИНЕНИЯ СВАРНЫЕ

Основные типы, конструктивные элементы и размеры ГОСТ 14771-76*



Основы теории сварки
Контрольные вопросы:

1.Назовите положения при 
сварке угловых швов?

2.Какие швы лучше работают 
при переменных нагрузках?



Основы теории сварки
Контрольные вопросы:

1.Расшифруйте обозначение сварного шва:

2.Что обозначает условный знак ?



Основы теории сварки
Контрольные вопросы:

1.До какой толщины деталей 
возможно качественно 
выполнять односторонние 
стыковые швы без разделки?

2.При какой разделке меньше 
объём наплавленного 
металла?

3.При какой величине зазора 
глубже проплавление?



Основы теории сварки

Контрольные вопросы:
1.Чем контролируется точность сборки?
2.Какой длины должны быть прихватки при сварке заготовок толщиной 10 мм?
3.Какое расстояние между прихватками должно быть при сварке заготовок толщиной 5 мм?



Основы теории сварки
Контрольные 
вопросы:

1.Чем регулируется 
величина сварочного 
тока?

2.С ростом напряжения 
глубина 
проплавления…?



Основы теории сварки

Контрольные вопросы:
1.Какой выпуск электрода должен быть при сварке проволокой 

диаметром 1,2 мм?
2.Какой расход газа, л/мин должен быть при сварке проволокой 

диаметром 1,2 мм?



Основы теории сварки
Контрольные вопросы:

1.До какой толщины 
разрешается выполнять 
сварку сверху вниз?

2.Какой расход газа, л/мин 
должен быть при сварке 
проволокой диаметром 1,2 
мм?



Основы теории сварки
Контрольные вопросы:

1.Какого класса должен 
быть кислородный 
рукав?

2.Какую проверку газовой 
горелки (резака) 
необходимо делать до 
начала работы?



Основы теории сварки

Контрольные вопросы:
1.Какой вентиль нужно открывать первым при зажигании газовой горелки?
2.Какой вентиль нужно закрывать первым при тушении газовой горелки?



Основы теории сварки

Контрольные вопросы:
1.На каком расстоянии необходимо подключать обратный провод 

источника питания?



Основы теории сварки

Контрольные вопросы:
1.Какие основные причины образования 

несплавлений?
2.Какие основные причины образования пор?
3.Какие основные причины образования 

подрезов?
4.Какие основные причины образования 

пережога металла?
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Настоящий стандарт организации устанавливает единый порядок планирования, проведения, отчетности и действий по 
аттестации сварщиков.

Целью настоящего стандарта является установление основных требований:
- к проведению теоретической и практической подготовки к аттестации;
- к разработке и управлению программами специальной подготовки, проведением аттестации, отчетности и действиями 

по результатам аттестации;
- к аттестационной комиссии.

Порядок действий по стандарту:
1. Специалист ОАСвП в начале и в конце рабочей недели делает рассылку общего списка сварщиков подлежащих 

аттестации.
2. Мастера исходя из этого списка в течении рабочего дня согласуют список (своих) сварщиков подлежащих аттестации.
3. Мастера доводят проводят ознакомление сварщиков, которым необходимо пройти аттестацию о месте и времени 

проведения аттестации.
4. Проведение аттестации происходит в учебном сварочном участке. Теория понедельник и среда с 16:30 до 19:30. Практика 

вторник и четверг с 16:30 до 19:30.

Контрольные вопросы:
1.Где проходит теоретическая и практическая подготовка и экзамены при аттестации сварщиков?
2.По каким дням и в какое время проводится аттестация сварщиков?
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• проведение теоретических и практических занятий;
• проведение теоретических и практического экзаменов;
• проведение испытаний КСС;
• рассмотрение результатов экзаменов;
• оформление аттестационных документов;
• приказ о допуске сварщиков к выполнению работ на объектах.

Аттестация проходит в следующем порядке:

Первичную аттестацию проходят все сварщики, вновь поступившие на работу в организацию и не имеющие допуска к 
сварочным работам. При этом они сдают теоретические и практический экзамены.
Дополнительную аттестацию проходят сварщики, прошедшие ранее первичную аттестацию, перед их допуском к 
сварочным работам, не указанным в их аттестационных удостоверениях, а также после перерыва свыше 6 месяцев в 
выполнении сварочных работ, указанных в их аттестационных удостоверениях. При дополнительной аттестации 
сварщики сдают теоретический и практический экзамен.
Периодическую аттестацию в соответствии с ПР 043-01124328-2002 ежегодно проходят все сварщики в целях продления 
срока действия их аттестационных удостоверений на выполнение соответствующих сварочных работ. При 
периодической аттестации сварщики сдают теоретический и практический экзамен.
Внеочередную аттестацию на основании приказа исполнительного директора, должны проходить сварщики перед их 
допуском к выполнению сварочных работ после их временного отстранения от работы за нарушение технологии 
сварочных работ или повторяющееся неудовлетворительное качество выполняемых ими работ, а также за нарушение 
требований охраны труда. При внеочередной аттестации сварщики сдают теоретические и практический экзамены

Контрольные вопросы:
1.Какие виды аттестации вы знаете?
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Контрольные вопросы:
1.Где должно храниться аттестационное удостоверение?

При успешной сдаче экзаменов сварщику под роспись на руки выдается аттестационное удостоверение. В удостоверении 
указывается, на какие сварные соединения и в каких положениях оно распространяется.

Удостоверение должно находиться на руках у сварщика, либо в непосредственной близости от его рабочего места. Чтобы 
сварщик, либо его руководитель могли без задержек предоставить оригинал.
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При приеме на работу, сварщики имеющие стаж по сварке не менее 6 месяцев в первый рабочий день проходят 
адаптацию (знакомство с оборудованием) и аттестацию. После чего передаются в цех.



Спасибо за 
внимание!

 


