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АННОТАЦИЯ
Тема ВКР: "Проект участка ремонта гидравлических систем машин в ОАО 

"Росавтодор" Ленинградской области с конструированием контрольно-
диагностического стенда силовых гидроцилиндров".

Автор: Храмцов В.В. Руководитель: к.т.н., доцент Ильин П.А. 
ВКР включает   61  страницу пояснительной записки, 7 листов графической 

части.
В ВКР выполнен анализ номенклатуры гидроцилиндров используемых в 

сельском хозяйстве, основных неисправностей, способов восстановления 
деталей гидроцилиндров, а также перспективных инновационных направлений 
восстановления деталей.

Во втором разделе ВКР определен способ восстановления цилиндра, 
определены параметры участка, перечень технологического оборудования, 
количество рабочих, рассчитана годовая производственная программа 
ремонтов и предложена более совершенная технологическая планировка 
ремонтной мастерской.

В конструктивной части произведена разработка стенда по испытанию 
гидроцилиндров, как конструкции, которую экономически целесообразно 
изготовить собственными силами, что подтверждают технико-экономические 
показатели инженерных и проектных решений. Установлено, что вложенные 
средства окупятся через 2,9 года. Определено необходимое количество 
светильников, рассчитана система вентиляции, предложены технические 
решения позволяющие снизить нагрузку на окружающую среду.
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ЗАКЛЮЧЕНИЕ

 Цель, поставленная в ВКР, решена. Разработана технологическая 
планировка участка по ремонту гидроцилиндров. Установлено, что существующие 
методы ремонта цилиндров обладают высокой трудоемкость, себестоимостью, а 
также требуют дорогостоящего оборудования для их обработки.

В ВКР разработана маршрутная карта на ремонт цилиндров посредством 
нанесения полимерного покрытия на их рабочую поверхность. Это позволяет 
избежать точной обработки в 0,01 мм твердых материалов цилиндра. Полученные 
характеристики полимерного покрытия по физико-механическим свойствам и 
долговечности не уступают традиционным.

Рассчитано необходимое количество светильников и система вентиляции для 
разрабатываемого участка по ремонту гидравлических цилиндров.

Рассчитанные технико-экономические показатели позволили сделать 
заключение, что предлагаемые проектные и инженерные решения являются 
целесообразными. Срок окупаемости составляет 2,9 года, что является 
приемлемым.
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