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2.Специальная часть
  2.1. Описание токарного станка

Станок 16К25



2.2. Устройство токарного станка 

 Основные узлы токарного станка



2.3. Схема рабочего места токаря

Схема  рабочего места токаря
• 1 – инструментальный столик; 2 – решетка под ноги; 3 – приемный стол; 4 – тара с 

обрабатываемыми деталями; 5 – планшет для измерительного инструмента; 6 – 
подставка для чертежей; 7 – урна для мусора.



2.4. Инструмент и приспособления

 

Схема процесса резания; токарные резцы: 

а – проходной прямой; б – проходной отогнутый; в – проходной упорный;  г – подрезной; 

д – отрезной; е – фасонный; ж – резьбовой; з – проходной расточной 



2.5.Описание используемого измерительного инструмента

                                                Штангенциркуль  ШЦ-1:

1 – фиксирующий винт; 2 – рамка; 3 – штанга; 4 – глубиномер; 5 – нониус; A,B — губки 

для измерения внутренних размеров; C-D — губки для измерения наружных размеров





2.7 Описание станка с ЧПУ

 Токарно-винторезный станок с ЧПУ (НЦ-31) 16А20ФЗ


