
Критерии браковки при УЗК 

(на примере швов сварных 
соединений)



Критерии браковки

• должны быть сформулированы  
заказчиком контроля

• основаны на измеряемых 
характеристиках дефектов

А знает ли Заказчик критерии браковки, 
а наши измеряемые характеристики?



Требования к качеству продукции



И что нам с этим 
делать?









ISO 11666-2018

К сожалению, перевода пока нет, будем 
пользоваться предыдущей редакцией, 
отличия минимальны



Другой вариант



Задание
1 Для сварного шва по варианту КП 

сформулировать критерии браковки
2 Выбрать значения основных 

параметров 
3 Нарисовать схемы прозвучивания


