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Насосно-маховичный привод













Величина приведенного 
сопротивления гидролинии  
может быть определена 
экспериментально, например 
во время штамповки с 
измерением одновременно 
мгновенных значений 
   скорости траверсы и усилия
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Молоты с гидравлическим 
приводом – это машины 

ударного действия



Гидропривод формовочного пресса
• Рабочее давление в гидроцилиндрах 1.0…6.0 настраивается с помощью 

предохранительных клапанов непрямого действия с пропорциональным 
управлением 1.01…6.01.

• Рабочее давление в гидросистеме регулируется с помощью предохранительного 
клапана непрямого действия с пропорциональным управлением 0.8.

• Гидрораспределители с электрическим пропорциональным управлением 1.1…6.1 
изменяют не только направление, но и расход проходящей через него поток рабочей 
жидкости, т.е. осуществляет регулирование скорости исполнительных механизмов.

• Перемещение верхней балки с инструментом обеспечивают 2 поршневых 
гидроцилиндра 5.0, 6.0.

• Необходимое усилие формовки обеспечивают 4 плунжерных гидроцилиндра 1.0…4.0. 
плунжерные гидроцилиндры создают до 85% общего усилия формовки, а остальное 
усилие создают поршневые гидроцилиндры.


