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Применение средств ЭВМ на всех этапах производства:

Три градации 
систем

1

2

3

* Привести 
примеры



Этапы жизненного цикла промышленных 
изделий



Достоинства 
САПР:

1. Быстрое выполнение чертежей
2. Точность
3. Качество
4. Многократное использование
5. Чертежные средства САПР
6. Ускорение расчетов и анализа
7. Снижение затрат на обновление
8. Высокий уровень проектирования
9. Интеграция проектирования с другими видами 

деятельности * назвать 
недостатки



Автоматизированные системы технологической подготовки 
производства
(АСТПП) — совокупность технических средств и методов автоматизированного 
проектирования и реализации технологической системы, обеспечивающих 
возможность производства летательных аппаратов и других изделий с 
заданным уровнем качества и в заданных количествах с наименьшими 
затратами ресурсов в конкретных условиях производства с учётом Отраслевой 
системы технологической подготовки производства.



Достоинства 
АСТПП



Интеграция систем САПР и АСТПП (САМ) в единый 
процесс

* существуют ли интегрированные системы «под 
ключ»? 



ИСА служит для того 
чтобы:

Локальная сеть 
предприятия





Темы рефератов (стр. 
54)



РОЛЬ САПР/АСТПП В 
ПРОИЗВОДСТВЕННОМ 
ЦИКЛЕ

Лекция/семинар № 2


