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НА КУРСОВОЙ ПРОЕКТ ПО  ПРЕДМЕТУ «МОНТАЖ, ТЕХНИЧЕСКАЯ ЭКСПЛУАТАЦИЯ И РЕМОНТ 
ДЕРЕВООБРАБАТЫВАЮЩЕГО ОБОРУДОВАНИЯ »
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СПЕЦИАЛЬНОСТЬ 15.02.01. «МОНТАЖ И ТЕХНИЧЕСКАЯ ЭКСПЛУАТАЦИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО 

ОБОРУДОВАНИЯ»
 

ТЕМА «ПРОЕКТ ТЕХНОЛОГИИ КАПИТАЛЬНОГО РЕМОНТА УЗЛА (СТАНКА), МОНТАЖ И ТЕХНИЧЕСКОЕ 
ОБСЛУЖИВАНИЕ СТАНКА 1П326».

ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ:
НАИМЕНОВАНИЕ УЗЛА – КОРОБКА СКОРОСТЕЙ 1П326 РЕЖИМ 

РАБОТЫ ПРЕДПРИЯТИЯ –  2 СМЕНЫ СМЕННОСТЬ РАБОТЫ СЛЕСАРЕЙ – 2 СМЕНЫ

КОЛИЧЕСТВО РАБОТНИКОВ В БРИГАДЕ – 5



НАИМЕНОВАНИЕ И ХАРАКТЕРИСТИКА СТАНКА
Станок токарно-револьверный 1П326 
предназначен для изготовления 
изделий из прутка или штучных 
заготовок, обработка которых требует 
выполнения ряда операций: 
обтачивания, сверления, зенкерования, 
развёртывания, нарезания резьбы.

Габаритные размеры станка:
   Длина - 3320 мм
   Ширина  - 1565 мм
   Высота –1755 мм
   Масса станка – 3400 кг
   Объем станка – 9,08 м3



КИНЕМАТИЧЕСКАЯ СХЕМА СТАНКА 1П326



ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ  КАРТА  КАПИТАЛЬНОГО РЕМОНТА



ПЛАН-ГРАФИК КАПИТАЛЬНОГО РЕМОНТА



СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ КОРОБКИ СКОРОСТЕЙ



ДЕФЕКТНАЯ  ВЕДОМОСТЬ



КАРТА ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА





КАРТА ТЕХНИЧЕСКОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ СТАНКА



ШЕСТЕРНЯ



ЗУБЧАТОЕ КОЛЕСО



ВЕДУЩИЙ ВАЛ



Схема транспортировки станка 1П326



ГЕОМЕТРИЧЕСКАЯ ТОЧНОСТЬ



СХЕМА СМАЗКИ



КАРТА СМАЗКИ СТАНКА


