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футеровкой в ВИП
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Технологические схемы плавки стали в 
ВИП

Схемы ВИП: a - индуктор расположен вне вакуумной камеры;
6-г - индуктор расположен внутри вакуумной камеры; б - разливка 
путем наклона вакуумной камеры; в, г - разливка путем наклона 
тигля; г - ВИП полунепрерывного действия;
1 - тигель; 2 - индуктор; 3 - кожух; 4 - изложница; 5 - камера 
загрузки; б – дозатор 2



Технологические схемы плавки стали в ВИП
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Конструкция вакуумной индукционной печи
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1 –индуктор, 2 – вакуумная система, 3 – камера загрузки, 4 – дозатор 
для введения присадок, 5 – пульт управления, 6 – плавильная 
камера, 
7 – футерованный тигель, 8 – тележка с изложницами



Технологические периоды вакуумной 
индукционной плавки
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Загрузка основной шихты
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Дробеструйная очистка шихты во вращающихся барабанах
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Рафинирование
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Доводка металла по химическому 
составу
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Разливка
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Схема выпуска металла через желоб



Футеровка тигля в вакуумной 
индукционной печи
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Пример смеси для набивки тигля:
шпинельные (ПШППл) и 
периклазошпинельные (ППШГПл) 
плавильные порошки

Массовая доля, %  ПШППл  ППШГПл
MgO, в пределах 25-40 40-70
Аl203, в пределах 55-75 25-60
Si02, не более 1,5 2,0
Fe203, не более 0,4 0,4



Взаимодействие стали с футеровкой в 
ВИП
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Спасибо за внимание!


