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Мельница шаровая рудно-галичная МШРГУ 45х60
1 – барабан; 2 – лифтеры; 3 - торцевая крышка; 4 - загрузочная цапфа; 5  - подшипник; 6 - загрузочное 

устройство; 
 7 – электродвигатель; 8 - зубчатая муфта; 9 – разгрузочное устройство; 10 - зубчатый венец;  11  - 

подшипник; 
12 - разгрузочная цапфа; 13 – решётка; 14 – торцевая крышка
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Общий вид радиального сгустителя: 
1. Питающая труба; 2. Питающий колодец; 3. Сливной патрубок; 4. Разгрузочный конус;

 5. Центральная колонна с граблинами; 6. Чан; 7. Опоры; 8. Мост
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Функциональная схема 
автоматизации сгустителя
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Изготовитель Контроллер Память, 
Кб

Время 
обработки, 

мс

Количество 
входов-выходов

(д/а)

Сетевые 
средства

Allen-Bradley PLС-5 128 0.5 512 DH+,
Ethernet

ABB Advant-Cont
roller 410 4096 0.1 2300 Modbus,

Ethernet

Honeywell S9000 32 0.5 9600 Ethernet

Mitsubishi MELSEC Q 252K 0.3 4096 Modbus,
Ethernet

Siemens Simatic 
S7-315-2DP 128 0.1 16512

Ethernet,
Profibus-DP, 

MPI

Siemens Simatic 
S7-414-2DP 768 0.08 131072

Ethernet,
Profibus-DP, 

MPI

Эмикон ЭК-2000 128 10 256 Modbus,
Ethernet

Выбор 
контроллера

Изготовитель Контроллер Память, 
Кб

Время 
обработки, 

мс

Количество 
входов-выходов

(д/а)

Сетевые 
средства

Allen-Bradley PLС-5 128 0.5 512 DH+,
Ethernet

ABB Advant-Cont
roller 410 4096 0.1 2300 Modbus,

Ethernet

Honeywell S9000 32 0.5 9600 Ethernet

Mitsubishi MELSEC Q 252K 0.3 4096 Modbus,
Ethernet

Siemens Simatic 
S7-315-2DP 128 0.1 16512

Ethernet,
Profibus-DP, 

MPI

Siemens Simatic 
S7-414-2DP 768 0.08 131072

Ethernet,
Profibus-DP, 

MPI

Эмикон ЭК-2000 128 10 256 Modbus,
Ethernet
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Схема автоматизации АСУТП зоны сушки 
обжиговой машины 
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Структура комплекса технических средств 
АСУТП сгустителя
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Общее количество 
затрат 

Затраты на закупку 
технических средств 

План внедрения АСУТП:
В1, В2 – закупка ТС автоматизации и общего программного обеспечения; В3 – разработка проекта привязки КТС;

 В4 – разработка специальной части общесистемной документации включая специальное ПО; В5 – монтаж и 
наладка ТС



Срок окупаемости: 6 
месяцев
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Изменение чистого дисконтированного дохода во 
времени

Показатели эффективности внедрения новой системы 
автоматизации 
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Срок окупаемости: 
2,5 года

Показатели эффективности внедрения новой системы 
автоматизации 





Шкаф с контроллерами SIMATIC S7-300 фирмы Сименс



Шкафы управления FAU для контроллеров фирмы СИМЕНС



Языки программирования контроллеров по 
стандарту IEC 61131-3

1. LD-Ladder Diagram – Язык диаграмм лестничной логики.
2. IL-Instruction List – Список инструкций (язык программирования 

низкого уровня).
3. ST-Structured Text – Язык структурированного текста (язык 

программирования высокого уровня).
4. FBD-Function Block Diagram – Язык диаграмм функциональных 

блоков.
5. SFC-Sequential Function Chart – Язык последовательных 

функциональных схем. 
Для программирования используются интегрированные пакеты 

программирования STEP 7, ISaGRAF, CoDeSys, Unity Pro.



ФРАГМЕНТ  ПРОГРАММЫ  НА  ЯЗЫКЕ  LD



ФРАГМЕНТ  ПРОГРАММЫ  НА  ЯЗЫКЕ  IL


