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ЭСКИЗ

 МОДЕЛИ



СПЕЦИФИКАЦИЯ ДЕТАЛЕЙ ИЗДЕЛИЯ

Перед

Спинка

Переднее и заднее 
полотнище юбки



Нитки для пошива 
шифона

Нитки для пошива сеткиТкань шифон

Ткань сетка



Обработка 
обтачки 

по горловине

Обработка 
застежки

МЕТОДЫ ОБРАБОТКИ ПЛАТЬЯ



Обработка 
горловины
 и проймы

Обработк
а 

боковых 
швов



Соединение верхней части платья с юбкой



ХАРАКТЕРИСТИКА  ПРИМЕНЯЕМОГО  
ОБОРУДОВАНИЯ

Класс, завод 
изготовитель

Назначение 

Машины

Скорость, 

об/мин.

Вид 

строчки
TYPICAL GC 

6150
Одноигольная специальная 
неавтоматическая стачивающая, 
прямострочная, для обработки 
изделии из платьево -блузочных 
тканей. 

5000 Строчка двухниточная 
однолинейного прямого 
челночного стежка, код 
стежка – 301.

TYPICAL GN 
2000 – 4H

Двухигольный стачивающий 
оверлок

6500 Четырехниточный 
двухлинейный 
стачивающее- 
обметочный цепной, 
код стежка 507.

GN 793 Typical 
Оверлок (Китай)

Одноигольная специальная 
неавтоматизированная 

стачивающе-обметочная, для 
обработки срезов изделий  

6000 Стачивающе-
обмёточная, 

трехниточная, строчка 
цепного стежка, код 

стежка 504



ХАРАКТЕРИСТИКА ОБОРУДОВАНИЯ ДЛЯ 
ВЛАЖНО-ТЕПЛОВОЙ ОБРАБОТКИ

Марка утюга, 
пресса

Максимальное 
усилие 

прессования или 

масса утюга, кг.

Вид 

нагрева

Дополнительные 
данные

Парогенератор 
SUPER MINI 

2035 
PROFESSIONAL 

SILTER

2,2 Электрический Из нержавеющей стали 
на 3,5 литра, нагрев 
бойлера 1250Вт, нагрев 
утюга 800 Вт, давление 
пара 2,5 Бар.

Утюг Model

 ST \ B200 
SILTER

2,2 Электропаровой Размер подошвы 
122*225 мм, нагрев 
утюга 800 Вт.



ХАРАКТЕРИСТИКА СРЕДСТВ МАЛОЙ 
МЕХАНИЗАЦИИ

Номер 
приспособления

Назначение Схема шва

Универсальная 
лапка S518MS

Лапка для 
притачивания 

потайной 
молний

Односторонняя 
лапка P36N

Для 
стачивания 

участка 
бокового шва



ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОСТЬ ПОДГОТОВКИ 
ПЛАТЬЯ К

 ПЕРВОЙ ПРИМЕРКЕ





ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОСТЬ СБОРКИ ПЛАТЬЯ 
ПОСЛЕ ПЕРВОЙ ПРИМЕРКИ 





ГОТОВОЕ ИЗДЕЛИЕ



Спасибо за
 внимание!


