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•Эндодонтия – раздел терапевтической 
стоматологии; она занимается манипуляциями 
лечебного характера в полости зуба, корневых 
каналах и прилегающих к ним тканях при 
заболеваниях пульпы и верхушечного периодонта. 
Важнейший элемент эндодонтического лечения – 
механическая обработка и пломбирование корневых 
каналов. Для этого применяют эндодонтические 
инструменты.

•  



МЕЖДУНАРОДНЫЙ СТАНДАРТ ISO

Общая длина металлического стержня (L2) может быть 21, 
25, 28 или 31 мм (наиболее распространены инструменты с 
длиной стержня 25 мм), длина рабочей части (L1) у 
большинства ручных эндодонтических инструментов равна 
16 мм 
•  



ЦВЕТОВОЕ КОДИРОВАНИЕ ТОЛЩИНЫ



Конусность рабочей части, согласно стандарту ISO, 
должна быть постоянной. Она составляет 0,02 мм/мм 
или 2%. Это означает, что на каждый миллиметр 
длины рабочей части инструмента его диаметр 
увеличивается на 0,02 мм. 
•  





КЛАССИФИКАЦИЯ

• 1.Инструменты для расширения устья корневого канала.

• 2.Инструменты для прохождения корневых каналов.

• 3.Инструменты для расширения и выравнивания корневых 
каналов.

• 4.Инструменты для определения размера корневого 
канала.

• 5.Инструменты для удаления содержимого корневого 
канала.

• 6.Инструменты для пломбирования корневого канала.
•  



ИНСТРУМЕНТЫ ДЛЯ РАСШИРЕНИЯ УСТЬЯ 
КОРНЕВОГО КАНАЛА

•  «Gates Glidden» имеет небольшую рабочую часть 
копьеобразной формы с неагрессивным кончиком на 
длинном тонком стержне. Длина рабочей части со 
стержнем 15-19 мм. Инструмент выпускается 6 размеров, 
которые маркируются кольцами на ручке.

•  Этот инструмент предназначен для расширения устья и 
верхней трети корневого канала. Работают «Gates Glidden» 
наконечником на малых оборотах. Рекомендуемая 
скорость вращения 450-800 об./мин.

•  





•  

•  
•  

 «Peeso Reamer» («Largo») имеет удлиненную рабочую 
часть на стержне и неагрессивный кончик. 
Предназначен для обработки прямых и широких 
корневых каналов: прямых каналов однокорневых 
зубов, небных каналов верхних моляров и дистальных 
каналов нижних моляров. Выпускается инструмент 6 
размеров, которые маркируются кольцами на 
хвостовике. При работе этими инструментами 
рекомендуется использовать угловой наконечник при 
небольшой скорости вращения – 700—1200 об./мин.



•   «Beutelrock Reamer В2» — оригинальный каналорасширитель фирмы VDW. По сравнению с 
другими инструментами аналогичного назначения его особенностью является 
цилиндрическая форма рабочей части. Инструмент изготавливают из нержавеющей 
хромоникелевой стали путем закручивания плоского лезвия, имеющего 2 режущие 
поверхности.

•  

•  Это очень острый и агрессивный инструмент. Его следует применять только для обработки 
прямолинейных коронковой и средней частей корневого канала. Учитывая очень высокую 
режущую эффективность инструмента, работать с ним следует с большой осторожностью и 
только на низкой скорости (450—800 об./мин). Не следует использовать инструмент для 
обработки изогнутых каналов, так как в данном случае повышается опасность перфорации 
стенки или перелома инструмента из-за того, что его рабочая часть не может следовать 
изгибам канала.

•  



•  «Beutelrock Drill reamer В1» (VDW)– расширитель устья корневого канала 
—вытачивается из цельной заготовки, подобно стальному бору, и имеет 
рабочую часть пламевидной формы с четырьмя режущими гранями, 
которая суживается к вершине инструмента.

•  Этот инструмент также не обладает гибкостью, поэтому применяется 
только в прямой части канала. Инструмент используется в угловом 
наконечнике с небольшой скоростью вращения – от 800 до 1200 об./мин. 
По сравнению с каналорасширигелем «Beutelrock reamer В2» данный 
инструмент менее агрессивен. Он предназначен для создания и 
расширения доступа в корневые каналы.

•  





ИНСТРУМЕНТЫ ДЛЯ ПРОХОЖДЕНИЯ КОРНЕВЫХ 
КАНАЛОВ.

•   «К-Reamer» (Reamer, Туре К; дриль Керра; К-ример; дрильбор) является наиболее 
распространенным инструментом для прохождения корневых каналов.

•  Буква «К» обозначает тип инструмента. Это — первая буква названия фирмы «Кеrr», которая 
первой начала изготавливать инструменты методом закручивания, и в настоящее время все 
инструменты, производимые по этой технологии, называются инструментами «К-типа».

•  

•  «К-Reamer» изготавливается из высококачественной нержавеющей хромоникелевой стали и 
обладает гибкостью и высокой режущей способностью, что достигается удлиненным шагом 
режущей грани.

•  

•  Для повышения устойчивости к перелому при изготовлении К-римеров малых размеров (до №60) 
используют проволоку квадратного сечения, вершины их обработаны таким образом, что 
обеспечивается скольжение инструмента вдоль стенок канала, предотвращая опасность создания 
ступеньки и перфорации («ВАТТ-tip» — неагрессивный кончик).

•  

•  Для повышения режущей эффективности К-римеров большой толщины (с №70), их изготавливают 
из проволоки трехгранного сечения, что позволяет создать более острые режущие грани. Кроме 
того, треугольный профиль позволяет придать инструменту необходимую гибкость. Вершины 
этих инструментов также имеют режущую грань, чтобы добиться формирования конусообразного 
уступа в области верхушки («апикальный упор»). К-римеры больших размеров являются 
достаточно агрессивными инструментами, поэтому при работе с ними требуется осторожность.

•  

•  При работе в корневом канале К-римером совершаются движения, напоминающие подзаводку 
наручных часов. Максимально допустимый угол поворота — 180°.

•  



•  «К-Flexoreamer» отличается от 
К-римера повышенной 
гибкостью, что достигается 
трехгранным сечением рабочей 
части, уменьшением шага 
спирали, более высоким 
качеством стали. Этот 
инструмент предназначен для 
прохождения тонких и 
искривленных корневых 
каналов.

•  



•  «К-Flexoreamer golden mediums» является разработкой фирмы «Maillefer» и 
представляет собой «К-Flexoreamer» промежуточных размеров (12, 17, 22, 27, 
32, 37).

•  Эти инструменты предназначены для использования в тex случаях, когда 
имеются трудности перехода от одного размера инструмента к 
следующему. Например, при затрудненном введении К-римера №20, после 
К-римера №15 рекомендуется применить промежуточный инструмент 
«К-Flexoreamer golden mediums» №17. Такой порядок работы почти полностью 
исключает риск заклинивания инструмента и образования уступов в канале.

•  



 «PATHFINDER» (СЛЕДОПЫТ) ЯВЛЯЕТСЯ 
ОРИГИНАЛЬНОЙ РАЗРАБОТКОЙ ФИРМЫ 
«КЕRR» (ИТАЛИЯ). ИНСТРУМЕНТ ИМЕЕТ 
АГРЕССИВНЫЙ КОНЧИК, МИНИМАЛЬНУЮ 
КОНУСНОСТЬ, ЗАОСТРЕННЫЕ РЕЖУЩИЕ 
ГРАНИ И ВЫСОКУЮ ГИБКОСТЬ. ОН 
ИЗГОТАВЛИВАЕТСЯ ИЗ 
ВЫСОКОКАЧЕСТВЕННОЙ НЕРЖАВЕЮЩЕЙ 
СТАЛИ. «PATHFINDER» ПРЕДНАЗНАЧЕН ДЛЯ 
ПРОХОЖДЕНИЯ СУЖЕННЫХ КОРНЕВЫХ 
КАНАЛОВ. ТОЛЩИНА ЕГО СООТВЕТСТВУЕТ 
НОМЕРУ 09 ПО ISO. ОБОЗНАЧАЕТСЯ 
СИМВОЛОМ «Р» И ИМЕЕТ РУЧКУ 
ОРАНЖЕВОГО ЦВЕТА.



 АНАЛОГИЧНУЮ КОНСТРУКЦИЮ И НАЗНАЧЕНИЕ ИМЕЮТ «С-
ФАЙЛ» (MAILLEFER) И «С-PILOT FILE» (VDW). 
 «С-ФАЙЛ» – ИНСТРУМЕНТ С АГРЕССИВНЫМ КОНЧИКОМ 
ПИРАМИДАЛЬНОЙ ФОРМЫ, ОТПОЛИРОВАННОЙ 
ПОВЕРХНОСТЬЮ И ПОВЫШЕННОЙ ПРОЧНОСТЬЮ НА ИЗГИБ. 
ВЫПУСКАЕТСЯ ТРЕХ РАЗМЕРОВ (№08, 10 И 15) И ТРЕХ 
ВАРИАНТОВ ДЛИНЫ РАБОЧЕЙ ЧАСТИ (18, 21 И 25 ММ). 
 «С-PILOT FILE» ИЗГОТАВЛИВАЕТСЯ ИЗ НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ С 
УЛУЧШЕННОЙ ОДНОРОДНОЙ СТРУКТУРОЙ. ИМЕЕТ 
НЕАГРЕССИВНЫЙ КОНЧИК, РЕНТГЕНОКОНТРАСГНЫЕ ОТМЕТКИ 
ДЛИНЫ НА МЕТАЛЛИЧЕСКОМ СТЕРЖНЕ И СПЕЦИАЛЬНУЮ 
ЭРГОНОМИЧНУЮ ФОРМУ РУЧКИ (СС+). ВЫПУСКАЕТСЯ ПЯТИ 
РАЗМЕРОВ: №06; 08; 10; 12,5 И 15. РАБОЧАЯ ЧАСТЬ МОЖЕТ 
ИМЕТЬ ТРИ ВАРИАНТА ДЛИНЫ: 19, 21 ИЛИ 25 ММ.



 «PATHFINDER CS» ТАКЖЕ ЯВЛЯЕТСЯ РАЗРАБОТКОЙ ФИРМЫ 
«КЕГГ». ОН ИЗГОТАВЛИВАЕТСЯ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ (CS – 
CARBON STEEL), ЧТО ПРИДАЕТ ЕМУ ВЫСОКУЮ ПРОЧНОСТЬ И 
ПОВЫШЕННУЮ РЕЖУЩУЮ СПОСОБНОСТЬ. ЗА СЧЕТ СВОЙСТВ 
СТАЛИ И УМЕНЬШЕНИЯ ДЛИНЫ РАБОЧЕЙ ЧАСТИ СНИЖАЕТСЯ 
РИСК ПЕРЕГИБОВ И ПЕРЕЛОМА ИНСТРУМЕНТА. 
МИНИМАЛЬНАЯ КОНУСНОСТЬ ОБЕСПЕЧИВАЕТ 
МАКСИМАЛЬНУЮ ПЕРЕДАЧУ ДАВЛЕНИЯ ПО ОСИ РАБОЧЕЙ 
ЧАСТИ НА ЗАОСТРЕННЫЙ АГРЕССИВНЫЙ КОНЧИК 
ИНСТРУМЕНТА, ПОЭТОМУ «PATHFINDER CS» ОСОБЕННО 
ЭФФЕКТИВЕН ПРИ ПРОХОЖДЕНИИ УЗКИХ, ИСКРИВЛЕННЫХ И 
СИЛЬНО КАЛЬЦИФИЦИРОВАННЫХ КОРНЕВЫХ КАНАЛОВ. 
УДЛИНЕННАЯ РУЧКА ОБЕСПЕЧИВАЕТ УЛУЧШЕННЫЙ 
ТАКТИЛЬНЫЙ КОНТРОЛЬ ПРИ РАБОТЕ В КОРНЕВОМ КАНАЛЕ.
 ВЫПУСКАЕТСЯ ДВУХ РАЗМЕРОВ К1 (КОРИЧНЕВАЯ РУЧКА) - 07 И 
К2 (ОРАНЖЕВАЯ) – 09 ПО ISO.



 «К-REAMER FARSIDE» – ЭТО 
НАБОР К-РИМЕРОВ 
УМЕНЬШЕННОЙ ДЛИНЫ 
(15-18 ММ) И МАЛОГО 
ДИАМЕТРА (06, 08, 10 И 15 ПО 
СТАНДАРТУ ISO). 
УКАЗАННЫЙ НАБОР 
ПРЕДНАЗНАЧЕН ДЛЯ 
НАЧАЛЬНОГО РАСШИРЕНИЯ 
УЗКИХ КОРНЕВЫХ 
КАНАЛОВ, ОСОБЕННО В 
ЖЕВАТЕЛЬНЫХ ЗУБАХ ПРИ 
ЗАТРУДНЕННОМ 
ОТКРЫВАНИИ РТА.
 ПРОИЗВОДИТЕЛЬ 
MAILLEFER(ШВЕЙЦАРИЯ) 
DENTSPLY



 «К-REAMER DEEPSTAR» – ЭТО НАБОР 
ИНСТРУМЕНТОВ, 
ПРЕДНАЗНАЧЕННЫХ ДЛЯ 
РАСПЛОМБИРОВАНИЯ КОРНЕВЫХ 
КАНАЛОВ. ОН ВКЛЮЧАЕТ В СЕБЯ 
НАБОР УКОРОЧЕННЫХ К-
РИМЕРОВ (15 И 18 ММ) С ОСТРЫМ, 
АГРЕССИВНЫМ КОНЧИКОМ. В 
НАБОР ВХОДЯТ 18 
ИНСТРУМЕНТОВ: К-РИМЕРЫ 
РАЗМЕРАМИ ОТ №20 ДО №60 И ДВА 
ИНСТРУМЕНТА ТИПА «ORIFICE 
OPENER».
 ПРОИЗВОДИТЕЛЬ 
MAILLEFER(ШВЕЙЦАРИЯ) DENTSPLY



ИНСТРУМЕНТЫ ДЛЯ РАСШИРЕНИЯ И 
ВЫРАВНИВАНИЯ КОРНЕВЫХ КАНАЛОВ

•  «К-file» (бурав Керра, К-файл) по внешнему виду похож на К-ример, но отличается от него 
мелкоизвитой формой рабочей части, т.е. число витков на единицу длины у него 
примерно в 2 раза больше. К-файлы до №25 изготавливаются из проволоки квадратного 
сечения, что позволяет повысить прочность этих инструментов, снизить риск их 
«раскручивания» и перелома. Для изготовления К-файлов, начиная с №30 по ISO, 
применяют заготовки трехгранного сечения, что позволяет получить более острые 
режущие грани и более высокую гибкость инструмента. Начиная с №70 по ISO, К-файлы 
имеют острую, агрессивную верхушку.

•  При прохождении канала К-файлом, как и К-римером, совершаются вращательные 
движения, аналогичные движениям при подзаводке наручных часов (на 90° в одну и 
другую сторону). Расширение канала К-файлом производится пилящими движениями 
путем многократного поочередного продвижения инструмента в сторону апикального 
отверстия и выведения его из канала. Файл при выведении прижимают к стенке канала, 
срезая пристеночный дентин.

•  



•  «К-flexofile» (К-флексофайл) — это гибкий бурав. В отличие от стандартных К-
файлов, при изготовлении этого инструмента применяется более гибкая 
высококачественная сталь, полученная по аэрокосмической технологии. При 
производстве К-flexofile используется проволока треугольного поперечного 
сечения, что позволяет уменьшить общую площадь поперечного сечения 
инструмента, повысить его гибкость. Большая гибкость К-флексофайла по 
сравнению с К—файлами достигается и за счет уменьшения хода нарезки на 
рабочей части инструмента.

•  К-флексофайлы — вспомогательные инструменты. Их следует применять для 
обработки сильно искривленных каналов. К-флексофайлами в корневом канале 
следует совершать пилящие движения.

•  



«К-flexofile golden mediums» выпускаются фирмой «Maillefer» и представляют собой 
гибкие файлы промежуточных размеров. Они предназначены для облегчения 
перехода от одного инструмента к следующему при расширении корневых 
каналов.

 «К-Flex Options» представляет собой оригинальную разработку фирмы «Кегг». Это – 
гибкий К-файл, изготавливаемый из проволоки ромбовидного сечения. Имеет 
неагрессивную верхушку.

   Его свойства (по данным экспертов фирмы «Кегг»):

-  повышенная гибкость;

- снижение вероятности отлома инструмента в канале;

- достижение высокого режущего эффекта при минимальном усилии.

 Этот инструмент позволяет обрабатывать сильно изогнутые каналы с минимальной 
опасностью образования ступеньки или перфорации стенки.

 



•  «Apical Reamer» – имеет нарезки только на 
вершине рабочей части и неагрессивный 
кончик. Такая конструкция инструмента 
позволяет добиться максимальной 
тактильной чувствительности при 
обработке верхушечной части канала. 
Гибкий апикальный ример называется « 
Flexogates».

•  



•  «Hedstroem file» (H-fllе, бурав Хедстрема) вытачивается из стальной проволоки 
круглого сечения (метод фрезерования). При этом образуются спиралевидно 
идущие режущие грани. Это обеспечивает инструменту очень высокую 
режущую эффективность и в то же время – хрупкость. Эти буравы режут 
значительно сильнее, чем К-файлы. Однако при работе с ними следует 
соблюдать большую осторожность, чтобы избежать отлома инструмента или 
неравномерного расширения просвета канала.

•  Хедстрем-фаилами разрешается производить только пилящие движения. 
Категорически запрещается совершать этими инструментами вращательные 
движения в корневом канале.

•  Хедстрем-файлы предназначены для выравнивания стенок канала, особенно 
если он имеет овальный или щелевидный просвет. 

•  



•  «Rasp» (рашпиль, «крысиный хвост») имеет 50 острых маленьких зубцов, 
расположенных под прямым углом к оси инструмента. Они образуют 
спиралеобразные ряды, опоясывающие круглый конусообразный стержень 
рабочей части. Длина зубцов составляет одну треть диаметра стержня. Зубцы у 
рашпиля очень прочные, они не изгибаются и не отламываются. Вершина 
инструмента закруглена и зубцов не имеет.

•  Рашпиль предназначен для расширения корневого канала и для удаления из него 
мягкого содержимого.

•  Расширение канала производится вращательными и пилящими (скребущими) 
движениями. 

•  Компания «MicroMega» выпускает рашпили оригинальной конструкции — «Меса 
Rispi» и «Меса Shaper», предназначенные для машинной обработки корневых 
каналов.

•  



МАШИННЫЕ НИКЕЛЬ- 
ТИТАНОВЫЕ 

ИНСТРУМЕНТЫ ДЛЯ 
РАСШИРЕНИЯ 

КОРНЕВЫХ КАНАЛОВ:

•  Система  «ProTaper»

•  

•  

•  Система «Mtwo»

•  



СИСТЕМА  «PROTAPER»

•  Эти инструменты имеют многоступенчатую переменную 
конусность, позволяющую определенным файлом эффективно 
проводить обработку строго определенной части корневого 
канала без риска изменения конфигурации его просвета

•  Имеют постоянно изменяющийся угол наклона режущих граней и 
длину шага спирали. Это позволяет эффективно удалять из 
канала дентинные опилки, предотвращая блокировку файла.

•  Имеют модифицированный полуагрессивный кончик. Это 
позволяет инструменту легко проникать в глубину канала сквозь 
мягкие ткани , не повреждая при этом стенок канала.

•  контролируемый момент вращения и скорость 250-300 об./мин
•  





«PATHFILE»
•  Машинный файл для предварительного расширения корневого канала и 
создания «ковровой дорожки»

•  Позволяет сэкономить время врача, повысить качество обработки, 
снизить риск нарушения конфигурации канала, формирования уступа, 
перфорации, что может быть при предварительной обработке ручными 
инструментами из-за их высокой жесткости.

•  Подходят для всех видов каналов, включая искривленные

•  Конусность 2%, квадратное сечение рабочей части.

•  Высокая гибкость, прочность и устойчивость к циклической усталости

•  Скорость вращения 300 об/мин.

•  Время, необходимое для достижения рабочей длины составляет 3-5 с.

•  



СИСТЕМА  «MTWO»

•  Имеют S- образное поперечное сечение, образованное двумя активными режущими лезвиями.

•  Постепенное увеличение шага витка и угла наклона лезвия по отношению к центральной оси 
инструмента.

•  Пространство для накопления иссеченного дентина глубже за спинкой лезвия, что объясняет меньший 
риск заклинивания и накопления дентинной стружки

•  Увеличивающийся шаг резьбы позволяет файлу безопасно двигаться апикально и при этом 
эффективно обрабатывать устьевую часть канала.

•  Безопасная тонкая верхушка является только проводником инструмента в канале.

•  Хвостовик Mtwo короче других машинных инструментов на 5 мм, это дает дополнительное пространство 
при затрудненном эндодонтическом доступе

•  



•  Основная последовательность использования системы – 4 инструмента: 10/.04 –15/.05 – 20/.06 – 
25/.06

•  Первый инструмент 10/.04 создает коническое расширение канала на полную рабочую длину. Таким 
образом, создаются условия для качественной ирригации.

•  Затем канал последовательно обрабатывается  на полную рабочую длину файлами 15/.05 – 20/.06 – 
25/.06. Это называется техникой одной длины.

•  



ИНСТРУМЕНТЫ ДЛЯ ОПРЕДЕЛЕНИЯ РАЗМЕРА 
КОРНЕВОГО КАНАЛА

•  Круглый глубиномер изготовлен из мягкой 
стали, имеет округлое поперечное сечение, 
небольшой диаметр, равномерное сужение и 
высокую гибкость. Глубиномеры используются 
тли определения проходимости и направления 
корневых каналов.

•  Корневая игла для ватных турунд на 
поперечном сечении имеет округлую форму и 
зигзагообразно расположенные насечки. Вата 
наматывается на рабочую часть и за счет насечек 
не смещается при погружении инструмента в 
корневой канал.

•  Граненая игла Миллера имеет квадратное 
поперечное сечение.

•  



ИНСТРУМЕНТЫ ДЛЯ УДАЛЕНИЯ 
СОДЕРЖИМОГО КОРНЕВОГО КАНАЛА

•  Пульпоэкстрактор по конструкции рабочей части похож на рашпиль. Он представляет собой зубчатый 
инструмент, на рабочей части которого в разных плоскостях располагается около 40 зубцов. Размер зубцов 
равен половине диаметра стержня. В отличие от рашпиля зубцы имеют косое направление, острием 
обращены к рукоятке инструмента и обладают небольшой подвижностью. При погружении в канал зубцы 
прижимаются к конусному стержню, что облегчает проникновение пульпэкстрактора в ткани. При 
выведении инструмента из канала зубцы захватывают ткань пульпы и полностью удаляют ее. Рукоятка 
пульпэкстрактора обычно делается из витой проволоки, пластика, либо из самого стержня и имеет насечки 
для удобства удержания инструмента пальцами.

•  Пульпэкстракторы предназначены для удаления из корневого канала только мягких тканей. При работе 
пульпэкстрактор вводится в корневой канал на необходимую глубину, осторожно (без усилий) 
поворачивается на 2—3 оборота и извлекается вместе с содержимым корневого канала. При работе в узких 
корневых каналах вводить пульпэкстрактор следует не более, чем на 2/3 длины канала, т.е. не доходя до 
верхушки на 3—4 мм. Необходимо следить, чтобы пульпэкстрактор свободно перемещался в просвете 
канала, практически не касаясь стенок, так как в случае заклинивания достаточно быстро происходит 
отлом инструмента.

•  



ИНСТРУМЕНТЫ ДЛЯ ПЛОМБИРОВАНИЯ 
КОРНЕВЫХ КАНАЛОВ

•  «Каналонаполнитель» (Root Filler Lentnlo, Paste Filler) представляет собой конусообразную проволочную 
спираль с ручкой или с держателем для фиксации в наконечнике. Витки спирали намотаны против 
часовой стрелки. При вращении каналонаполнителя происходит нагнетание пасты в канал. 
Рекомендуемая скорость вращения — 100—200 об./мин (очень маленькая). Выпускаются 
каналонаполнители четырех размеров: 1 (XF), 2 (F), 3 (М), 4(L).

•  Для пломбирования каналов используют каналонаполнитель немного тоньше, чем последний 
инструмент, применявшийся для расширения канала. Это предотвращает заклинивание 
каналонаполнителя в канале и образование в нем воздушных пробок. Зависимость выбора размера 
каналонаподнителя от номера последнего использовавшегося для расширения канала 
эндодонтического инструмента, приведена в таблице 60.

•  



•  «Spreader» (спредер, боковой уплотнитель, боковой 
/латеральный/конденсатор) представляет собой стержневой 
конусообразный инструмент округлого сечения. По размерам его рабочая 
часть соответствует рабочей части инструментов для механической 
обработки корневых каналов и параметрам стандартизованных 
гуттаперчевых штифтов. Вершина инструмента заострена. Изготавливаются 
спредеры из нержавеющей стали или никель-титанового сплава.

•  Существуют «пальцевые спредеры» (Finger Spreader, пальцевой боковой 
конденсатор), напоминающие файлы, и «ручные спредеры» (Handy Spreader), 
напоминающие диагностические зонды удлиненной рабочей частью.

•  Предназначены эти инструменты для проведения латеральной конденсации 
гуттаперчевых штифтов в корневом канале.

•  



•  «Plugger» (плагер, вертикальный 
конденсатор) имеет 
цилиндрическую или 
конусообразную форму рабочей 
части и уплощенную 
штопферообразную верхушку. 
Плагеры бывают пальцевые (Finger 
Plugger, пальцевой вертикальный 
конденсатор) и ручные (Handy 
Plugger).

•  

•  Предназначены плагеры для 
проведения вертикальной 
конденсации гуттаперчи в корневых 
каналах.

 


