TEMA 2.3 Tehnologia de prelucrare a buzunarelor
aplicate, plasate In cusaturi si taiate

1. Definitia, functiile si clasificarea buzunarelor.
2. Modalitati de prelucrare a buzunarelor aplicate.

3. Modalitati de prelucrare a buzunarelor plasate in
cusaturi.

4. Modalitati de prelucrare a buzunarelor taiate.
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*Buzunarul este piesa aplicata sau atasata la
articolul de imbracaminte care serveste ca
ornament sau pentru pastrarea obiectelor
marunte de ordin personal.

*Forma si prelucrarea buzunarului sunt
determinate de moda si de destinatia
produsului de imbracaminte la care se
aplica.



 In functie de modul de prelucrare buzunarele la produsele

intermediare pot fi clasificate in:

* buzunare aplicate;

* buzunare pe directia unei cusaturi;
* buzunare laterale;

* buzunare taiate.




Tipuri de buzunare la imbracamintea intermediara



ehnologia de realizare a buzunarului

aplicat include urmadtoarele faze:
Prelucrarea suprafetii buzunarului (cute,
broderie, dantela s.a.); R QDS
Prelucrarea marginii superioare (deschide /f el
buzunarului;

Preformarea buzunarului (prin calcare);

Aplicarea buzunarului.




* Buzunarele aplicate se diferentiazd prin prelucrarea
marginii superioare (intrarii in buzunar), astfel pot fi
prezentate urmadtoarele metode tehnologice:
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Buzunare aplicate cu rezerva deschiderii fixata in interior




Buzunare aplicate cu rezerva
deschiderii fixata in exterior
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Variante de prelucrare a colturilor buzunarului
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Prelucrarea buzunarelor aplicate




Y Prelucrarea buzunarelor aplicate
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Metode de garnisire a buzunarelor aplicate



* Buzunare aplicate
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PHCYHOK coBriajiact PHCYHOK CMEIIEH JICKOPATHBHO PUCYHOK CMEIIEH
CIy4YaiHO




H * Buzunare plasate in cusdturi
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Variante de realizare a buzunarului lateral cu punga din material de baza




Tehnologia de realizare a buzunarului lateral cu punga din
materialul de baza poate fi urmatoarea:

1. Surfilarea marginii inferioare a refiletului interior;

2. Surfilarea pungii pe contur;

3. Aplicarea dublurii pe linia deschiderii buzunarului;

4. Aplicarea refiletului interior pe linia deschiderii buzunarului;

5. Calcarea si definitivarea liniei deschiderii buzunarului;

6. Aplatizarea cusaturii de aplicare a refiletului pe linia deschiderii
buzunarului;

/. Aplicarea pungii la reperul fetei cu doua cheite in capete;

8. Inchiderea pungii buzunarului.
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e Buzunare cu deschiderea pe directia unei cusaturi. Astfel de
buzunare pot fi realizate pe directia cusaturilor longitudinale
(cusaturile de relief, laterale), transversale (linia de asamblare a
platcii) sau oblice.

JUF
0

O

Variante de realizare a buzunarelor cu deschiderea pe directia unei cusaturi transversale



00

Variante de realizare a buzunarelor cu deschiderea pe
directia unei cusaturi longitudinale
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Modalitati de inchidere a pungii buzunarului

a - la produse din tricot;

S b - la produse captusite;
¢ - materialul sau tricotul, la care buzunarul este
mai des solicitat;

= d - marginea materialului ramine intre cele doua
cusaturi (rezistent elastic);

= e — este folosita o banda, care e acoperita prin
cusatura (rezistenta mare);

f — la pantaloni pentru barbati , marginea se
acopera cu o banda;

g — la pantalonii pantru barbati cu o banda dublu

=)
g) indoit.
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Asamblarea detaliului de baza
inferior cu bentita, croita integru
cu punga buzunarului;

Intoarcerea bentitei pe versul
detaliului, formand vipusca;

Aplicarea tighelului de garnisire;

Asamblarea detaliului inferior
prelucrat cu cel superior;

Asamblarea pungii buzunarului
la marginea inferioara;

Surfilarea rezervelor cusaturii.
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La buzunarele taiate deschiderea buzunarului se obtine prin
taiere, 1ar in functie de reperele atasate prin coasere la cele doua
margini se pot realiza:

*huzunare cu refileti (unul sau doi);
*buzunare cu laist;
*buzunare cu clapa.

Variantele tehnologice se diferentiaza in functie de utilajele
folosite la coasere s1 modul de obtinere a pungilor.

°din material de baza (la produse unistrat);
°din material auxiliar.
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BUZUNARE
TAIATE

BUZUNARE CU CLAPA

BUZUNARE CU REFILETI

CU POZITIE ORIZONTALA

CU POZITIE OBLICA

CU POZITIE ORIZONTALA

CU POZITIE VERTICALA

CU POZITIE OBLICA

»

BUZUNARE CU LAIST

Yy Y v v

CU POZITIE OBLICA, ROTUNGITA

v

CU OIZITIE ORIZONTALA

v

CU POZITIE VERTICALA

v

CU POZITIE OBLICA




Detaliile buzunarelor taiate sunt urmatoarele:

clapa, laistul - detalii de garnisire pentru prelucrarea deschiderii
buzunarului. Dosul acestor detalii poate fi croit din tesatura de baza
sau acestea pot fi croite integral. Directia firului de urzeala trebuie sa
fie paralela cu linia de simetrie a detaliului;

refiltii — detalii pentru prelucrarea deschiderii buzunarului, se
croiesc de-a lungul firului de urzeald, pentru a preveni intinderea
buzunarului;

punga buzunarului - constitue partea interioard a buzunarului,
poate fi croitd integral sau mai rar din doua parti, de regula se
croieste din materialul de baza;

dublura deschiderii buzunarului - detaliu pentru intdrirea

reperului de bazad la extremitdtile buzunarului si prevenirea

intinderii deschiderii buzunarului in procesul exploatarii confectiei

cat si in procesul prelucrdrii buzunarului, se croieste de reguld din
esdtura de bumbac sau insertie adezivd, daca tesdtura e groasa,
uzunarele tdiate pot fi prelucrate fara dublura.




Particularitatile de prelucrare a buzunarelor tdiate la
produsele unistart sunt urmatoarele:

toate detaliile buzunarului, inclusivsi punga buzunarului, se
croiesc din material de baza;

buzunarele de reguld, nu au dublura deschiderii buzunarului
pe versoul detaliului de bazd, deaceea pentru a evita
intinderea refiletii, pungile de buzunar, dosul clapei sau
laistului se croiesc pe directia firului de urzealg;

la croirea detaliilor buzunarului au prioritate detaliile croite
integral, cum ar fi refiletul inferior croit integral cu punga
inferioard si superioard a buzunarului, dosul laistului croit
integral cu punga superioard a buzunarului etc.;

taieturile buzunarului pe verso se prelucreaza prin surfilare
sau bordesire.



KapmaH B paMKy ¢ AByMA o6TaukamMmu

O6Ta4yku MoryT ObITb Kak N3 OCHOBHOW
TKaHW (M3 KOTOPOW LULETCS BCE

e n3genve), Tak u U3 oTaeNoYHON.
AnvHa pamku - 310 ANMHa BXoda B
KapmMaH, 0bbI4HO OHa NPUHMMAETCS B
npenenax 12-15cm.

’( OnvHa pamku (12-15 cm) >l




 lllupuna pamku paBHa
IIUPHHE ABYX 00TaueK
(BepXHEM U HXKHEH),
CIIO)KCHHBIX BIBOC.
OOBIYHO ITMPHUHA OTHOM
00TaYK1 B TOTOBOM BHJIE,
T.€. CJIIOKEHHOH BJBOC,
npuauMaetcs 0,6-1cm, a
3HAUMT, ITUPHUHA PaMKHU
Oymet paBHa 1,2-2cMm
COOTBETCTBEHHO.

iy

WwnpuHa pamku




OGTauyka kapmaHa cnyxut ana obpaboTkn cpesa kapmaHa. Kak 0blifo
OTMEYEHO BblILLE — 3TO AeTanb CO CrMdom.
Hutb ocHOBLI (OoneBasl) Bcerga pacrnonaraeTca B4oNb AfMHbI 00Tayku,

YTOObI NPEeOOXPaHNTb BXO B KAPMaH OT PaCTXXEHUS B NPOLECCe HOCKU
nagenuvs.



Cmmb6 [lonesasn

s

Bbikpoinka BepxHen o6Tauykm — 3TO NPSIMOYrofibHUK, ANMUHA KOTOPOro paBHa
ONvHe BXoda B KapmaH nntoc no 1,5 — 2 cM ¢ KaXXgown CTOPOHHbI,

a LUMPUHA paBHa LUMPUHE paMKu (OBOMHOM LWIMPUHE 0OTadkn B rOTOBOM BUAE)
nsoc npunyck Ha wos 0,6-1cM ¢ KaXXgou CTOPOHbI.



Cru6 J[lonesan

BbIKpouka HMXHEeN 00Tauvyku CTPOUTCS Tak XKe, Kak U BEPXHEN, C TOW NULLb
pasHULEN, YTO NPUNYCK MO HUXHEMY Kpato 006Tauku yBennyumeaoT A0
3,5-4cM. Tak Kak HMKHUI Kpan obTaukn ByaeT HacTpadunmBaTbCs Ha
MELLKOBUHY KapMaHa.



lNMoas3op — 3TO BHYTPEHHSASA AeTarb KapMaHa, ero HasHayeHne HOCUT He
JoyHKUMOHAasbHbIW, @ 3CTETUYECKMA XapakTep. [loasop npukpbiBaeT

BMAOMMYIO YaCTb «BHYTPEHHOCTEN» KapMaHa.
HuTb ocHOBLI Ha NoAa3ope AoMKHa coBnaaaTb C HUTbO OCHOBBLI OCHOBHOW

aetanu.



18 cm

A

15-20 em

MelwwkoBUHa

KapMaHa 4alle BCero
KPOWUTCS U3 NOAKIaao4HOW
TKaHW, a Takke (B
3aBUCMMOCTM OT BMAa
ogexabl) MOXeT ObITb U3
donaHenun, 6a3u,
TPUKOTaXXHOrO MosiIoTHa n
ap. B nsgenunsx na nerknx
TKaHen MeLIKOBUHA
KPOUTCS U3 OCHOBHOM
TKaHMW.



Yerupe WHPHHEB PaMKH

2,0-3.0cm

KapMar B roTOROM sie

1.5-2.0 cvgl et




~ BepxHsn paMKa

1lupuHa paMku
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Yeroipe WIMPHHB paMKH

VABOCHHAA LWHPHHA PAMKH




LAAAAA AN
KRR

MewxkosmHa KapmaHa
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Succesiunea tehnologica de realizare a buzunarului

= e =

o

cu refileti:
Marcarea pozitiei buzunarului
Prelucrarea refiletilor
Aplicarea (asamblarea) refiletilor (tighelul 1 si 17)

Taierea deschiderii buzunarului, intoarcerea
refiletilor

Intdrirea extremitatilor laterale ale buzunarului,
inchiderea pungii buzunarului (tighelul 2), surfilarea
acesteia

Fixarea cutei din punga de buzunar (tighelul 3)



Patru latimi chenar

1,5—-2,0

Linia deschiderii buzunarului




Succesiunea tehnologica de realizare a buzunarului

N o ko=

cu refileti:
Marcarea locului de plasare al buzunarului
Marcarea locului buzunarului pe captuseala
Prelucrarea refiletilor
Aplicarea (asamblarea) refiletilor (tighelul 1 si 1°)

Taierea deschiderii buzunarului, intoarcerea
refiletilor

Aplicarea refiletului inferior pe punga buzunarului
(tighelul 2)

Intdrirea extremitdtilor laterale ale buzunarului,
inchiderea pungii buzunarului, surfilarea acesteia

(tighelul 3, 4)
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Buzunar taiat cu doi refileti (punga dintr-un detaliu croita integral cu

refiletul inferior)



Buzunar taiat cu doi refileti (punga din doua detu, croite integral cu refiletii)
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Buzunar taiat cu doi refileti (punga dintr-un detaliu,croita integral cu refiletul



Buzunar taiat cu doi refileti croifi sub unghi de 45°
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Buzunar taiat cu clapa si refilet inferior (punga croita integral cu refiletul
inferior)
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Buzunar taiat cu clapa si doi refileti (punga croita integral cu refiletul inferior)



Buzunar taiat cu laist montat (punga croita integral cu laistul)



Buzunar taiat cu laist montat (punga croita integral cu laistul)



Buzunar taiat cu laist aplicat (punga croita dintr-un detaliu)



Buzunar taiat cu laist aplicat (laist croit din 2 detalii, punga croita integral
cu laistul inferior)



Buzunar taiat cu laist aplicat (punga croita integral cu laistul)









