
 

Отчет о прохождении 
производственной практике



Общие требования охраны труда



Виды инструктажей 



Схема расположения оборудования



Трубы и профиль
⚫ Трубы малого и среднего 

диаметра применяются в 
газопроводах, нефтепроводах, 
технологических и 
промысловых трубопроводах, 
в водопроводах, системах 
отопления.А также
профильные трубы для 
конструкций различного 
назначения.



Сортамент продукции
  



Участок размотки рулонов 
1)Крестовина
2)Автоматический 
загрузчик
3)Устройство открытия 
рулонов
4)Разматыватель
5)Правильная машина
6)Устройство стыкосварки
7)Накопитель ленты



Крестовина

-Крестовины, 
предназначены для 
складирования рулонов,
является частью 
автоматического цикла 
перемещения рулонов.



Характеристика:

Количество плеч для рулонов       4шт

Максимальная нагрузка плеча      30т

Общая максимальная нагрузка     120т 

Вращение основания осуществляется от 

гидравлического привода с блокировкой через 

каждые 90°С.

Максимальный диаметр рулона        2100 мм



Тележка для перемещения рулонов

Представляет собой 
устройство,которое 
передвигается по 
рельсам,забирает 
рулоны с крестовины,
перемещая их на 
разматыватель.



Характеристика:

Наружный диаметр рулонов       1200 – 2100мм

Внутренний диаметр рулонов        550 – 750мм

Ширина рулонов                                  35- 200мм

Масса рулона максимальная                  4200кг 

Грузоподъемность (максимальная)         5,0т 



Двойной разматыватель

-Разматыватель, снабжён двумя 
шпинделями,один из которых 
подаёт штрипс в линию,а 
другой служит для экономии 
времени,будучи задействован в 
операции загрузки.Рулон 
перемещаемый тележкой с 
крестовины,автоматически 
загружается на разматыватель  
за один автоматический цикл.



Характеристика:

Максимальная масса рулона  5000 + 5000

Ширина штрипса максимальная    200мм

Внутренний диаметр рулона   550 – 750мм

Внешний диаметр рулона (max)    2100 мм

Разматывание                          приводное

Торможение                    пневматическое

Центрирование              гидравлическое

Регулировка внутреннего диаметра рулона

гидравлическое              



Листоправильная машина
-5 валковая правильная машина,при 
проходе через которую стальной штрипс 
стремящийся оставить своё состояние 
рулона приобретает линейную форму,по 
принципу «знакопеременных нагрузок»

Диаметр неприводных валков         100 мм



Стыкосварочная машина
-Устройство стыкосварки,
гарантирует беспрерывную 
подачу материала благодаря 
осуществляемой в нём стыковке 
концов штрипса «старого» и 
«нового» рулонов в следующей 
последовательности:  отрезание 
торцов штрипса «старого» и 
«нового» рулонов,сближение 
торцов в стык, зажим торцов и 
сварка.



Характеристика:

Стыкосварочная машина VS 3400

Ширина свариваемой ленты        40-200мм

Толщина свариваемой ленты        0,8-3,0мм

Напряжение питающей сети      3x230/400В

Частота сети                                         50/60Гц

Диапазон сварочного тока                10-340А 

Рабочее напряжение                        14,5-31,0В

Количество ступеней переключения     2x7 



Горизонтальный накопитель

Обеспечивает 
безостановочную работу 
линии даже при смене 
«старого» на «новый»,
накапливая шрипс во время 
нормального рабочего 
режима линии и снабжая 
линию штрипсом во время 
осуществление смены 
рулона и стыкосварки



Характеристика:
Мощность двигателя прижимного ролика на входе                                         30кВт
Количество приводных валков нар.роликового транспортера                        12шт 
Мощность двигателя валка нар.роликового транспортера                           5,5 кВт
Количество приводных валков внутр.роликового транспортера                     4шт
Мощность двигателя валка внутр.роликового транспортера                       2,5 кВт
                                                                                      Наружный диаметр              5,0м
                                                                                         Ширина ленты          40-200мм
                                                                                        Толщина ленты           0,8-3,0мм
                                                                                 Скорость подачи ленты   390 м/мин 



Дефекты  штрипса и способы их 
устранения.
⚫ Волосовина- дефект поверхности 

в виде нитевидных 
несплошностей в металле, 
образовавшихся при деформации 
имеющихся в нем 
неметаллических включений.

⚫ Раскатанный пузырь- Дефект 
поверхности в виде 
прямолинейной продольной 
различной протяженности и 
глубины тонкой трещины.



⚫ Пузырь-вздутие- 
дефект поверхности в 
виде локализованного 
вспучивания металла.

⚫ Расслоение- дефект 
поверхности в виде 
трещин на кромках и 
торцах листов и других 
видов проката.


