
Технология контактных 
соединений опрессованием.
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Проверка знаний

1. Участниками организации работ 
являются:

2. Организационные работы возлагаемые 
на подрядчика:

3. До начала производства 
электромонтажных работ на объекте 
должны быть выполнены следующие 
мероприятия:

4. Этапы пусконаладочных работ:



Нормативные документы

• ПУЭ п. 2.1.12

• И 1.09-10. Инструкция по соединению 
изолированных жил проводов и кабелей



Опрессовка –способ оконцевания и соединения жил проводов и 
кабелей путём местного вдавливания или сплошного обжатия 
трубчатой части наконечника или соединительной гильзы.

Надежность контактного соединения определяется не способом 
опрессования, а правильным выбором размеров наконечника, 
соединительной гильзы, рабочего инструмента, степени обжатия и 
герметизации места соединения. 

Значение для надежной работы контактного соединения имеют 
чистота контактной поверхности и контактное давление. Чистота 
контактной поверхности достигается путем удаления с жил, гильз и 
наконечников грязи, а также остатков резиновой и подобной ей 
изоляции. Для алюминия используют кварцевазелиновую пасту.

С повышением контактного давления увеличивается площадь 
соприкосновения поверхностей.

При опрессовании токопроводящая жила (алюминиевая или 
медная) вводится в трубчатую часть наконечника (при оконцевании) 
или в соединительную трубчатую гильзу (при соединении или 
ответвлении) и обжимается таким образом, что между жилой и 
трубкой происходит сближение — между ними создается контактное 
давление, чем обеспечивается надежный электрический контакт.





Опрессовка
Самым популярным и проверенным временем способом оконцевания 
жил является опрессовка наконечников.

Существует несколько стандартов наконечников и способов их 
опрессовки. Наиболее распространённые — DIN и ГОСТ.

Преобладающей в мире является опрессовка по стандарту DIN, 
«шестигранная» опрессовка - срез в месте опрессовки наконечника 
образует шестигранник. Многократная опрессовка наконечника 
шестигранными матрицами позволяет добиться большого пятна контакта 
и повышенного усилия на разрыв.

Опрессовка по ГОСТу, или «точка», была разработана в СССР. Согласно 
ГОСТу опрессовка осуществляется однократным сильным 
вдавливанием. Но для создания подобным способом надёжного 
соединения требуется весьма значительная мощность, поэтому 
отличительными особенностями советского инструмента были большая 
масса и слабая эргономика.





















(ТОЛЬКО на многожильных 
медных проводах)



Пресс-клещи ПК-2.5 предназначены для обжима неизолированной 
части штыревых наконечников и гильз сечением от 0,25 до 2,5 мм2. 
Обжим - "трапецией". Рабочая часть выполнена с матовым 
хромированием. Рукоятки защищены нескользким насадным 
пластиком.



ПК-25
Пресс-клещи механические для опрессовки кабельных наконечников 
и гильз сечением 6-25 мм²

Характеристики:

Диапазон сечений, мм² - 6-25  мм²

Профиль опрессовки - точка
Особенности инструмента:

Автоматический контроль опрессовки-храповой механизм, с 
автоматической разблокировкой по завершении цикла опрессовки.. 



ПК-120,
Пресс-клещи  механические предназначены для ручной опрессовки 
алюминиевых и медных кабельных наконечников сечением 16-120 мм² с 
помощью встроенных револьверных матриц.

Характеристики:

Стандарт опрессовки: DIN

Матрицы в комплекте, мм²: 16, 25, 35, 50, 70, 95, 120

Матрицы: нарезка из горячекатаного стального профиля с последующей 
термообработкой.



ПГ-300 

Пресс гидравлический предназначен для опрессовки медных и 
алюминиевых наконечников сечением от  до 300мм².
Характеристики:
Стандарт опрессовки: DIN. Матрицы для скругления секторных 
жил,приобретаются отдельно
Матрицы в комплекте,мм²: 10, 16, 25, 35, 50, 70, 95, 120, 150, 185, 
240, 300



Соединение зажимами типа 
СИЗ





Контроль качества






