
Производство черных и 

цветных 

металлов



Технология конструкционных 
материалов (ТКМ)- комплексная 
дисциплина, в которой 
рассматриваются вопросы способов 
производства и обработки черных и 
цветных металлов с целью получения 
деталей с заданными свойствами и 
конфигурацией.



 



Связь металлургического и 
машиностроительного 
производства 



Руду и уголь (1)  направляют на подготовку и 

переработку, которая для кокса сводится к нагреванию 

в коксовых батареях (2), а для руды – к ее измельчению, 

обогащению и окускованию (3).  Подготовленные 

материалы поступают в доменную печь (4), где 

происходит восстановление железа из оксида. При 

плавке передельного чугуна, он направляется в 

сталеплавильные печи, где из него получают сталь (5). 

Сталь разливается в слитки (6), из которых после 

прокатки (7) получают заготовки для обработки 

резанием (8) или готовый продукт (рельсы, прокат).

Литейный чугун в виде чушек переплавляется в 

литейных цехах машиностроительных заводов (9).Из 

этого чугуна получают литые заготовки, которые 

проходят мех. обработку и в виде готовых изделий иду 

на сборку.



 



 



 



 



 



 







 



 



 



Часть Si и Mn растворяется в чугуне, а часть остается в 

шлаке. Фосфор, как и Fe,полностью восстанавливается в 

доменной печи и переходит в металл. В доменном процессе 

удалению S из металла придается большое значение. Сера 

вносится в печь коксом (основная доля) и железорудными 

материалами. Часть S удаляется в виде газов, а большая 

часть входит в состав шлака CaS и FeS.

FeS растворяется в чугуне. 



 



 






