
РАЗРАБОТКА КОНСТРУКЦИИ КОРПУСА
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Толщина стенки – 10…12 мм

Способ изготовления – литьё (бобышки, 
приливы, уклоны, плавные переходы)

Центрирование корпусов – пояски, штифты

Рёбра жёсткости

Последующая механическая обработка 
(точение, шлифование)
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РАЗРАБОТКА КОНСТРУКЦИИ КОРПУСА
(ОБЩЕЕ МАШИНОСТРОЕНИЕ)
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Толщина стенки – 
5…6 мм

Центрирование 
корпусов – штифты
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РЫМ-БОЛТЫ

РЫМ-ГАЙКИ
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