
Для досягнення поставленої мети потрібно було вирішити наступні задачі:

1. Проаналізувати чинні конструкції машин для фарбувального виробництва, конструктивні особливості 

та напрямки їхнього розвитку.

2. На основі аналізу чинних конструкцій затворів обрати найбільш перспективне конструкцію та виконати 

теоретичні дослідження даної конструкції з метою виявлення особливостей їхнього проектування.

3. Дослідити вплив компонентів відварювального розчину та розробити склад для відварювання 

періодичним способом у джигері.

4. Виконати необхідний перелік експериментальних досліджень.

ОБ’ЄКТ ДОСЛІДЖЕННЯ: Процес підготовки тканин до фарбування та конструкція затвору для введення 

тканини в зону обробки.

ПРЕДМЕТ ДОСЛІДЖЕННЯ: Закономірності впливу положення ущільнювача на зміни навантажень на 

ролик затвору та склад розчину для відварювання тканин.

ТЕМА: РОЗРОБКА ОБЛАДНАННЯ ДЛЯ ФАРБУВАННЯ ТКАНИН

МЕТА РОБОТИ:  Дослідження універсального затвору, який спроможний пропускати 
тканину широкого асортименту крізь камеру джигеру та  шляхів підвищення якості тканин 
після оздоблювальних операцій. 



ТЕХНОЛОГІЇ ТА ОБЛАДНАННЯ ДЛЯ ФАРБУВАННЯ 

ТКАНИНИ

Джигер високотемпературний ( Henriksen )Джигер атмосферний ( Henriksen )

Джигер для друку та 
фарбування
 віскозної тканини, Китай

Джигер атмосферного тиску 

SWR1000



Дослідження положення ущільнювача

 

 

 

 

 



Результати досліджень на екстремум

 



ТЕОРЕТИЧНІ ПЕРЕДУМОВИ ДОСЛІДЖЕННЯ ЯВИЩА 
САМОГАЛЬМУВАННЯ

 

 

 

 

Складові рушійної сили

Врахувавши, що сила 
тертя

або
 

 

 



ДОСЛІДЖЕННЯ ЯВИЩА САМОГАЛЬМУВАННЯ  
ОБРАНОГО МЕХАНІЗМУ

1 – ролик джигера,
 2 – ущільнювач, 
3 – притискаючий механізм.

 Умови, які виключають 
самогальмування:

 

 



ОБЛАДНАННЯ ДЛЯ ПРОВЕДЕННЯ 
ЕКСПЕРИМЕНТАЛЬНИХ 

ДОСЛІДЖЕНЬ

Стенд для дослідження 
ролика: 1, 2 – валики, 3-
двигун, 4-редуктор, 5-
ланцюгова передача, 6,7 
– гвинтові механізми, 8- 
важель, 9-динамометри, 
10-важелі, 11 – дина-
мометр, 12 –опора, 13-
напрямна, 14-пластина.

Лабораторний джигер

Прилади 

для визначення 

капілярності

Розривна машина

фотометр



РЕЗУЛЬТАТИ ЕКСПЕРИМЕНТАЛЬНИХ 
ДОСЛІДЖЕНЬ РОЛИКОВОГО ЗАТВОРУ

Збільшення радіуса валиків на 
відстанях від лінії їхнього 
контакту при зближені осей 
валиків на 1,0; 1,5; 2,0; 2,5; 3,0 
мм у статичних умовах. 
Діаметр валиків 150 мм, 
товщина гуми 13 мм.

Залежність інтенсивності 
розподіленої вздовж лінії 
контакту валиків 
навантаження від 
деформації, що створюється



РЕЗУЛЬТАТИ ДОСЛІДЖЕНЬ ВПЛИВУ 
КОМПОНЕНТІВ ВІДВАРЮВАЛЬНОГО РОЗЧИНУ 
ТА ЇХ КОНЦЕНТРАЦІЇ НА ПОКАЗНИКИ ЯКОСТІ 

ТКАНИНИ
Вплив концентрації відновника на фізико-механічні 

показники досліджуваної тканини

Вплив концентрації NaOH на показники 
якості досліджуваної тканини

Вплив концентрації Na2СO3 на показники 
якості досліджуваної тканини



Виконано аналіз напрямків розвитку обладнання фарбувально-оздоблювального виробництва, встановлено, що актуальною 
науково-практичною проблемою його розвитку є розробка та аналіз затворів, які б забезпечили надійне переміщення тканини.

1. Встановлено, що за умови застосування роликових затворів із ущільненням, ефективність їхньої роботи залежить від форми 

робочої поверхні ущільнювача.

2. У ході теоретичного дослідження встановлено зони  переважного розташування ущільнювача роликового затвору.

3. На основі теоретичного дослідження явища самогальмування доведено необхідність врахування силових взаємодій, що 

проявляються при цьому, під час проектування роликових устаткувань джигерів.

4. Встановлено, що ефективність роботи ущільнювачів, які контактують з роликами по торцях, у значній мірі залежить від 

форми робочої поверхні ущільнювачів.

5. Дослідження деформацій еластичного шару роликів дозволили обрати діапазон інтенсивностей стискання у межах 64 Н/см 

до 196 Н/см. За цих умов буде забезпечуватись пропускання тканин товщиною від 0,3 до 0,7 мм.

6. Встановлено, що підвищення концентрації гідроксиду натрію призводить до більш інтенсивного зростання капілярності, 

гігроскопічності та покращення змочуваності, але в той же час і до більшого зниження міцності тканини, про що свідчить 

показник розривального навантаження.

7. При збільшенні концентрації гідроксиду натрію від 5 г/л до 15 г/л підвищується капілярність текстильного матеріалу від 

170мм до 188 мм, покращується також змочуваність та гігроскопічність. Збільшення концентрації NaOH від 15 г/л до 20 г/л 

незначно впливає на зміну показників капілярності, гігроскопічності та змочуваності, а отже не є доцільним. З підвищенням 

концентрації їдкого натру спостерігається зниження міцності тканини, про що свідчить зміна показника розривального 

навантаження з 601 Н до 562 Н.

8. Рекомендувати наступний склад для відварювання досліджуваної тканини, що містить (г/л): гідроксид натрію-13, карбонат 

натрію- 7, ПАР (Коловет АН) -  2, бісульфіт натрію – 5.

 

 

 

ЗАГАЛЬНІ ВИСНОВКИ


