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Вибір способу друкування

� Спосіб залежить від:
� Матеріалу для задрукування (природа - целюлоза, лавсан, 

поліетилен, поліпропілен, тощо; товщина, розміри; )
� Форми об”єкту (аркуш, стрічка, циліндр)
� Контрасної речовини
� Вимог до одиничних показників якості (кольоровий простір, 

передавання градацій, абсолютні спотворення тощо)
� Умов експлуатації
� Цільового призначення – видавниче, пакувальне, документообіг, 

фінансове
� Вимог стосовно оперативності виготовлення накладу 

замовлення
� Обсягів накладу
Багаточисельність чинників призвів до спеціалізації виробництв



Вибір способу друкування

� Багатоциклічним, багатопроцесним є виготовлення книг
� Друкування елементів видання: тексту, окремих ілюстрацій, форзацу, матеріалу 

для оздоблення  палітурок, суперобкладинки; розрізування; фальцювання 
тексту, ілюстрацій, форзаців, обкладинок і  

� Друкування етикеток: розмноження зображень етикеток, додаткове оздоблення, 
вирізання

� Призначення на прикладі офсетного способу
� Наклад від 300 до 1000000 примірників
� Колірність від одно- до семиколірного
� Аркушеві малоформатні до А3, В3 (В5=182х257мм) від 1000 прим., 

середньоформатні – А2, А1, В2, В1 від 5000 прим, великоформатні – А0, В0 і 
більше –понад 15000 прим

� Вулькоролеві- до 42 см (наклад від 300 до 10000 прим.), середньої ширини роля 
до 90 см (від 10000 прим, широкоролеві понад 90 см від 20000 прим.

� Друк по “сирому”; “по сухому”
� Товщина матеріалу від 0,04 до 1,2 мм



Вибір способу друкування
(основні розрахунки)

� Розрахунок кількості прогонів:

� Розрахунок кількості аркушів паперу 
(за форматом друку):

� Розрахунок кількості 
машиноприладок:

� Розрахунок потреби у фарбі 
(наприклад, контурної)

� Розрахунок потреби у 
зволожувальному розчині

� Розрахунок потреби офсетного 
полотні









Друкарська машина КВА Рапіда 105

� Запобіжні пристрої:
� Головний вимикач на розпридільчій 

шафі – не можна використовувати як 
аварійний – не діє електричне 
гальмування, можлива втрата даних 
систем керування, вмикається вручну, 
вимикається з головного пульта 
керування машини

� Кнопка аварійного вимкнення 
(червона кнопка на жовтій шайбі) – на 
всіх складових машини

� Пристрої індикації і сигналізації:
Сигнальна лампа “Зупинка машини”, 

акустична пускова сирена, клавіша 
“сирена”



Контрольні і захисні пристрої
� Самонаклад
� Накладний стіл
� Зволожувальний/ фарбовий апарати/ 

друкарська секція
� Пристрій обертання
� Лакувальна башта
� Приймальний пристрій



Види друку, вимикання, ручний режим
� Варіанти швидкості  машини:
� Повільна -1м/хв для позиціювання аркушів
� Поштовх – 4м/хв для обслуговування машини
� Мінімальна швидкість – 4м/хв
� Основне число обертів машини – 3000 а/год
� Робоче число обертів – 3000 – 15000 об/год при лиці і 12000 при звороті
� Запуск здійснюється подвійним натисканням відповідної кнопки при умові що запобіжні 

пристрої є на своїх місцях

� Вимикання виконується:
�  клавішою Старт/стоп машина вимикає у правильному технологічному порядку всі вузли 

машини – всі аркуші, які були на накладному столі задруковуються
� Червона клавіша “Зупинка” плавно гальмує машину до повної зупинки, головний вимикач 

відключає машини від енергопостачання
� Аварійне вимкнення
� Ручний привід: зняти захисний ковпак з валу головного електродвигуна, насадити ключ і 

повертати вал



Пульт керування
� Два модулі: Ergotronic I Colortronic
� Перший –для програмного керування 

машиною і з телефонним модемом
� Другий для керування попереднім 

налагодженням і керуванням 
фарбовими зонами



Функційна клавіатура
� Блоки: 1- машинні програми (друкування, 

хід, змивання, підпрограма, зміна 
замовлення, старт/стоп)

� 2 - Вибір друкарської секції; 3 – функційні 
клавіші; 4 – встановлення приведення; 5 – 
вимикачі і довідка; 6 – вибір програми 
пульта керування; 7 – функції фарбового 
апарату (Colortronic); 8 – переміщення 
курсора; 9 – цифрова клавіатура


