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ТЕПЛООБМЕННИК
ПРЕДНАЗНАЧЕН ДЛЯ ПЕРЕДАЧИ ТЕПЛОВОЙ ЭНЕРГИИ ОТ ОДНОЙ РАБОЧЕЙ СРЕДЫ К ДРУГОЙ БЕЗ 

СМЕШИВАНИЯ

 Теплоноситель

• Газообразное вещество
• Кислота
• Щелочи
• Пар
• Вода
• Различные растворы



ВИДЫ ТЕПЛООБМЕННИКОВ

КОЖУХОТРУБНЫЙ ТО ТРУБА В ТРУБЕ ПАЯНЫЙ



ВИДЫ ТЕПЛООБМЕННИКОВ

СВАРНОЙ 
ПЛАСТИНЧАТЫЙ ТО СПИРАЛЬНЫЙ ТО ПЛАСТИНЧАТЫЙ ТО



ПЛАСТИНЧАТЫЙ РАЗБОРНЫЙ ТО



ПЛАСТИНЫ ТО

• ПРЕДНАЗНАЧЕНЫ ДЛЯ ОТДЕЛЕНИЯ ПОТОКОВ РАБОЧИХ 

СРЕД И ПЕРЕДАЧИ ТЕПЛОВОЙ ЭНЕРГИИ 

• ИМЕЮТ РИФЛЕНУЮ ПОВЕРХНОСТЬ. СДЕЛАНЫ 

МЕТОДОМ ХОЛОДНОЙ ШТАМПОВКИ

• МАТЕРИАЛ ИЗГОТОВЛЕНИЯ: AISI 304; AISI 316L; HASTELLOY C 

276; SMO 254; TITAN



КАНАЛЫ РАБОЧИХ СРЕД

• TL – ЖЕСТКИЙ КАНАЛ С УГЛОМ РИФЛЕНИЯ 

30°, ЛУЧШИЕ ТЕПЛОПЕРЕДАЮЩИЕ 

СВОЙСТВА И ВЫСОКОЕ 

ГИДРАВЛИЧЕСКОЕ СОПРОТИВЛЕНИЕ.

• TK – МЯГКИЙ КАНАЛ С УГЛОМ РИФЛЕНИЯ  

60°, СЛАБЫЕ ТЕПЛОПЕРЕДАЮЩИЕ 

СВОЙСТВА, НИЗКОЕ ГИДРАВЛИЧЕСКОЕ 

СОПРОТИВЛЕНИЕ.

• TM – СРЕДНИЙ КАНАЛ ОБРАЗОВАН ОДНОЙ 

ПЛАСТИНОЙ С УГЛОМ РИФЛЕНИЯ 30° И 

ДРУГОЙ ПЛАСТИНОЙ С УГЛОМ 60°. 

ОТЛИЧАЕТСЯ ПРОМЕЖУТОЧНЫМИ 

ТЕПЛОПЕРЕДАЮЩИМИ СВОЙСТВАМИ И 

ГИДРАВЛИЧЕСКИМ СОПРОТИВЛЕНИЕМ.



ПЛАСТИНЫ ТИПА FREE FLOW

• ЖИДКОСТИ, СОДЕРЖАЩИЕ ВЗВЕШЕННЫЕ 

ВЕЩЕСТВА; 

• КРИСТАЛЛИЗУЮЩИЕСЯ ЖИДКОСТИ; 

• ПУЛЬПЫ; 

• ВЯЗКИЕ СРЕДЫ.



УПЛОТНИТЕЛИ

• EPDM – ЭТИЛЕН-ПРОПИЛЕНОВЫЙ ПРИМЕНЯЕТСЯ ДЛЯ НЕ 

МАСЛЯНИСТЫХ И НЕ АГРЕССИВНЫХ СРЕД. РАБОЧАЯ ТЕМПЕРАТУРА ДО 

150°  (НЕПОЛЯРНЫЙ)

• NITRIL (NBR) – БУТАДИЕН-НИТРИЛЬНЫЙ, РЕЗИСТЕНТЕН К ЖИРНЫМ, 

ЩЕЛОЧНЫМ ВЕЩЕСТВАМ И ВОДЕ. КАТЕГОРИЧЕСКИ ЗАПРЕЩЕН НА ПАР. 

РАБОЧАЯ ТЕМПЕРАТУРА ДО 130° (ПОЛЯРНЫЙ)

• VITON – ФТОРИРОВАННЫЙ, ИСПОЛЬЗУЕТСЯ С ПАРОМ ДО 170° И 

КИСЛОТАМИ. (ПОЛЯРНЫЙ)



СОСТАВ ЭЛАСТОМЕРНОЙ ПРОКЛАДКИ

• ЭЛАСТОМЕР

• ВУЛКАНИЗАТОР (СЕРА, СМОЛЫ, 

ПЕРОКСИДЫ И Т.П.)

• НАПОЛНИТЕЛИ (УГЛЕРОДНАЯ СЕРА)

• ПРОТИВОСТАРИТЕЛИ 

(АНТИОЗОНАТОРЫ ИЛИ 

АНТИОКИСЛИТЕЛИ)

• ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ДОБАВКИ 

(ПЛАСТИФИКАТОРЫ, КРАСИТЕЛИ И Т.П.)



УПЛОТНЕНИЯ ДЛЯ РАЗБОРНЫХ ТО



ПОДБОР ТО (HEXACT) 



ПОДБОР ТО 



НЕИСПРАВНОСТИ

• СРЕДНИЙ СРОК СЛУЖБЫ ≈ 15 ЛЕТ

• МЕЖДУ КАП.РЕМОНТАМИ ≈ 5 ЛЕТ

• ГАРАНТИЯ 1-3 ГОДА С ДАТЫ ОТГРУЗКИ

• НЕСООТВЕТСТВИЕ ФАКТИЧЕСКИХ ПАРАМЕТРОВ 

РАСЧЕТНЫМ

• ПРОТЕЧКА ТО (ОСЛАБЛЕНИЕ СТЯЖКИ, ЗАСОР, КОРРОЗИЯ 

ИЛИ ДЕФОРМАЦИЯ ПЛАСТИН, ГИДРОУДАР, ИЗНОС 

УПЛОТНЕНИЙ, ПРЕВЫШЕНИЕ ДАВЛЕНИЯ В СИСТЕМЕ, 

СВАРКА)

• СМЕШЕНИЕ СРЕД (ПОВРЕЖДЕНИЕ ПЛАСТИН, СМЕЩЕНИЕ 

УПЛОТНЕНИЙ)



ТО В НЕФТЕГАЗОВОЙ ПРОМЫШЛЕННОСТИ



ПЛАСТИНЧАТЫЙ РАЗБОРНЫЙ ТО

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

РАБОЧАЯ ТЕМПЕРАТУРА С°

РАБОЧЕЕ ДАВЛЕНИЕ БАР

МАТЕРИАЛ УПЛОТНЕНИЯ

МАТЕРИАЛ ПЛАСТИН

ТЕПЛОНОСИТЕЛЬ

-30С° -  200С°

25

EPDM, NITRIL,VITON

AISI 304, AISI 316L,TITAN, C276

ВОДА, ПАР, УГЛЕВОДОРОДЫ, 

КИСЛОТЫ, ПИЩЕВЫЕ ЖИДКОСТИ И 

Т.П.



СВАРНОЙ ПЛАСТИНЧАТЫЙ ТО SPS

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

РАБОЧАЯ ТЕМПЕРАТУРА С°

РАБОЧЕЕ ДАВЛЕНИЕ БАР

МАТЕРИАЛ ПЛАСТИН

ТОЛЩИНА ПЛАСТИН ММ

ПЛОЩАДЬ ТЕПЛООБМЕНА М²

-60С° -  400С°

                     40                                                                            63

AISI 304, AISI 316L,TITAN, SМО 254

0,8 – 1,2

0,5  - 500

РАЗЪЕМНЫЙ СВАРНОЙ



СПИРАЛЬНЫЙ ТО SON SPV

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

РАБОЧИЕ СРЕДЫ

ДОСТУП К ТЕПЛООБМЕННОЙ 

ПОВЕРХНОСТИ

РАБОЧАЯ Т С°

РАБОЧЕЕ ДАВЛЕНИЕ БАР

ШИРИНА КАНАЛА ММ

ТОЛЩИНА СПИРАЛИ ММ

ПЛОЩАДЬ ТЕПЛООБМЕНА М²

ЖИДКОСТЬ/ЖИДКОСТЬ:ПАР/ЖИДКОСТЬ

                                               С ОБЕИХ СТОРОН

ДО 400 

ДО 25

ОТ 6 ДО 30

ОТ 2 ДО 6

ОТ 1 ДО 470 



СВАРНОЙ ПЛАСТИНЧАТЫЙ ТО SB

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

РАБОЧИЕ СРЕДЫ

ДОСТУП К ТЕПЛООБМЕННОЙ 

ПОВЕРХНОСТИ

РАБОЧАЯ Т С°

РАБОЧЕЕ ДАВЛЕНИЕ БАР

МАТЕРИАЛ ПЛАСТИН 

ШИРИНА КАНАЛА ММ

ТОЛЩИНА ПЛАСТИН ММ

ПЛОЩАДЬ ТЕПЛООБМЕНА М²

ЛЮБЫЕ

                                               С ОБЕИХ СТОРОН

ОТ -60 ДО 400 

ОТ ВАКУУМА ДО 40

AISI 304, AISI 316L,TITAN, SМО 254

ДО 5

ОТ  0,2 ДО 1,2 

ДО 850 М



СПАСИБО ЗА ВНИМАНИЕ!


