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Структурная схема технологического процесса 
подготовки нефти на ДНС
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БДР - блок дозирования реагента; 
1 ступень – первая ступень сепарации; 
2 ступень – вторая ступень сепарации; 
ТС-1 – трехфазный сепаратор «Хиттер‑Триттер» фирмы  «SIVALLS»; 
НН – нефтенасосная станция; 
Р-1- аварийный резервуар; 
РО – резервуар-отстойник; 
КНС – кустовая насосная станция; 
Г-1, Г-2 – газовый сепаратор.



Схема АСР расхода реагента установки БДР-25/2
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Структурная схема АСР расхода реагента установки
 БДР-25/2
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Алгоритмическая схема АСР расхода реагента 
установки БДР-25/2
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Математическая модель АСР расхода в обозначениях  SIMULINK
 без регулятора

Показатели качества регулирования 

Переходная характеристика 
АСР расхода реагента

ЛАХ и ЛФХ АСР расхода
реагента

АФЧХ АСР расхода
 реагента 
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Математическая модель АСР расхода в обозначениях  SIMULINK
с оптимизированным ПИД - регулятором

Показатели качества регулирования 

Переходная характеристика 
АСР расхода реагента

ЛАХ и ЛФХ АСР расхода
реагента

ЛАХ и ЛФХ АСР расхода
реагента
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Параметры полученные до и после введения 
ПИД - регулятора
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Технические средства автоматизации

Ротаметр ЭМИС-МЕТА 215Г Преобразователь частоты VFD-E

Модуль Элметро МВВ
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Данная модернизация произведена, в целях повышения степени 

автоматизации, уменьшении влияния человеческого фактора, 

обеспечения оптимального расхода реагента, соблюдая требуемые 

критерии качества процесса обезвоживании нефти и с целью улучшения 

режима работы оборудования .

Также был исключен непосредственный контакт обслуживающего 

персонала с измеряемой агрессивной средой.

Произведен экономический расчет модернизации 

автоматизированной системы регулирования.
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