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Цель дисциплины
• приобретение базовых знаний о способах получения металлов и 
сплавов, повышения их качества
• технологических методах формообразования заготовок и деталей 
машин литьем, обработкой давлением, сваркой и механической 
обработкой резанием
•причинах образования основных дефектов при 
формообразующих процессах  и способах их предотвращения, 
критериях оценки технологичности конструкции заготовок и 
деталей;

• приобретение практических навыков по анализу технологичности 
конструкции заготовок и деталей, получаемых литьем, обработкой 
давлением, сваркой, методами механической обработки и 
изменению  конструкции заготовки или детали в соответствии с 
требованиями технологичности;

• освоение методов определения основных параметров 
технологических процессов формообразования, обеспечивающих 
получение бездефектных изделий.
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Процесс проектирования
технологичной детали

Условия работы 
детали

Чертёж проектируемой 
детали без указания 
марки материала и 

технологии изготовления
Программа выпуска 

(шт/год)

Возможные варианты технологии изготовления детали

Сортовой 
профиль

Сортовой 
профиль, 
поковки

Отливки Сортовой 
профиль

Обработка 
резанием

Обработка 
давлением

Литейное 
производство

Сварочное 
производство
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Процесс проектирования
технологичной детали

Вид обработки 
резанием, 

последовательн
ость операций 

Вид обработки 
давлением, 

последовательн
ость операций

Выбор способа 
литья

Вид сварки, тип 
соединения 

последователь
ность операций
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Выбор 
оборудования и 
инструмента

Выбор 
оборудования и 
инструмента

Выбор 
оборудования и 

оснастки

Выбор 
оборудования и 

состава 
электрода

Схема 
операции

Эскиз 
инструмента 
или поковки

Эскизы 
литейной 
формы или 
отливки

Эскизы для 
сборки и сварки

Анализ и оценка 
технологичност

и

Определение 
припусков, 

напусков, массы 
заготовки

Определение 
припусков, 

напусков, выбор 
стержней

Определение 
припусков и 
напусков



Процесс проектирования
технологичной детали

Анализ и оценка 
технологичност

и 

Определение 
припусков, 

напусков, массы 
заготовки

Определение 
припусков, 

напусков, выбор 
стержней

Определение 
припусков и 
напусков
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Изменение 
конструкции для 
повышения 

технологичност
и

Разработка 
чертежа 
поковки

Разработка 
чертежа 
отливки

Разработка 
чертежа 
сварной 
заготовки

Разработка 
чертежа детали 
изготовленной 
из профиля

Анализ и оценка 
технологичност

и 

Анализ и 
оценка 

технологичност
и 

Анализ и 
оценка 

технологичност
и 

Выбор оптимальной заготовки для проектируемой детали



Процесс проектирования
технологичной детали
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Выбор оптимальной заготовки для проектируемой детали

Выбор видов обработки резанием заготовки, последовательность 
операций, типа станков и инструмента

Внесение изменений в чертёж проектируемой детали с учётом повышения 
её технологичности

Чертёж технологичной детали с указанием технологии её изготовления



Разделение на подгруппы
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9. Лекции по ТКМ Третьякова А.Ф.

http://e-learning.bmstu.ru/portal_mt13/
Multimedia_course/Course1/Lection/abo
ut.html


