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Цель проекта - спроектировать НПЗ:

�  Выбор места строительства
� Подбор сырья для переработки
� Разделение строительства на этапы
� Проектирование блок схем  НПЗ
� Расчет материального баланса
� Расчет экономики производства
� Поиск сбыта продукции
� Вычисление коэффициента  Нельсона и глубины  

переработки нефти



Эхабинское месторождение 
(северная часть о. Сахалин)



Расположение 
нефтеперерабатывающего завода- порт 

«Пригородное» о. Сахалин



Схема нефтепроводов



Фракционный состав нефти

Состав сырой нефти :

- Плотность 0.85-0.87
- Содержание серы 0,2 %
- Газовая фракция 0,14%
- Бензиновая фракция 24,16%
- Керосиновая фракция 11,62%
- Дизельная фракция 26,4%
- Вакуумный дистиллят 25,08%
- Гудрон 12,6%



Этапы строительства НПЗ
1 этап

� Установка обессоливания и обезвоживания нефти
�  Установка атмосферной  перегонки
� Установка вторичной перегонки нефти
� Установка гидроочистки бензиновой фракции
� Установка изомеризации
� Установка каталитического риформинга
� Установка гидроочистки дизельной и керосиновой фракции 
� Газофракционирующая установка предельных углеводородов
� Установка производства серы





Сводный материальный баланс 1 
этапа



Глубина переработки 1 этапа 
составляет 50,73



Расчет экономики 1 этапа 
строительства (Россия и экспорт)



Структура НПЗ после 2 этапа 
строительства

� Установка обессоливания и обезвоживания нефти
�  Установка атмосферной и вакуумной  перегонки
� Установка вторичной перегонки нефти
� Установка гидроочистки бензиновой фракции
� Установка изомеризации
� Установка каталитического риформинга
� Установка гидроочистки дизельной и керосиновой фракции 
� Газофракционирующая установка предельных углеводородов
� Установка гидроочистки вакуумного газойля
� Установка каталитического крекинга
� Газофракционирующая установка непредельных углеводородов
� Установка замедленного коксования
� Установка производства серы





Сводный материальный баланс 2 
этапа



Глубина переработки 2 этапа 
составляет 94,40



Расчет экономики 2 этапа 
строительства (Россия и экспорт)



Структура НПЗ после 3 этапа 
строительства

� Установка обессоливания и обезвоживания нефти

�  Установка атмосферной и вакуумной перегонки

� Установка вторичной перегонки нефти

� Установка гидроочистки бензиновой фракции

� Установка изомеризации

� Установка каталитического риформинга

� Установка гидроочистки дизельной и керосиновой фракции 

� Газофракционирующая установка предельных углеводородов

� Установка гидроочистки вакуумного газойля

� Установка каталитического крекинга

� Газофракционирующая установка непредельных углеводородов

� Установка замедленного коксования

� Установка производства серы

� Установка алкилирования углеводородов





Сводный материальный баланс 3 
этапа



Глубина переработки 3 этапа 
составляет 96,51



Расчет экономики 3 этапа 
строительства (Россия и экспорт)



Из расчетов видно, что экспорт 
нефтепродуктов более выгоден.





Реализация в пределах России в основном будет сосредоточена на 
самом острове Сахалин, в связи с нехваткой топлива. Производимый 
игольчатый кокс будет отправляться в  Челябинскую область 
производителю углеграфитовой и катодной продукции.

Экспорт ориентирован на следующие страны: Китай, Япония и 
США. 
Автомобильный бензин, реактивное топливо, дизельное топливо и 
судовое топливо будут экспортироваться в Китай.
Сжиженный газ будет отправлен в Японию.
Крупные потребители игольчатого кокса в мире: США и Япония.



Чистая прибыль переработки составила   204,68 млрд. 
рублей (экспорт)  . 

Рассчитанный нефтеперерабатывающий завод имеет 
высокую глубину переработки 96, 51%.

Из этого следует, что данный проект рентабелен.
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