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В МЕТАЛЛОРЕЖУЩИХ СТАНКАХ 
РАЗЛИЧАЮТ ПЯТЬ КЛАССОВ 

ТОЧНОСТИ: Н, П, В, А , С.
к классу Н - принадлежат станки нормальной 
точности (например

6р12).
к классу П - это станки повышенной точности 

(676П).
 к классу В - станки высокой точности, которую 
достигают при спе циальной конструкции 
отдельных узлов (6А75В).

 класс А и С - станки особо высокой точности.
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